ELENA-PLENKINA.RU

WUTh RETKO:

"MEDES"

PA3MEPDbI 38-56
POCT 158, 164, 170 1 176 CM

ELENA-PLENKINA.RU |

YPOBEHb CNOXHOCTH

@@OOO ,, ELENA_PLENKINA

ELENA_PLENKINA

#ELENA_PLENKINA_MEAOEA
#TIM_HM_MEAOE4




ONNCAHNE MOLEJIN

XXEHCKUE BPIOKUW LWHUPOKOIro KPOd, HA NEPEAOHUX U 3AO0HUX
MOMTOBUHKAX BEPTUKAJIbHDIE noaAPE3bI, BPIOKMHU HEMHOTIO
3AYXEHDbI K HU3y, Hn3 sbPIOK HA CBOPKE, MO HU3Y NMPUTAYHAYH
Y3KAA MAHXXETA U3 OCHOBHOW TKAHW, BEPX BPIOK OBPABOTAH
NPUTAYHbIM NOACOM U3 OCHOBHOW TKAHU C LULUPOKOW PE3UHKOM
BHYTPU, TNOdAC OTCTPOYEH ABYMA CTPOYKAMU, HA NOHACE

NnPOBUTDbLI ABE NETJ/IN, YEPE3 KOTOPbIE NMPOAET WHYP, KAPMAHDI B
BOKOBDbIX LWWBAX.




0bOPYOBAHWE U NPUCNOCOBJIEHWA

.WUBEMHASA MALWUHA.
.OBEPJIOK.
.MrNbl C MAPKUPOBKOW YHUBEPCA/NIbHbIK HOMEP 65-75 (B

3ABUCUMOCTU OT BUOA U NNTIOTHOCTU TKAHMU).

.HUTKU: 1 KATYLWKA B WWBENMHYIO MALWWUHY U 3 B OBEPJIOK.

.HOXHWULUbI MTOPTHOBCKMUE.

.HOX>XHULUbl KAHUENAPCKUE (ANA BbIPESAHUA OETANEW BbIKPOMUKMN).
.BYNABKWU UNUN 3AXUMDI ANd COEAUHEHUSA OETANEN.

.KNNEW UNIN CKOTY (ANA CKJIEUBAHUS JINCTOB BbIKPOWUKW, EC/TU Bbl EE

MNMEYATAETE HA JIUCTAX A4).

.YTIOIr C NTAPOM /TN NAPOTEHEPATOP.

.TNMAOUNBbHAS OOCKA.
.MPUCMNOCOBNEHUS ANY BTO (OAEPEBSAHHbIA YTIOXXOK MMM MNOAYIIKA
ONA BTO).
JIANKU ONS9 WBEWHOW MALWIUHBbI (CTAHOAPTHAS, ANS BbIMETbIBAHUS
NMETENb).

018 NOWWBA bPHK
BAM MOHANOBNTCH

e« OCHOBHAA TKAHDb

e NTOAKNAOLOYHAA TKAHDb HA
MEWKOBUWUHbI KAPMAHOB

« NONEBAY KINEEBAY4
HUTENPOWMNBHAA KPOMKA

e« PEBUHKA WUWUPUHOWM 4,5 CM




OETANIN KPOA

MepeAHss LeHTpanbHas YacTb
MepeaHsa 6okoBas YacTb
3afHAs LeHTpaibHas YacTb
3aaHasA 6okoBasi YacTb

MNosc

Moa3op kapmaHa

MelLlKoBMHa KapMaHa
LLIHypok

MnaHka ana 06paboTkn HM3a

1 co crmbom

1 co crmbom







Bce peTanu BbIKPOMKM UAYT C NPUNYyCKaMU Ha LWBLI.

MPUMEP PACKNALOKN OETANEN HA TKAHH

Packnagka getaneun, lWuMpuHa tkaHm 145 cm

Packnagkuvu paetaneuM Ha MaTepuasiax AaHbl Ha KaXXAablkh pasMep m
HaxoaaTca B pamnax A4.
Kpon petanen Ha TKaHU B pa3BOpoOT.




KneeBasn
HUTENPOLUMBHAA

l KPOMKa

MpoKneuTb AeTaNlu C N3HAHOYHOMN CTOPOHDbI COFTacCHO cxXxeMe
aAy6nunpoBaHugq.




MOWWB bPHK

1. MepepHwO GOKOBYIO U LEHTPAa/IbHYIO A€eTanu CNOXUTb JIMLOM K
nn CKONOTb AeTanu 6ynaBKaMMu.
Hy, : y . . OnnHa ctexka 3-3,5 MM.
2. CTtayaTb geTanuv Ha WUWBEeMHOMN MallUHe.
3. Cpe3 o6MeTaTb Ha oBepnoKe.
4. LU NMPUMEYAHMUE
° OB NPUYTIOXKUTD. Ha oBepnoke ctaumBaem

5. MpuNycK 3ayTIOXUTb HAa CTOPOHY neTann 3-HUTOYHbLIM WBOM,
o ONTUMHA CTeXKa 4 MM
LeHTpanbHOMW geTanmu.




6. 3aAHI0OO GOKOBYIO U LLeHTpa/ibHYO AeTanu CJOXUTb TULOM K nuuy,

CKOJIOTb AeTanu 6ynaBKaMVI.
o o OnnHa cTexKa 3-3,5 MMm.
7. CTavyaTb geTtanum Ha WWBEMHOU MalLWlUHe.

8. Cpe3 o6MeTaTb Ha oBeprioKe.
9. LLloB NPUYTIOXUTDb.
10. MpuUNycK 3ayTIOXXUTb Ha CTOPOHY LEeHTpaNbHOM AeTanu.




11. JeTanb Nnofca C/IOXWUTb NonojlaM JIMLLOM BHYTPb, CKOJIOTb
6ynaBKaMU MO KOPOTKOMY cpes3y.

12. CtayaTtb goeTtanb Ha WUBEeMHOM MalWUHe.

AnunHa cTtexka 3-3,5 MmMm.

13. LLHoB NPUYTIOXKUTb.
14. MpnNycK pa3yTIOXUTb B
pa3Hble CTOPOH®bI.




15. Ha nosdce no XeflaHUIO MOXHO BbiIMeTaTb NeT/IM Ha WUBEeMHOM
MawwuHe. PasMep netnmn 1,2 cMm.

16. NeTnN NPUYTIOXUTDb.

17. Modc CNOXWUTb NOoMNoJlaM U3HAHKON BHYTPb, MPUYTIOXUTb NO
NUHNU crmnba. NepeHeCTU MeTKM O/19 COBMeLWeHNda ¢ 6ploKaMu.




18. 9nacTUYHYllO TecbMy (pPe3MHKY) ANSg nosica cTayaTb B KONbLO,
MCNOoNb3yqa CTPOYUYKY 3Ur3ar, HaloXXMB ABa KOHLLA TeCbMbl ApYyr Ha
apyra.

19. BNo)>XUTb pe3UHKY B NOAC, NO Kpal CKONOTb 6ylaBKaMu.

20. No Kpato nodca NPONOXUTb CTPOUYKY Ha LUBEMHOW MaWUHe, He

3ageBad €3UnHKY.




21. NMpoNoOXWUTb OBEe CTPOYKMU MO nodcy, paBHOMEepPHO pacTdrmBad

PE3UMHKY AO WWUPUHDbI Nosca.
22. WBbl M NOAC NPUYTIOXUTb.

AnuHa cTtexXka 3,5-4 MMm.

23. NeTtanb gnqa
WHYPKa CMIOXWUTb
B ANTUMHY nononam
M3HaAaHKOM BHYTPb,
no ITMHUKU cruba
NMPUYTIOXUTb, NO
BCE€M CTOPOHaM
NPUyNcKu
3ayTHOXUTb
BHYTPb.




24. MNo Kpal ANUHHON CTOPOHDbI WIHYPKa MPONOXUTb CTPOUYKY Ha
WBEeMHOM MawmHe. WnupuHa wea 1 MMm.
25. WoB NPpUYTIOXUTb.

BTOpoOo BAapMUaHT NOWMBA WWHYPKAa CMOTPUTE B KOHL e MHCTPYKLUUMU.

26. NMnaHKY HU3a CNOXWUTb B AZIMHY NonNoJjlaM M3HAHKOW BHYTpb, No
NUHUU cTnbBa NPUYTIOXKUTD.
27. CnoXuTb peTtanb Nnononam AULOM BHYTPb, CKONOTb 6ynaBkaMum no

KOPOTKOMY cpes3y.




28. CtayaTtb geTtanb Ha WUWBEeMHOM MalWlUHe.

29. NMpunycK B Hayane M B KOHL e CTPOYKMU BbiCeUYb.
30. LloB NPUYTIOXKUTDb.
31. MpuNycK pa3yTIOXUTb.

32. MeWKOBUHY KapMaHa M NoA30p CAOXUTb IMULOM K NULY, CKONOTb
6ynaBskamwu.




33. CTayaTb AeTaNuM Ha WBEMNHOM MallUHe.
34. Cpe3bl o6MeTaTb Ha oBepJioKe.

35. lUBbl NPUYTIOXUTb.

36. NMpMNycKKU 3ayTIOXUNUTb Ha CTOPOHY nNoAas3opa.

37. HacTpouynuTb NPUYNCKU Ha WUBEMNHOWU
MawWuMHe Ha CTOPOHY nNop3opa.

AnnHa cteXxka 3-3,5 MMm.
38. WLUBbl NPUYTIOXKUTDb.




Ecnun 6yaeTte WNUTb 6PIOKU U3 TOHKOIFO XJ1oOMNKa, TO MELWKOBUHBDI
KaMpaHOB MOXHO caenaTb U3 OCHOBHOM TKaHU, ANA 3TOro noa3op m

MEeLWKOBUHY HYXHO COeaAUMHNTb BMeCTe U BbIKPOUTb OAHY LeJiyiOo
AeTalb.

3agHAad

nepeaoHdad 4YacTb

YyacTtb _

.
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39. MeWLKOBUHY C NMPOKJSIEE€EHHbIM NOA30POM HAaNOXUTb Ha NULEBYIO
CTOPOHY nepep,Hel‘/'l MOJTOBUHKWN, BTOPYIO MEWKOBUHY HAaNOXWMUTb Ha
nmueByrw CTOPOHY 3agHEen NONOBUHKW, AoeTanm COBMEeCTUTb MO BXony
B KapMaH, CKOJNIOTb 6yﬂaBKaMVI.




T METKU OO MEeTKMU
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40. NpuTayaTb MW KOBMWHbI HA LUBEMHOM MalWUHeE O
BXoAa B KapMaH.

41. lUBbl NPUYTIOXUTD.

OnnHa cTteXxka 3-3,5 mMm.

42. Mo MeTKaM BXopga B KapMaH
cpenaTtb Hapgceyku, He gope3adqa Ao

wsea 1 MM.




43. MMpMNYyCK 3ayTIOXXUTb HAa CTOPOHY MELWKOBUHbI M HACTPOUYMUTb Ha
WBEMHOM MalWLWMHEe OT METKU A0 MEeTKM Bxopa B
KapMaH. WnpuHa wea 1 MM.

44, lloB NPUYTIOXUTDb.

AnunHa ctexka 3-3,5 mMm.




46. CtavyaTtb peTtanu
Ha WBEMHOM MallUHe.

AnunHa cTteXxka 3-3,5 MmMm.

47. Cpe3s ob6bMeTaThb
Ha oBepnokKe.

48. LLUBbI
NPUYTIOXUTDb.

45, [1Be MeLWKOBUHbI CKOJIOTb
MeXay cob6on 6ynaBKamMm.




49. NepepHwOIO U
3aAHIO YacTu
CNOXWUTb NULOM K
nuvuy, COBMecTUTb
petanu no
6oKoOBOMY cpesy,
COBMECTUTb MeTKHU
BXo4a B KapMaH,
CKONoTb
6ynaBskKkamMu oT
BepxXHero cpesa go
BEpPXHEN MeTKMU, oT
HUXHEWN MEeTKMU
BXoAa B KapMaH Ao
Hu3a uspgenwuq.




50. CtayaTtb 60KOBOM
cpe3 Ha WBEeMNHOM
MalWMHEe OT BEpXHero
cpe3a OO0 BepxHemn
MeTKMU BXxopa B
KapMaH, OT HUXXHeMn
MeTKU BXxopa B
KapMaH 0o Hu3a
mspnenwua.

OnnHa cteXxka 3-3,5 mMm.

51. Becb 60KkoBOM
cpe3 obMeTaTb Ha
oBepnoke.

52. WBbl NPUYIOXNUTDb.







53. MpUNYyCK 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY 3aAHEN 4YacTu.




54. MNepeaAHOIO M 3aQHIOK YAaCTU CNOXWUTb NIULOM K JiMLy, COBMECTUTb
peTann No wWaroBoMy cpesy, CKonoTb 6ynaBkamMu.
55. Cta4yaTb WaroBbil cpe3 Ha WBEMHOMN MalWUHe.

56. Cpe3 o6MeTaTb Ha oBepJ/ioKe. ONUHa cTeXKa 3-3,5 MM.
57. lUBbl NPUYTIOXUTb.

58. NpunyckK 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY 3aAHEen YyacTu.




59. OoHY 6pOUYUHY
BbiIBEPHYTb Ha NnuueByto
CTOPOHY, BTOPYI OCTaBUTb
Ha U3HaHKe.

60. BplounHy, KoTopasd Ha
NNULEBOMN CTOPOHE B/IOXWUTb
B Ty, KOTOpada Ha U3HaHKe,
COBMEeCTUTb AeTanm no
cpe3y cupgeHusa, CKoONoTb
6ynaBkamwu.
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61. CTayaTb cpe3 cMageHuda Ha WWBEeMHOM MallunHe.

62. Cpe3 o6bMeTaTb Ha oBepJioKe. OAnuHa cTeXKa 3-3,5 MM.

63. LLloB NpPUYTIOXUTb.
64. NpUNycK 3ayTIOXUTb Ha OOAHY CTOPOHY.




65. Mo HUXHEeMYy cpe3y 6pVIbI OO)KVITb aBe napanneanble
CTPOYKUM HAa MAaKCUMaNbHOWM AJZIMHE CTEXKa, OCTaB/IAs XBOCTUKU HUTEMN
B Ha4yaJjie 1 B KOHLU e cTpo4yeK no 10 cmMm.

66. MNOTAHYB 3a HU)XXHUE HUTU cpenlaTb paBHOMepPHY c60pKy Ao
ONWHbI, YKa3aHHOMN Ha 6yMaXXHoON geTanwu.




67. I'InaHKy HMN3a CJIOXWMNTb nonoJjiaM iIimuomMm BHYTpPb, MO JIMHNUN cruba

euie pa3 NpUYTIOXKUTD.
68. NMNaHKY NMPUNOXWUTb NO HU3Y GPIOUYNHDBI C IMLLEBOMN COPOHbLI, LLOB
NNaHKWN COBMECTUTb C WAroBbiM WUBOM 6pPOYNHBLI, MTPUKONIOTb MJIAaHKY
6ynaBkamu.

69. NpuTtavaTtb nnaHKy Ha WBEeMNHOMN MaWMnHe.

70. Cpe3 o6MeTaTb Ha oBeplioKe.
71. XBOCTUK OT KOHLLA OBEP/IOYHOM CTPOUYKU cnpaTaTb B caMy
CTPOYKY C NMOMOLWbIO UTFJIbl C 6O0NbLWINMM YLIKOM.

72. lUBbl NPUYTIOXUTb.
73. MIpUNYCK 3ayTIOXUTb HAa CTOPOHY GPOYUHDI.

BTopo BapMaHT o6paboTKM HU3a GPIOYMH NNTaHKaMU CMOTpuUTe B
KOHLU e UHCTPYKLUUMN.




74. MNosic (CTOPOHY C NeTenbKaMmn) MPUMAOKUTb K NTULLEBON CTOPOHE
Bepxa 6ploK, WWOB NofAca COBMECTUTb C 3aAHUM LWIUBOM 6pIOK,
cepeaAuHy rnodca COBMeCTUTb C NepeAHUM LUBOM GpPIOK, METKU nodAca
COBMECTUTb CO WUBaMU Ha 6ploKax, CKONOTb geTanu 6ynaBkamMmu.

i \




75. CTauyaTb AeTanu Ha WUBEMHOM MalWlUHe.
76. Cpe3 o6MeTaTb Ha oBepfiokKe.

77. lUBbl NPUYTIOXUTb.

78. MpUNYCK 3ayTIOXNUTb Ha CTOPOHY 6ploK.

BTOpoi BapMaHT NowMBa WWHYpPKa

1. LIHYPOK CNOXWUTb B AJIMHY NnonoJslaM NINLOM BHYTPb, CKONMOTb
6ynaBKaMu NO TPeM CTOPOHaM.




2. O6TayaTb geTanb Ha WWBEMHOW MallMUHe, He 3acTpayuMmBad 2 cM B

cepeaAuvHe WHypKa. WnpuHa wea 0,5 cMm.
AnunHa ctexka 3-3,5 mMm.
3. lHoB NpUyTIOXUTb.

4. Yepe3s ocTaB/IeHHOe oTBepcTUe
BbiIBEPHYTb Ae€Tanb Ha nuueBylto
CTOPOHY, YFONNKM BbiMNPaBUTDb,
WHYPOK NPUYTIOXUTb.

5. OTBepcTHe AnNd BbiIBOpayYyuBaHUA
3aWUTb PYYHBIMU NMOTAaUHbIMM
CTeXKaMu.




BTopo# BapMaHT o6paboTKM HMU3a GPIOUYUH

1. MNnaHKy HMU3a CNOXWUTb NonojlaM B AJIMHY U3HAHKOW BHYTpPb, No
NIMHUN crnba NPpUYTIOXKUTD.

2. MpunycK no ogHOM ANUHHOMN CTOPOHE 3ayTIOXUTb HAa UBHAHOYHYIO
CTOpOHY Ha 0,9 cmMm.




3. MNaHKY HU3a CNOXWUTb NonoJjlaM JIMLOM BHYTpPb, CKOJIOTb 6ynaBKamMu
Mo KOPOTKOMY cpes3y.
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4, CTayaTb geTanb Ha WWBEeMHOM MalWUHe.

5. lHloB NpUYTIOXUTb. OnuHa cTexkKa 3-3,5 MM.

6. MpUNycK pasyTIOXUTb.




e e
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7. I'InaHKy HMn3a, He 33yTl0)KeHHOﬁ CTOpOHOl\/‘I NMPUNIOXWUTb nuuesnomn
CTOpOHOl\;I K UBHAHOYHOM CTOPOHEe HMU3a 6p|0‘-IVIHbI, LoB NM/MaHKHN
coBMeCTUTb CO WBOM 6p|0'~IVIHbI, CKONOTb AeTalu 6ynaBKaMVI.

8. CtayaTb geTaluM Ha WBEeMHOM MallUHe.
OnnHa cteXxka 3-3,5 mMm.
9. lHoB NPUYTIOXUTb.

10. MpUNYCK 3ayTIOXWUTb HAa CTOPOHY MJZIaHKMW.




11. MNaHKY CNOXWUTb NTULOM BHYTPb NO NIMHUM crnuba, 3ayTIOXKEHHON
CTOPOHOM NepeKpbiTb HA 1 MM WLWOB NPUTauYMBaAHUA NJTAaHKMU,

MPUKONMOTDb NMMaHKY 6yﬂaBKaMM M npumMeTaTb PYYHbIMU CTEeXKaMWU.

1 12. MpuTavyaTtb BTOpYylo
CTOPOHY MJIAaHKWN Ha
LUIBEMHOM MallMHe.
WnpumaH wea 1 MM,

OnnHa cTteXxka 3-3,5 MmMm.

13. lHOB NpPUYTIOXUTb.
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E——t BploKun rotoBbl!
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	ШИТЬ ЛЕГКО!
	Брюки "Медея"
	РАЗМЕРЫ 38-56 РОСТ 158, 164, 170 И 176 СМ
	УРОВЕНЬ СЛОЖНОСТИ
	#ELENA_PLENKINA_МЕДЕЯ #TIM_HM_МЕДЕЯ



	Описание модели
	оборудование и приспособления
	ШВЕЙНАЯ МАШИНА.
	ОВЕРЛОК.
	ИГЛЫ С МАРКИРОВКОЙ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ НОМЕР 65-75 (В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ВИДА И ПЛОТНОСТИ ТКАНИ).
	НИТКИ: 1 КАТУШКА В ШВЕЙНУЮ МАШИНУ И 3 В ОВЕРЛОК.
	НОЖНИЦЫ ПОРТНОВСКИЕ.
	НОЖНИЦЫ КАНЦЕЛЯРСКИЕ (ДЛЯ ВЫРЕЗАНИЯ ДЕТАЛЕЙ ВЫКРОЙКИ).
	БУЛАВКИ ИЛИ ЗАЖИМЫ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ.
	КЛЕЙ ИЛИ СКОТЧ (ДЛЯ СКЛЕИВАНИЯ ЛИСТОВ ВЫКРОЙКИ, ЕСЛИ ВЫ ЕЕ ПЕЧАТАЕТЕ НА ЛИСТАХ А4).
	УТЮГ С ПАРОМ ИЛИ ПАРОГЕНЕРАТОР.
	ГЛАДИЛЬНАЯ ДОСКА.
	ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ ВТО (ДЕРЕВЯННЫЙ УТЮЖОК ИЛИ ПОДУШКА ДЛЯ ВТО).
	ЛАПКИ ДЛЯ ШВЕЙНОЙ МАШИНЫ (СТАНДАРТНАЯ, ДЛЯ ВЫМЕТЫВАНИЯ ПЕТЕЛЬ).
	для пошива брюк вам понадобится
	ЕСЛИ У ВАС НЕТ ОВЕРЛОКА, ТО СРЕЗЫ МОЖНО ЗАКРЫТЬ КОСОЙ БЕЙКОЙ ИЛИ ОБРАБОТАТЬ НА ШВЕЙНОЙ МАШИНЕ ПСЕВДООВЕРЛОЧНЫМИ СТРОЧКАМИ.


	примечание
	Детали кроя
	припуски на швы
	Пример раскладки деталей на ткани
	дублирование деталей
	пошив брюк
	1. Переднюю боковую и центральную детали сложить лицом к лицу, сколоть детали булавками. 2. Стачать детали на швейной машине. 3. Срез обметать на оверлоке. 4. Шов приутюжить. 5. Припуск заутюжить на сторону центральной детали.

	6. Заднюю боковую и центральную детали сложить лицом к лицу, сколоть детали булавками. 7. Стачать детали на швейной машине. 8. Срез обметать на оверлоке. 9. Шов приутюжить. 10. Припуск заутюжить на сторону центральной детали.
	11. Деталь пояса сложить пополам лицом внутрь, сколоть булавками по короткому срезу.
	12. Стачать деталь на швейной машине.
	13. Шов приутюжить. 14. Припуск разутюжить в разные стороны.
	15. На поясе по желанию можно выметать петли на швейной машине. Размер петли 1,2 см.
	16. Петли приутюжить.
	17. Пояс сложить пополам изнанкой внутрь, приутюжить по линии сгиба. Перенести метки для совмещения с брюками.
	18. Эластичную тесьму (резинку) для пояса стачать в кольцо, используя строчку зигзаг, наложив два конца тесьмы друг на друга.
	19. Вложить резинку в пояс, по краю сколоть булавками.
	20. По краю пояса проложить строчку на швейной машине, не задевая резинку.
	21. Проложить две строчки по поясу, равномерно растягивая резинку до ширины пояса.  22. Швы и пояс приутюжить.
	23. Деталь для шнурка сложить в длину  пополам изнанкой внутрь, по линии сгиба приутюжить, по всем сторонам приупски заутюжить внутрь.
	24. По краю длинной стороны шнурка проложить строчку на швейной машине. Ширина шва 1 мм. 25. Шов приутюжить.
	Второй вариант пошива шнурка смотрите в конце инструкции.
	26. Планку низа сложить в длину пополам изнанкой внутрь, по линии сгиба приутюжить. 27. Сложить деталь пополам лицом внутрь, сколоть булавками по короткому срезу.
	28. Стачать деталь на швейной машине. 29. Припуск в начале и в конце строчки высечь. 30. Шов приутюжить. 31. Припуск разутюжить.
	32. Мешковину кармана и подзор сложить лицом к лицу, сколоть булавками.
	33. Стачать детали на швейной машине. 34. Срезы обметать на оверлоке. 35. Швы приутюжить. 36. Припуски заутюжить на сторону подзора.
	37. Настрочить приупски на швейной машине на сторону подзора.
	38. Швы приутюжить.
	Если будете шить брюки из тонкого хлопка, то мешковины камранов можно сделать из основной ткани, для этого подзор и мешковину нужно соединить вместе и выкроить одну целую деталь.
	передняя часть
	задняя часть
	39. Мешковину с проклеенным подзором наложить на лицевую сторону передней половинки, вторую мешковину наложить на лицевую сторону задней половинки, детали совместить по входу в карман, сколоть булавками.
	40. Притачать мешковины на швейной машине от метки до метки входа в карман. 41. Швы приутюжить.
	42. По меткам входа в карман сделать надсечки, не дорезая до шва 1 мм.
	43. Припуск заутюжить на сторону мешковины и настрочить на швейной машине от метки до метки входа в карман. Ширина шва 1 мм. 44. Шов приутюжить.
	45. Две мешковины сколоть между собой булавками.
	46. Стачать детали на швейной машине.
	47. Срез обметать на оверлоке. 48. Швы приутюжить.
	49. Переднюю и заднюю части сложить лицом к лицу, совместить детали по боковому срезу, совместить метки входа в карман, сколоть булавками от верхнего среза до верхней метки, от нижней метки входа в карман до низа изделия.
	50. Стачать боковой срез на швейной машине от верхнего среза до верхней метки входа в карман, от нижней метки входа в карман до низа изделия.
	51. Весь боковой срез обметать на оверлоке. 52. Швы приуюжить.
	53. Припуск заутюжить на сторону задней части.
	54. Переднюю и заднюю части сложить лицом к лицу, совместить детали по шаговому срезу, сколоть булавками. 55. Стачать шаговый срез на швейной машине. 56. Срез обметать на оверлоке. 57. Швы приутюжить. 58. Припуск заутюжить на сторону задней части.
	59. Одну брючину вывернуть на лицевую сторону, вторую оставить на изнанке. 60. Брючину, которая на лицевой стороне вложить в ту, которая на изнанке, совместить детали по срезу сидения, сколоть булавками.
	61. Стачать срез сидения на швейной машине. 62. Срез обметать на оверлоке. 63. Шов приутюжить. 64. Припуск заутюжить на одну сторону.
	65. По нижнему срезу брючины проложить две параллельные строчки на максимальной длине стежка, оставляя хвостики нитей в начале и в конце строчек по 10 см. 66. Потянув за нижние нити сделать равномерную сборку до длины, указанной на бумажной детали.
	67. Планку низа сложить пополам лицом внутрь, по линии сгиба еще раз приутюжить. 68. Планку приложить по низу брючины с лицевой сороны, шов планки совместить с шаговым швом брючины, приколоть планку булавками.
	69. Притачать планку на швейной машине. 70. Срез обметать на оверлоке. 71. Хвостик от конца оверлочной строчки спрятать в саму строчку с помощью иглы с большим ушком. 72. Швы приутюжить. 73. Припуск заутюжить на сторону брючины.
	Второй вариант обработки низа брючин планками смотрите в конце инструкции.
	74. Пояс (сторону с петельками) приложить к лицевой стороне верха брюк, шов пояса совместить с задним швом брюк, середину пояса совместить с передним швом брюк, метки пояса совместить со швами на брюках, сколоть детали булавками.
	75. Стачать детали на швейной машине. 76. Срез обметать на оверлоке. 77. Швы приутюжить. 78. Припуск заутюжить на сторону брюк.
	Второй вариант пошива шнурка
	1. Шнурок сложить в длину пополам лицом внутрь, сколоть булавками по трем сторонам.
	2. Обтачать деталь на швейной машине, не застрачивая 2 см в середине шнурка. Ширина шва 0,5 см. 3. Шов приутюжить.
	4. Через оставленное отверстие вывернуть деталь на лицевую сторону, уголки выправить, шнурок приутюжить. 5. Отверстие для выворачивания зашить ручными потайными стежками.
	Второй вариант обработки низа брючин
	1. Планку низа сложить пополам в длину изнанкой внутрь, по линии сгиба приутюжить. 2. Припуск по одной длинной стороне заутюжить на изнаночную сторону на 0,9 см.
	3. Планку низа сложить пополам лицом внутрь, сколоть булавками по короткому срезу.
	4. Стачать деталь на швейной машине. 5. Шов приутюжить. 6. Припуск разутюжить.
	7. Планку низа, не заутюженной стороной приложить лицевлой стороной к изнаночной стороне низа брючины, шов планки совместить со швом брючины, сколоть детали булавками.
	8. Стачать детали на швейной машине. 9. Шов приутюжить. 10. Припуск заутюжить на сторону планки.
	11. Планку сложить лицом внутрь по линии сгиба, заутюженной стороной перекрыть на 1 мм шов притачивания планки, приколоть планку булавками и приметать ручными стежками.
	12. Притачать вторую сторону планки на швейной машине. Шириан шва 1 мм.
	13. Шов приутюжить.
	Еще раз проутюжить все швы и изделие в целом. Брюки готовы!
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