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XEHCKAA TOJICTOBKA CPEAOHEIro OBbEMA, NONYNPUNETAKLWEIO
CUNY3TA, NPUTAJIUBAHUE CO3OAETCA CO CHET KYJ/IMCOK C
PE3UHKOM no TAJUMN, HATrPYAHDbIE BbITAYKMU no NEPEAY
NMEPEBEAEHDbI B BEPTUKAJIbHDbIE PEJIbE®bl, MO CMNMUHKE PEJIbE®DDbI,
ONUWHHbBbIN PYKAB MNOKPOSA PEF/IAH, MO HU3Y PYKABA MNMOATUEBKA,
ACCUMETPUYHAA NWHNA HU3A USOEJ/INA, TOPJTIOBUHA OPOPMIJIEHA
OBOWHbBIM KAMNIOWOHOM, ANUHA USOENNYG OO NIUHUUN BEQJEP.
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0bOPYOBAHWE U NPUCNOCOBJIEHWA

OBEPJ/1OK

. IUBEMHAAG MALWIUHA.

.UTNbl C MAPKUPOBKOW AN TPUKOTAXA HOMEP 75-80.

.HUTKW: 4 B OBEPJIOKM 1 B LUBEMHYIO MALLUHY.

.HOXXHMULbl NTOPTHOBCKME.

.HOXXHULUbl KAHUENAPCKHWE (A9 BbIPE3SAHUSA OETANEN BbIKPOWUKMW).
.BYNABKW UTN 3AXUMDI N9 COEOUHEHUA OETANEMN.

.KNEW NN CKOTMY (AN9 CKIIEUBAHUA JINCTOB BbIKPOWUKMU, EC/ZIN Bbl EE

MEYATAETE HA JIUCTAX A4).

.YTIOIr C NTAPOM U/TN NAPOTEHEPATOP.
.TNMAOUNbHAY OOCKA.
11.

NPUCNOCOBNIEHUYA ANA BTO (AEPEBAHHbIN YTIOXXOK UJTN NMOAYLIKA
angd BTO).

NANKW AN WBEMHOW MALWMWHbI (YHUBEPCAJIbHAA, ANd
NMPUTAYUBAHUNAG MOJTHUN).

ONA NOWWBA TOJICTOBKH
BAM NMOHANOBATCA

e OCHOBHOM TPUKOTAX

e OYBNEPWH

« NONEBAY KINEEBA4
HUTENPOLWUBHASA KPOMKA

e OIMHHASY PASBEMHAA
MOJTHUA

e PEBSUHKA WNWPUHOWMU 5 CM




OETANIN KPOA

LleHTpanbHaa getanb nepesa

bokoBag geTtanb nepesa

LleHTpanbHasa geTanb CNUHKM

bokoBas AgeTanb CMINHKN

PykaB

KankLoH

MNoaknaaka KantoLoHa

Kynucka

MNopbopT

Ob6Tayka ropnoBUHbI CMINHKM

—= [N NN IN NN (= INN




Bce meTanu BbIKPOUKU MAYT C NPUNYCKaAaMU Ha WBLI.

MPUMEP PACKJIADKN DETANER HA TPUKOTAXE

Packnagka getanen, wupuHa Tpukotaxa 180 cm

X 1

L=

Packnapku paetanemMm Ha MaTepuasiax gaHbl Ha KaXXAblKh pasMep m
HaxopadaTca B dannax A4,
Kpon petanem Ha TPUKOTAaXe B pa3BoOpoOT.
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- pybnepuH

B - poneBas kneeBas HUTENPOLIMBHAA KPOMKA

MpoKneuTb AeTaNu C N3HAHOYHOMN CTOPOHDbI COFTacHO cxeMe
Ay6nunpBoBaHuA.




NOLWWB TONICTOBKH

1. Ha Kynnckax o6e ANUHHbIE CTOPOHbl o6MeTaTb Ha OBep/ioKe.
2. WBbl NPUYTIOXUTDb. NMPUMEYAHUE

Ha oBepfioke cTtauynBaemM u

o6MeTbiBaeM AeTanu 4-
HUTOYHbBIM WBOM, ANTNUHA
CTeXKa 4 MM

3. BokoBYylo YacTb Nnepena U 60KOBYIO HacCTb CNUHKMU CNIOXUTb NIULOM K
nuvuy, CKonoTb 6ynaBkKamMmu.

4, CTayaTb geTaniv Ha oBepfokKe.

5. lHloB NPpUYTIOXUTb.

6. MpUNYCK 3ayTIOXUTb HAa CTOPOHY AeTaJZiu CNUHKMU.




7. C n3aHAHOYHOM CTOPOHbI 6GOKOBOM
YacTU HaMeNIUTb IMHUN KYJTTUCKU
(ucnonb3oBaTb TONbKO Te cpeAcTBa
(Men, MapKepbl, KOTOpPble MCYE3aAIOT).
8. C N3HAHOYHOW CTOPOHbI HANOXWUTb
no JIMHUAM KYNUCKY, HaAaKONOTb ee
6ynaBkamu.
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9. HacTpouUUTb KYNTUCKY Ha WUBEMHOW MawuHe. UMpuHa WBOB 2 MM

OT Kpaga KYJUCKMW.
10. LLIBbl NPUYTIOXUTDb.

OnuHa cTteXxka 3-3,5 MM.

11. C nnueBom
CTOPOHbI KYJTUCKM
HaMenUuTb IMHUM
OTCTpOUYEeK.

12. OTpe3aTb ABe
PE3UHKWN OANTUHOM
YKa3aHHOM Ha
6yMaXXHOM pgeTanwm
(npunyckun yxe
BK/IIOYEeHbl B ANINHY).




13. C noMouwbio
6ynaBKu npopeTb
Pe3UHKY B KYJTUCKY,
o06a KOHLA pPe3UuHKHU
3aKpenuTb
6ynaBkamwu.

14. 3aKpenuTb Pe3UHKY
CTPOYKAMM HA WBENHOM
MawuHe. WnpumHa wBoB 5 MM.

AnunHa cTtexkKa 3-3,5 mMm.

15. WWUBbl NTPUYTIOXUTDb.




16. Mo HaMenNoBaHHbLIM IMUHUAM MPOJIOXXUTb CTPOUYKU HA LUBEMNHOM
MalWMHEe, pPaBHOMEPHO PacTAHYB PEe3UHKY BHYTPU KYJIUCKMU.

17. LUBbl NPUYTIOXUTDb. [nnHa cTexKa 3-3,5 MM.

18. PykaB CNoOXWUTb NonoslaM IMLOM BHYTpPb, CKONOTb 6ynaBKaMu.




19. CTayaTb pyKaB Ha oBeplfiokKe.
20. MpUNyCcK 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY NepegHen 4YacTu pyKaBa.

21.Hu3 pykaBa o6bMeTaTb Ha oBepJioKe.

22. llloB NPUYTIOXUTb.

23. XBOCTUK OT KOHLLA OBEP/IOYHOMU CTPOYKU CcNpATaTb B caMy
CTPOYKY C MOMOLWbIO UTJIbl C 6O0NbLWINM YLIKOM.

24. Mpunyck NOoArM6KM HMU3A pyKaBa 3ayTIOXUTb Ha MUBHAHOUYHYIO
CTOPOHY.

25. NMpunyck noarn6ku HU3a pykaBa
3aKoNoTb 6ynaBKaMu.




26. 3aCcTpO4YUTb HU3 pyKaBa
CTPOYKOM HA WWUBEMHOMN

MallunHe.
OnuHa cTteXxXka 3-3,5 mm.

27. lHoB NpUYTIOXUTb.

28. PykaB BNoXwuTb B
npomMy 60KOBOM YacTu,
COBMECTUTDb LWIOB pyKaBa u
60KOBOM WOB, METKU OKaTa

PyYKaBa M NpoMMbl, BKONOTb
6ynaBkamwu.




32. ULeHTpanbHble
aAeTtanu nepepawm
LeHTpanbHYylo geTanb
CNMUHKWU CNIOXUTb NTINLOM
K nMuy, COBME@CTUTb
AeTanu no nnevyesBbiMm
wBaM, CKONOTb
nne4dyeBble WBbI
6ynaBkamu.

29. BTayaTb pyKaB Ha
oBeprioke.

30. WoB NpUYTIOXUTb.
31. MpUNycK 3ayTIOXUTb
Ha CTOpPOHY pyKaBa.

32. HacTtpouuTb
NPUYNCK Ha CTOPOHY
pPyYKaBa Ha WWBeMHOM
MawwuHe. lHlnpuHa wBa
6 MM.

OnunHa cTtexka 3-3,5 MM.

33. lHoB NPUYTIOXUTb.
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33. CtavyaTb geTanum Ha oBeprsiokKe.

34. LUBbl NTPUYTIOXUTDb.

35. Npunyckn 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY
noetanen nepega.

36. boKoBble geTanu ¢ pykasBamMu u
LeHTpanbHYO AeTanb CMOXUTb
JINLUOM K nmuy, COBMECTUTb Ha
neTtanax MeTKMU, CKONIoTb 6BynaBkKamMu.
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37. CtayaTb geTtanum Ha
oBepriokKe.

38. LLBbl NPUYTIOXUTDb.
39. NMpunyckwu
3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY
LeHTpanbHOM geTanmu.

40. Hactpouutb
NPUMNYCKWU HAa CTOPOHY
LeHTpanbHOM AeTanun Ha
WBEMHOMN MalWMnHe.
lWlmpmHa wBOB 6 MM.

OnnHa cteXxka 3-3,5 MmMm.

41. LUBbl NPUYTIOXUTb.
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42. lleTanun KanwwoHa CNOXUTb IMLOM K NULY, CKONOTb 6ynaBKaMu no
3aKpyrneHHoOMYy cpes3y.
43. leTann noAaKMagKM KanowWwoHA CNOXUTb NIULOM K MLy, CKONOTb

AgeTanun GyHaBKaMM no 3aKpyrneHHomMy cpesy.

44, CTavaTb geTanuv Ha oBeprioKe.

45, LUBbl NTPUYTIOXUTb.

46. NMpUNycK oAHOro KaniowoHa 3ayTIOXUTb Ha OAHY CTOPOHY, NPUNYCK
BTOPOro Ha Apyryt CTOpoOHYy.
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COBMeCTMTb Ha geTtTandx

47. 1Ba KanwwoHa CAOXWUTb JIMLOM K nuyy,
50. MpunycK 3ayTIOXWUTb Ha CTOPOHY KamnkLWoOHa.

WBbl, CKOJIOTb 6ynaBKaMMm.
48. CTayaTb AoeTanm Ha oBepfokKe.

49. loB NPUYTIOXUTDb.




51. lleTanb KanowWOHAa CNOXUTb NO IMHUKN cruba, NPUYTIOXKUTD.
52. CKonoTb Kpawn KanwwoHa 6ynaBskamMu.
53. MpPONOXWUTb CTPOYKY Ha WUBEMHOM MalWMUHEe TaKMM o6pa3oM, 4Tobbl co

CTOPOHA NOoOAKNAaAKWM KanwwoHa woB npowen “B KaHaBKYy".

S4. Wos NMPUYTIOKNTD. OnnHa cTeXkKa 3-3,5 MMm.

55. Mop6opT N 06TauKy
rop/iIOBMHbI CMUHKM
i e J CNOXWUTb NNLOM K nuuy,
,- COBMEecCTUTb AeTanu no
/ ' naeyesBbiM cpe3aM,
/ { CKOloTb 6ynaBKaMu.




59. MNop6opT/06Tauky o6MeTaTb No
OoT/NeTy Ha oBep/ioKe.
60. LLloB NPUYTIOXUTDb.

56. CtayaTb peTanu Ha
oBepnioke.

57. lUBbl NPUYTIOXUTb.
58. Npunycku 3ayTIOXUTb
Ha CTOPOHY 06TauykKu
ropnoBUHDbLI.




59. NMNonou4yky um
non6opT CNOXUTb
NULOM K nuuy,
COBMEecCTUTb AeTanm no
NUHUUN HU3A nspgenwud,
CKonoTb 6ynaBKaMu.

60. CTtayaTb AeTanm Ha
WBEMHOM MaLWlUHe.

OnunHa cTeXxka 3-3,5 MM.

61. LUBbl NTPUYTIOXUTDb.




63. Ha oauH 60pPT HAaNOXWUTb
TeCbMY MOJIHUU, NPUKONIOTb
ee bynaBkKaMu.

HUXXHUN OorpaHUYNTEnNDb

MOJTHUU NMPUNTOXUTb K WUBY
(nMHMa Hu3a uspgenuna),
BEPXHUWN OrpaHUUYUTETD
NPUNOXUTb Ha 0,7 CM HUXe
JTUHUUN TOPNTOBUHDI.

62. Npunyck BbiCceUYb,
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66. 3acTerHyTb MOJTHUIO U Ha
TeCbMY BTOPOM HaCTU MOJITHUM
nepeHecTU JIMHNUUN KYNTUCKMU.

64. MputavyaTb MOJIHMUIO HA WUBEMHOM
MaWMHE, UCNONb3ya Nanky Ang
npMTaymMBaHUSE MOJTHUMN.

AnunHa cTtexka 3-3,5 MmMm.
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68. NpnutayaTb MOMTHUIO Ha
WBEeMHOMN MalWMHe, Ucnonbsyda
nanky onga nputaymMBaHMUSa MOJTHUMN.

OnunHa cTteXxkKa 3-3,5 mmMm.

69. LHoB NPUYTIOXUTb.

67. PacTerHyTb MOJTHUIO U TeCbMYy
BTOPOM YaCTU MOJITHUU MPUNOXUTDb
Ha BTOpOW 6OpT, COBMECTUTDb
MEeTKU KYNUCKN, NPUKONOTb
6ynaBkamwu.
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70. Mop6opT M 60pT C
MONMHUEN CNTOXUTDb
NULOM K Ninuy, CKONoTb
npetanu 6ynaBkKkamu.

71. CTa4yaTb geTanun Ha WBeMNHOM
MaWMHe, cnonb3yqa nNnanky ang
NMPUTAYNMBAHUA MONTHUUN U
NpoKfaabiBas CTPOYKY MO ToM
e CTpOo4YKe, KoTopom
npUTauymMBalunU TECbMY MOJNTHUMN.

AnuHa ctexka 3-3,5 mm.

72. LLIBbl NPUYTIOXUTb.




73. MMpUNycK Ha yronke (HM3 MONTHUM)
BbiCeU4b.

74. HN)XHuUM cpe3 nspgenna obmeTaTtb Ha oBepJiKe.
75. lHOB NPUYTIOXWUTb.




76. Mop6opT BbIBEPHYTb Ha JIMLEBYI CTOPOHY, NPUYTIOXNUTb BAONDb
MOJTHUUN U YTONTKU MO HU3Y.

77. MpNycK NOATNGKN HU3a n3genma 3ayTIOXXUTb Ha U3HAHOYHYIO
CTOPOHY, 3aKONOTb 6yfaBKaMu.

. 78. 0Ba KanwwoHa no
. OTKpPbITOMY Cpe3y CKNonoTb
- 6ynaBKamu.




- 79. CtayaTb AeTanmn Ha WWBEMNHOMN
. MawwuHe. WnpuHa wBa 3-4 MM.

OnnHa cteXxka 3-3,5 MM.

. 80. lLloB NpUYTIOXUTD.

81. KanwwWoH BNOXWUTb B rOP/IOBMHY, BHELWHIOK YacTb KantlwWwoHa
NMPUNOXWUTb C TINLEBON CTOPOHbLI FTOPTOBUHbI, COBMECTUTb METKM
KaniolwoHa C nNjle4yeBbIMUN WUWBaMU n3genusa, BKOJTOTb KanloWOH
6ynaBkamu.




82. CBépxy HaMlOXWUTb NTULLEBOW C.T0p0H0i/'I o6TaukKy c nog6opToM,
COBMECTUTb ABe FOPNOBUHbI, COBMECTUTb WBbl (TaKUM o6pa3om
KanLWOH PacnNoJiIoOXXeH MeXAy ABYyMSA ropJioBMHaMU), CKONoTb geTanm
6ynaBkamu.

83. CTayaTb AeTaNuM Ha WUBEMNHOM MallUHe.

84. LloB NpPUYTIOXUTDb.

85. MPUNYCKWU Ha Yyronkax BbiceYb (He BbiceKailTe 6M3KO K CTPOUKe,
TPUKOTAX MOXeT pacnycTuTbcsg).




86. BbiBepHYTb 06Tauky
M noabopT Ha NuueBylo
CTOPOHY, BbiNpaBUTb U
NMPUYTIOXUTD.

87. Mo ropnoBuHe
CMMHKU NPOJTOXUTb
OTAENOYHYIO CTPOYKY Ha
WBEMHOM MalWlMHe.
WnprHa wBa 6 MM.

OnunHa cTteXxkKa 3-3,5 MmMm.

88. LHoOB NPUYTIOXUTb.

89. 3acTpo4YunUTb HU3
m3poennma Ha LUBeMHOM
MalWunHe.

OnnHa cteXxka 3-3,5 MM.

90. LLloB NPUYTIOXUTDb.




91. 3akpenuTb o6TaukKy
PYYHbIMU CTEXKaMMU K
NnpUNycKam nine4vyesbiX WBOB.




Ewe pa3 NpoyTIOXWUTb BCe WBbI U uagenume B
LenoMm.
TonctoBKa rotoBa!
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MpuaTHOro NoWMKUBa U
POBHBIX cTpoueK!
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	ШИТЬ ЛЕГКО!
	толстовка "Аника"
	РАЗМЕРЫ 38-64 РОСТ 158, 164, 170 И 176 СМ
	УРОВЕНЬ СЛОЖНОСТИ
	#ELENA_PLENKINA_АНИКА #TIM_HM_АНИКА



	Описание модели
	оборудование и приспособления
	ОВЕРЛОК
	ШВЕЙНАЯ МАШИНА.
	ИГЛЫ С МАРКИРОВКОЙ ДЛЯ ТРИКОТАЖА НОМЕР 75-80.
	НИТКИ: 4 В ОВЕРЛОКИ 1 В ШВЕЙНУЮ МАШИНУ.
	НОЖНИЦЫ ПОРТНОВСКИЕ.
	НОЖНИЦЫ КАНЦЕЛЯРСКИЕ (ДЛЯ ВЫРЕЗАНИЯ ДЕТАЛЕЙ ВЫКРОЙКИ).
	БУЛАВКИ ИЛИ ЗАЖИМЫ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ.
	КЛЕЙ ИЛИ СКОТЧ (ДЛЯ СКЛЕИВАНИЯ ЛИСТОВ ВЫКРОЙКИ, ЕСЛИ ВЫ ЕЕ ПЕЧАТАЕТЕ НА ЛИСТАХ А4).
	УТЮГ С ПАРОМ ИЛИ ПАРОГЕНЕРАТОР.
	ГЛАДИЛЬНАЯ ДОСКА.
	ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ ВТО (ДЕРЕВЯННЫЙ УТЮЖОК ИЛИ ПОДУШКА ДЛЯ ВТО).
	ЛАПКИ ДЛЯ ШВЕЙНОЙ МАШИНЫ (УНИВЕРСАЛЬНАЯ, ДЛЯ ПРИТАЧИВАНИЯ МОЛНИИ).
	ОСНОВНОЙ ТРИКОТАЖ
	ДУБЛЕРИН
	ДОЛЕВАЯ КЛЕЕВАЯ НИТЕПРОШИВНАЯ КРОМКА
	ДЛИННАЯ РАЗЪЕМНАЯ МОЛНИЯ
	РЕЗИНКА ШИРИНОЙ 5 СМ
	для пошива толстовки вам понадобятся

	примечание
	Детали кроя
	припуски на швы
	Пример раскладки деталей на трикотаже
	Дублирование
	пошив толстовки
	1. На кулисках обе длинные стороны обметать на оверлоке. 2. Швы приутюжить.
	3. Боковую часть переда и боковую часть спинки сложить лицом к лицу, сколоть булавками. 4. Стачать детали на оверлоке. 5. Шов приутюжить. 6. Припуск заутюжить на сторону детали спинки.

	7. С изананочной стороны боковой части намелить линии кулиски (использовать только те средства (мел, маркеры, которые исчезают). 8. С изнаночной стороны наложить по линиям кулиску, наколоть ее булавками.
	9. Настрочить кулиску на швейной машине. Ширина швов 2 мм от края кулиски. 10. Швы приутюжить.
	11. С лицевой стороны кулиски намелить линии отстрочек. 12. Отрезать две резинки длиной указанной на бумажной детали (припуски уже включены в длину).
	13. С помощью булавки продеть резинку в кулиску, оба конца резинки закрепить булавками.
	14. Закрепить резинку строчками на швейной машине. Ширина швов 5 мм.
	Швы приутюжить.

	16. По намелованным линиям проложить строчки на швейной машине, равномерно растянув резинку внутри кулиски. 17. Швы приутюжить.
	18. Рукав сложить пополам лицом внутрь, сколоть булавками.
	19. Стачать рукав на оверлоке. 20. Припуск заутюжить на сторону передней части рукава.
	23. Хвостик от конца оверлочной строчки спрятать в саму строчку с помощью иглы с большим ушком. 24. Припуск подгибки низа рукава заутюжить на изнаночную сторону.
	25. Припуск подгибки низа рукава заколоть булавками.
	26. Застрочить низ рукава строчкой на швейной машине.
	27. Шов приутюжить.
	28. Рукав вложить в пройму боковой части, совместить шов рукава и боковой шов, метки оката рукава и проймы, вколоть булавками.
	29. Втачать рукав на оверлоке. 30. Шов приутюжить. 31. Припуск заутюжить на сторону рукава. 32. Настрочить приупск на сторону рукава на швейной машине. Ширина шва 6 мм.
	33. Шов приутюжить.
	32. Центральные детали переда и центральную деталь спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по плечевым швам, сколоть плечевые швы булавками.
	33. Стачать детали на оверлоке. 34. Швы приутюжить. 35. Припуски заутюжить на сторону деталей переда.
	36. Боковые детали с рукавами и центральную деталь сложить лицом к лицу, совместить на деталях метки, сколоть булавками.
	37. Стачать детали на оверлоке. 38. Швы приутюжить. 39. Припуски заутюжить на сторону центральной детали.
	40. Настрочить припуски на сторону центральной детали на швейной машине. Ширина швов 6 мм.
	41. Швы приутюжить.
	42. Детали капюшона сложить лицом к лицу, сколоть булавками по закругленному срезу. 43. Детали подкладки капюшона сложить лицом к лицу, сколоть детали булавками по закругленному срезу.
	44. Стачать детали на оверлоке. 45. Швы приутюжить. 46. Припуск одного капюшона заутюжить на одну сторону, припуск второго на другую сторону.
	47. Два капюшона сложить лицом к лицу, совместить на деталях швы, сколоть булавками.
	48. Стачать детали на оверлоке. 49. Шов приутюжить. 50. Припуск заутюжить на сторону капюшона.
	51. Деталь капюшона сложить по линии сгиба, приутюжить. 52. Сколоть край капюшона булавками. 53. Проложить строчку на швейной машине таким образом, чтобы со сторона подкладки капюшона шов прошел “в канавку”. 54. Шов приутюжить.
	55. Подборт и обтачку горловины спинки сложить лицом к лицу,  совместить детали по плечевым срезам, сколоть булавками.
	56. Стачать детали на оверлоке. 57. Швы приутюжить. 58. Припуски заутюжить на сторону обтачки горловины.
	59. Подборт/обтачку обметать по отлету на оверлоке. 60. Шов приутюжить.
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	62. Припуск высечь, как на фото.
	66. Застегнуть молнию и на тесьму второй части молнии перенести линии кулиски.
	64. Притачать молнию на швейной машине, используя лапку для притачивания молний.
	65. Шов приутюжить.
	68. Притачать молнию на швейной машине, используя лапку для притачивания молний.
	69. Шов приутюжить.
	67. Растегнуть молнию и тесьму второй части молнии приложить на второй борт, совместить метки кулиски, приколоть булавками.
	70. Подборт и борт с молнией сложить лицом к лицу, сколоть детали булавками.
	71. Стачать детали на швейной машине, используя лапку для притачивания молнии и прокладывая строчку по той же строчке, которой притачивали тесьму молнии.
	72. Швы приутюжить.
	73. Припуск на уголке (низ молнии) высечь.
	74. Нижний срез изделия обметать на оверлке. 75. Шов приутюжить.
	76. Подборт вывернуть на лицевую сторону, приутюжить вдоль молнии и уголки по низу. 77. Припуск подгибки низа изделия заутюжить на изнаночную сторону, заколоть булавками.
	78. Два капюшона по открытому срезу склолоть булавками.
	79. Стачать детали на швейной машине. Ширина шва 3-4 мм.
	80. Шов приутюжить.
	81. Капюшон вложить в горловину, внешнюю часть капюшона приложить с лицевой стороны горловины, совместить метки капюшона с плечевыми швами изделия, вколоть капюшон булавками.
	82. Сверху наложить лицевой стороной обтачку с подбортом, совместить две горловины, совместить швы (таким образом капюшон расположен между двумя горловинами), сколоть детали булавками.
	83. Стачать детали на швейной машине. 84. Шов приутюжить. 85. Припуски на уголках высечь (не высекайте близко к строчке, трикотаж может распуститься).
	86. Вывернуть обтачку и подборт на лицевую сторону, выправить и приутюжить. 87. По горловине спинки проложить отделочную строчку на швейной машине. Ширина шва 6 мм.
	88. Шов приутюжить.
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	91. Закрепить обтачку ручными стежками к припускам плечевых швов.
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