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XEHCKWUWU TOMN HA WMPOKUX BPETENSAX, C IM®OM MPUNATAIOLWETO
CUNY3TA, OTPE3HOWM MO JIMHUU TAJIMU, HUXXHAA YACTb TOMNA
KPOA «BAJNNOH», MO NEPEAY U CNMUHKE BEPTUKAJIbHbIE PEJIbE®DbI,
MO LEHTPY CNUHKU 3ACTEXKA HA MOTAWUHYIO MOJTHUIO.




0bOPYOBAHWE U NPUCNOCOBJIEHWA

1.WBENMHASY MALWWUHA.
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.Urnbl C MAPKUPOBKOW YHUBEPCAJ/IbHbIK HOMEP 65-75 (B

3ABUCUMOCTU OT BUOAA U NNTIOTHOCTU TKAHMU).

.HUTKWU: 1 KATYWKA B WUIBEMHYIO MALWWUHY U 3 B OBEPJIOK.

.HOXHWUL bl MTOPTHOBCKME.

.HOX>XHULUbl KAHLUENAPCKUE (ANA BbIPESAHUA OETANEW BbIKPOMUKMN).
.BYJTABKW UJIN 3AXUMbI ONd COEOUHEHUA OETAJEN.

.KNENX UNN CKOTY (ANY CKJIEMUBAHUYA NTUCTOB BblIKPOWUKWU, ECNTU Bbl EE

MEYATAETE HA JIUCTAX A4).

.YTIOIr C NTAPOM U/TN NAPOTEHEPATOP.
.FTNMAANJIbHAA OOCKA.
.MPUCNOCOBNIEHNYA ANd BTO (OEPEBYHHbIN YTIOXOK U/IU NOAYLWKA

ang BTO).
NAMNKW N9 WBEMHOW MALWWUHDbLI (CTAHOAPTHA4, A9 NPUTAUYNUBAHMUA
NOTAMHOMU MOJTHUMN).

O0A NOWWBA TONA
BAM MOHANOBNTCH

e« OCHOBHASA TKAHDb

e NTOOAKNAOLOYHASA TKAHDb

« KOCAS KNEEBASA
HUTEMNPOWUBHAYA KPOMKA

« NONEBAS KNEEBAA
HUTEMNPOLWMBHASA KPOMKA

e OYBNEPWUH

e MOTAMHAA MONMHUA




NETANN KPOA

LleHTpanbHas yacTb nepeaa 1 co crmbom + nogknagka + gybnepuH
bokoBas vacTb nepega 2 +2 noaknagka + aybnepuH
LleHTpanbHas 4YacTb CAYHKN 2 + 2 nogknagka + fybnepuH
bokoBasi YacTb CMNHKWN 2 + 2 nopknagka + ayénepuH
BpeTenb 2 + py6nepuH

backa 1 co crmbom ansa nepeaa, 2 ANA CNUHKU

Moaknagka 6acku 1 co crnbom Ansi nepeaa, 2 ANst CHKM

OCHOBHAfl TKAHb

l




NOOKJIADOYHAA TKAHD




uiGma)
;.__,% Bce neTanu BbIKPOMKM MAYT C NPUNYCKaMM Ha LWIBbI.

MPUMEP PACKNALOKN OETANEN HA TKAHH

Packnagka getanen, lwumpuHa TkaHn 145 cm
OcHOBHas TKaHb

[logknago4vyHas TKaHb

Packnaakuvu paetanen Ha MaTepuasiax AaHbl Ha KaXXAablh pasMep m
HaxoadaTtca B damnax A4.
Kpown petanen Ha TKaHU B pa3BOpoOT.




[Nlogknago4vHasa TKaHb
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- AONEBas KNeeBaa HATENPOLIMBHAA KPOMKA

- - KOCaA KneeBdA HUTENPOLWKWBHAaA KPOMKa

MpokneuTb AeTann C UBSHAHOYHOM CTOPOHDbI COrJlacHO cxeMe
aAy6nunpoBaHugq.

- aybnepwuH




MOWNB TONA

1. UeHTpanbHylo U 60KOBble AeTanu nepepa ClOXUTb NIULOM K Nnuy,
COBMEeCTUTb AeTanm no penbedamM, CKoONoTb 6ynaBkamMu.

2. CTayaTb geTanuv Ha WBeMHOM MalWluUHe.
3-3,5 .
S e ——

4. Mo npunyckaM caenaTtb Haace4ykun, He gopes3ad A0 CTPoOYeK 3 MM.
5. MNMpnunyckn pasyTIOXUTb.
6. MpMNycKM B Havyane M B KOHLe CTPOYEK BbiCeY4b.




7. LleHTpanbHyO U 60KOByl-0 AeTalann CNMUMHKU CNOXUTb IMLOM K
nmuyy, CopMeCcTUTb NO penbecby, CKOJIOTb 6yﬂaBKaMVI.

8. CtayaTb geTajllM Ha WWBEeMHOM MallUHe.
AnunHa cTexkKa 3-3,5 mMm.
9. WUBbl NPUYTIOXUTb.

10. MpUNYCKUN Pa3yTIOXUTb.
11. MpUuNycKn B Havyasne U B KOHLEe CTPOYEK BbiCeYb.




12. NMepep v geTanaun CAUHKU CNOXUTb IULOM K 1MLy, COBMECTUTb
neTanun no 60KoOBbIM cpe3aM, CKOJIOTb 6yﬂaBKaMM.

13. CtayaTb geTasiu Ha WWBEMHOMN MallUHe.
OnnHa cTteXxka 3-3,5 mMm.
14. WLUBbl NTPUYTIOXKUTDb.




15. MpUNycKu pasyTIOXUTb.
16. NMpuNnyckn B Hadane M B KOHLLe CTPOYEK BbiCeYb.

17. BacKy nepepa M 6acKy CNMUHKU CNOXUTb JIMLOM K nuuy,
COBMECTUTb AeTajim No 60KOBbIM cpe3aM, CKOJIOTb bynaBKaMMm.




18. CtayaTb geTanm Ha WUBEMHOMN MallUHe.
AOnnHa cteXxka 3-3,5 MMm.
19. WUBbl MPUYTIOXUTD.

20. NMpUNycKn pa3yTIOXUTb.
21. MpuNnycKM B Hayase U B KOHLEe CTPOYEK BbliCeUb.




22. Mo BepXxHeMy cpe3y 6aCKU NMPONOXUTb 2 NapanfieNbHble CTPOUYKMU
Ha MaKCUManbHOW AJIMHE CTEXKa, OCTaB/iIAgd XBOCTUKU HUTEMN B Havane
M B KOHUEe cTpo4YKku no 10 cMm.

23. MoTAHYB 3a HUXXHUE HUTU cOoeNnaTb PaBHOMEPHY C60pPKY AO
ONTNHbI, yKa3aHHOMW Ha 6yMa>xHOW AeTanmu.

24. Ind Tona u 6acKy CNOXUTb INLOM K NTULY, COBMEeCTUTb AeTasim no
6OKOBbIM WWBaM, CKONIOTb AeTanu 6ynaBkamMmmu.




25. CtavyaTb geTanu Ha WWBEMHOM MalWNHe.
26. HUTK c60pPKU yOaNUTb, LWUWOB NMPUYTIOXUTDb.

27. TMpUNycK 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY nuda.

OnunHa cTtexka 3-3,5 MM.




28. LLeHTpanbHYylo U 60KOBble AeTanun nNoaKnagkKum nepepa CloXuTb
NULOM K MLy, COBMECTUTb AeTanun no penbedamM, CKONOTb
6ynaBkKaMu.

29. CTayaTb geTajs M Ha WBEeMHOM MalWUHe.
3-3,5 .
S0, W] SRS

31. No npunyckaM caenatb Hagce4dyku, He gope3ad A0 CTPpoOoUYeK 3 MM.
32. NMpunyckun pasyTIOXUTb.
33. IpynycKM B Ha4vyale U B KOHLLe CTPOYEK BbiCe€UYb.




34. LleHTpanbHYlO M GOKOBYIO AeTa/iu NoAKMaAKN CMNUHKU CNOXUTb
NVWLUOM K NMLy, COBMECTUTb No penbedy, CKONOTb 6ylaBKaMu.

35. CtayaTb AeTanm Ha WUBEMHOMU MalWUHe.
OnuHa cTteXxka 3-3,5 MM.
36. LLIBbl TPUYTIOXUTb.
37. MpuUuNnyckKu pa3yTIOXUTb.
38. MpnnyckKkn B Havasle " B KOHLEe CTPOYEK BbiCeUb.




39. Ha peTangax nogkKnagKu 6ackKu No BEPXHUM cpe3aM NPOJIOXXUTb Mo
OBe napanfnenbHble CTPOYKU Ha MAaKCMMaAaNbHON ONIMHE CTeXKa,
OCTaBNAd9 XBOCTUKU HUTEN B Hayane U B KOHUe cTpo4yeKk no 10 cM.

40. NMOTAHYB 3a HUXXHUE HUTU caenlaTb paBHOMEpPHYI Cc60pKYy A0
ONWHbI, YKa3aHHOM Ha 6yMa)XHOW geTanmu.

MpnMeuyaHune: c6opka 6byaneT coBceM He 6onblwaga, 6onblwe
npunocapgka, yemMm c6opka.




41. Noaknagky nnda nepepa U Nnoaknaaky 6acku nepepa ClnoXuThb
NNUOM K Nuuy, CKONoTb aeTanun 6ynaBKaMu.

42. CtavaTb
aeTtanu Ha
LUBEMHOM
MalWunHe.

OnuHa cTteXxka 3-3,5 MM.

43. Wos
NMPUYTIOXUTb.
44. No npunycky
cpenaTb
Haaceyku, He
Aopesas AO wWBa
3 MM.

45. NMpunyck
3ayTIOXUTb Ha
CTOPOHY
noakKnagku nuda.




46. MNoaknaanky nuda CNMHKWN U NoaKNaaKy 6acku CANHKN CNOXUTb
NNUOM K Nuuy, CKONnoTb aeTann 6ynaBKaMu.

47. CTayaTb AeTanu Ha WUBEMHOM MallMnHe.
49. NNo NnpunycKy caoenaTtb Hagce4yku, He gopes3ad A0 WwBa 3 MM.
50. MpunyckK 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY noaknapgku nuda.




51. Noaknaaky
nepepa mu
nopaKnapgky
CNUHKWN CITOXUTb
NULOM K Nnnuy,
COBMECTUTHb
petanu no
60KOBbLIM Cpe3aM.

52. CtauaTtb
neTanun Ha
WUBEMHOM
MaWUHe,
ocTaBNndqa He
3aCTPOYEHHbIM
oTBepcTUue On«a
BbiIBOpayuBaHUSA
onunHom 15 cm B
OOHOM 60OKOBOM
wBe.

AnunHa cTteXxXka 3-3,5 MmMm.

53. LUBbI
NMPUYTIOXUTDb.




54. NMpunnyckn pasyTIOXUTb.

55. Ha Tone gBe pgeTtanum
CAMHKWU CNIOXUTb IMLOM K
nuuy, COBMeCcTUTb AeTanm
no UueHTpanbHOMY cpes3y,
CKOJIOTb LLeHTpPaNbHbIN
WOB CNUHKKM 6BynaBKamMu,
CMeTaTb PYYHbIMM
CTeXKaMMu.




57. Ha pa3yTIO)XXEeHHbIN
NMPUNYCK HANOXWUTb NOTaMHYIO
MONMHUIO, LEHTP MOJTHUM
COBMECTUTb CTPOro cO WBOM
coeguHeHMUda geTanen.

58. TecbMy MOMTHUU NPUKONOTb
6ynaBKaMu K NpuUNyckKy
LeHTpanbHOro cpesa,
npuMeTaTb PYYHbIMU
CTeXKaMm.

MpuMeyaHue: orpaHUYnUTEenb
MONMTHUU CBEPXY MPUITOXUTb Ha
1 cM HUXe BepxHero cpesa.

56. NMpunycK pa3syTIOXUTb.




60. NMpuuTayvyaTtb MOJIHUIO Ha
LUIBEMHOWM MAalLlMHe,
mcnonb3ysa nanky ang
NPUTAaYMBAHMUA NMOTAaMHOM

MOTHWUMWN.

61. MonHMIO 3aCTEerHyTb M
aKKypaTHoO

NMPUYTIOXUTb C NTULEBOMN
CTOPOHDI.

59. CMeTKY UeHTpanbHOro cpesa

" CNMMHKW BAOAOJNDb I'IpVIMeTaHHOVI
| MONTHUU YyOaNUTb.




T

62. YHacTb WHBAa CMMUHKWU HUXXE MOJTHUMU
cTayaTb Ha WBEMHOMN MalWMUHe, CTPOUKY
NPOJIOXUTb OT HU3A U3 OENIUTS U OO0 TECbMbI

e L OnunHa cTexka 3-3,5 MMm.

63. LLloB NPUYTIOXUTDb.
64. NpUNyCK Pa3syTIOXUTb.




65. Mo HUXXHeMy cpe3y 6aCKM MO MeTKaM 3a/loXXUTb CKNagKwm,
NMPUKONOTb UX BynaBKaMMu.
66. 3aKpennTb CKJIagKMN CTPOYKAMMN Ha WBEMHOMN MallUHe.

67. LUBbl NPUYTIOXUTb.
OnnHa cTteXxka 3-3,5 mMm.

68. Ha noaknapgke aBe
OeTanun CNUHKWU CNOXUTb
NNUOM K Nuuy, COBMECTUTDb
AeTanun no ueHTpanbHOM
cpe3y, CKONOTb AeTanm
6ynaBKaMU OT HUXXHETO
cpe3a A0 MeTKU MONHUMU.




69. CTayaTb geTasiv Ha WWBeMHOM

MallUnHe.
OnnHa cteXxka 3-3,5 mMm.

70. lHOB NPUYTIOXUTb.

71. Mpunyck
pPa3yTOXUTb.




72. Ton n noakKnaaKy Tona CAOXWUTb JIMLOM K JIMLY MO JIMHUU HU3A

6aCKVI, CKOJIOTb AeTanlu 6yﬂaBKaMVI, COBMEeCTUTb MeTKUM Ha noagkKjiagke
CO CKNnNagkKaMM Ha Tone.

I




73. Cta4yaTb AeTanum Ha WUBEMHOU MaWUHe.
74. lLIoB NPUYTIOXUTb.
75. MMpuUnycK 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY NoaKJIagKu.

e







76. BpeTtenu cnoXwuTb B AJIMHY NOMNO/IaM U3HAHKOW BHYTpPb, NO
NUHUU cTN6GA NPUYTIOXKUTD.

77. BpeTenu cnoXXuTb NonojlaM JIMLOM BHYTPb, CKOJIOTb 6ynaBKaMm
ONVWHHbIN cpes3.

79. O6TavyaTb 6peTenib Ha LWUBEMHOW MallUHe. [nuHa cTexKa 3-3,5 MM.
80. LLloB NPUYTIOXUTDb.

81. NonoBUHY NpUNycKa cpe3aTb HOXHULAMMW.
82. bpeTenu BbIBEPHYTb Ha NMLUEBYIO CTOPOHY, BbiINPaBUTb U
MPUYTIOXUTb.




83. MpPUNOXNUTb 6peTenun No BepXHeMy cpe3y IMLEBOM CTOPOHDLI
nepepa v CNUHKU, Kpan 6peTenun paaoM CoO LUBaMU HAa CTOPOHY
60OKOBbLIX AeTanen, NpUKoONoTb 6peTenun 6ynaBKkaMu U NnpuTayvyaTb Ha

WIBEMHOMN MaLWIUHe.
OnnHa cTteXxka 3-3,5 mMm.
84. LLUIBbl NTPUYTIOXUTb.




L

85. Ton M NoAK/aAKY C/IOXWUTb IMLOM K 1MUY CHayajla CO CTOPOHDI
OOHOM YaCTU MONTHMUU U B 3TOM MecCTe CKOJIOTb AeTanun 6ynaBKon.




86. Uepes3 oTBepcTMe B NoakKnaakKe BAO/Ib MOJTHUN BbIBEPHYTb TOT
Ha NMueBylO CTOPOHY U CKOJIOTb TOnMN U NoakKJ/ilaaKy nNo BceMy

BEepXHeMy cpe3y, COBMeCTUTb Ha AeTanax 6okKkoBble U penbedHbIe
WBbl.







87. O6TayaTb cpe3 Ha WBENHOW MalWUHe. ONnHa cTeKa 3-3,5 MM,
88. LLIoB NpPUYTIOXUTb.

89. Mo dUTYypPHOMU NMHUU NpUNYCKA cAeNlaTb HaaCce4YKun, He gopes3as
OO WwBa 3 MM.
90. NpuUNycK 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY NOoAK/aAKNU.

91. Npunyck HaCTpouiMTb Ha CTOPOHY MOoOAOKMaAKu, WMpuHa wea 1-2

92. lHoB NPpUYTIOXUTb.

93. Ton cHOoBa BbIBEPHYTb Ha M3HAHOYHYIO CTOPOHY.




94. NMNopknapkom 3aKpblTb TeCbMY MOJIHNUN, MTPUKOJIOTb NOoAKJIaAKYy
6yﬂaBKaMVI, COBMEeCTUTb WOB TOMNa U WWOB NoaKJ/1agoKu.




95. NMpuTta4vaTb
noaKnapKy Ha
WUIBEMHOM MallUHe,
Mcnonb3yqa nanky

ONa nputavyuBaHuUsg
O6bIYHOMN MOMHUMN.

AnuHa ctexka 3-3,5 mm.
95. Bkl

NMPUYTIOXUTD.




96. LWLBbl NO TanNuM Ha ToNe M Ha NOAK/NIaAKe COBMEeCTUTb MexAay
co60oM U cCKONOTb BynaBKaMm.

97. IBa NpUNYyCKa 3aKpenuTb CTPOYKOM Ha WUBEMHOM MallUHe.
98. LLloB NpUyTIOXUTDb.
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99. Uepes oTBepcTMne, oCTaB/ZIeHHOE B 60KOBOM LWUBE noaK/laaKu

BbiIBEPHYTb TOM Ha NMMLUEBYIO CTOPOHY.
100. Bce BbiNnpaBuUTb U NPUYTIOXUTb BAOJSIb MONTHMUU U BepX Tona.




101. OTBepcTMEe ANYA BblBOpPauYMBaHUA 3alUUTb PYYHbIMU NMOTAaMHbIMU
CTeXKaMu.
102. LlHoB NPUYTIOXUTb.




Ewe pa3 npoyTOXUTb BCe WBbI U usgenue B
uesioM.
Ton rotoB!
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MpuaTHoro NowWKUBa 1
POoBHEIX cTpoYek!
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	ШИТЬ ЛЕГКО!
	Топ "Милада"
	РАЗМЕРЫ 38-56 РОСТ 158, 164, 170 И 176 СМ
	УРОВЕНЬ СЛОЖНОСТИ
	#ELENA_PLENKINA_МИЛАДА #TIM_HM_МИЛАДА



	Описание модели
	оборудование и приспособления
	ШВЕЙНАЯ МАШИНА.
	ИГЛЫ С МАРКИРОВКОЙ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ НОМЕР 65-75 (В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ВИДА И ПЛОТНОСТИ ТКАНИ).
	НИТКИ: 1 КАТУШКА В ШВЕЙНУЮ МАШИНУ И 3 В ОВЕРЛОК.
	НОЖНИЦЫ ПОРТНОВСКИЕ.
	НОЖНИЦЫ КАНЦЕЛЯРСКИЕ (ДЛЯ ВЫРЕЗАНИЯ ДЕТАЛЕЙ ВЫКРОЙКИ).
	БУЛАВКИ ИЛИ ЗАЖИМЫ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ.
	КЛЕЙ ИЛИ СКОТЧ (ДЛЯ СКЛЕИВАНИЯ ЛИСТОВ ВЫКРОЙКИ, ЕСЛИ ВЫ ЕЕ ПЕЧАТАЕТЕ НА ЛИСТАХ А4).
	УТЮГ С ПАРОМ ИЛИ ПАРОГЕНЕРАТОР.
	ГЛАДИЛЬНАЯ ДОСКА.
	ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ ВТО (ДЕРЕВЯННЫЙ УТЮЖОК ИЛИ ПОДУШКА ДЛЯ ВТО).
	ЛАПКИ ДЛЯ ШВЕЙНОЙ МАШИНЫ (СТАНДАРТНАЯ, ДЛЯ ПРИТАЧИВАНИЯ ПОТАЙНОЙ МОЛНИИ).
	для пошива топа вам понадобится
	ЕСЛИ У ВАС НЕТ ОВЕРЛОКА, ТО СРЕЗЫ МОЖНО ЗАКРЫТЬ КОСОЙ БЕЙКОЙ ИЛИ ОБРАБОТАТЬ НА ШВЕЙНОЙ МАШИНЕ ПСЕВДООВЕРЛОЧНЫМИ СТРОЧКАМИ.


	примечание
	Детали кроя
	Основная ткань
	подкладочная ткань
	припуски на швы
	Пример раскладки деталей на ткани
	дублирование деталей
	пошив топа
	1. Центральную и боковые детали переда сложить лицом к лицу, совместить детали по рельефам, сколоть булавками.
	2. Стачать детали на швейной машине. 3. Швы приутюжить. 4. По припускам сделать надсечки, не дорезая до строчек 3 мм. 5. Припуски разутюжить. 6. Припуски в начале и в конце строчек высечь.

	7. Центральную и боковую детали спинки сложить лицом к лицу, совместить по рельефу, сколоть булавками.
	8. Стачать детали на швейной машине. 9. Швы приутюжить. 10. Припуски разутюжить. 11. Припуски в начале и в конце строчек высечь.
	12. Перед и детали спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по боковым срезам, сколоть булавками.
	13. Стачать детали на швейной машине. 14. Швы приутюжить.
	15. Припуски разутюжить. 16. Припуски в начале и в конце строчек высечь.
	17. Баску переда и баску спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по боковым срезам, сколоть булавками.
	18. Стачать детали на швейной машине. 19. Швы приутюжить.
	20. Припуски разутюжить. 21. Припуски в начале и в конце строчек высечь.
	22. По верхнему срезу баски проложить 2 параллельные строчки на максимальной длине стежка, оставляя хвостики нитей в начале и в конце строчки по 10 см. 23. Потянув за нижние нити сделать равномерную сборку до длины, указанной на бумажной детали.
	24. Лиф топа и баску сложить лицом к лицу, совместить детали по боковым швам, сколоть детали булавками.
	25. Стачать детали на швейной машине. 26. Нити сборки удалить, шов приутюжить.
	27. Припуск заутюжить на сторону лифа.
	28. Центральную и боковые детали подкладки переда сложить лицом к лицу, совместить детали по рельефам, сколоть булавками.
	29. Стачать детали на швейной машине. 30. Швы приутюжить. 31. По припускам сделать надсечки, не дорезая до строчек 3 мм. 32. Припуски разутюжить. 33. Припуски в начале и в конце строчек высечь.
	34. Центральную и боковую детали подкладки спинки сложить лицом к лицу, совместить по рельефу, сколоть булавками.
	35. Стачать детали на швейной машине. 36. Швы приутюжить. 37. Припуски разутюжить. 38. Припуски в начале и в конце строчек высечь.
	39. На деталях подкладки баски по верхним срезам проложить по две параллельные строчки на максимальной длине стежка, оставляя хвостики нитей в начале и в конце строчек по 10 см. 40. Потянув за нижние нити сделать равномерную сборку до длины, указанной на бумажной детали. Примечание: сборка будет совсем не большая, больше припосадка, чем сборка.
	41. Подкладку лифа переда и подкладку баски переда сложить лицом к лицу, сколоть детали булавками.
	42. Стачать детали на швейной машине.
	43. Шов приутюжить. 44. По припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм. 45. Припуск заутюжить на сторону подкладки лифа.
	46. Подкладку лифа спинки и подкладку баски спинки сложить лицом к лицу, сколоть детали булавками.
	47. Стачать детали на швейной машине. 48. Шов приутюжить. 49. По припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм. 50. Припуск заутюжить на сторону подкладки лифа.
	51. Подкладку переда и подкладку спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по боковым срезам.
	52. Стачать детали на швейной машине, оставляя не застроченным отверстие для выворачивания длиной 15 см в одном боковом шве.
	53. Швы приутюжить.
	54. Припуски разутюжить.
	55. На топе две детали спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по центральному срезу, сколоть центральный шов спинки булавками, сметать ручными стежками.
	56. Припуск разутюжить.
	57. На разутюженный припуск наложить потайную молнию, центр молнии совместить строго со швом соединения деталей. 58. Тесьму молнии приколоть булавками к припуску центрального среза, приметать ручными стежками. Примечание: ограничитель молнии сверху приложить на 1 см ниже верхнего среза.
	59. Сметку центрального среза спинки вдоль приметанной молнии удалить.
	60. Притачать молнию на швейной машине, используя лапку для притачивания потайной молнии.
	61. Молнию застегнуть и аккуратно приутюжить с лицевой стороны.
	62. Часть шва спинки ниже молнии стачать на швейной машине, строчку проложить от низа изделия и до тесьмы молнии.
	63. Шов приутюжить. 64. Припуск разутюжить.
	65. По нижнему срезу баски по меткам заложить складки, приколоть их булавками. 66. Закрепить складки строчками на швейной машине. 67. Швы приутюжить.
	68. На подкладке две детали спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по центральном срезу, сколоть детали булавками от нижнего среза до метки молнии.
	69. Стачать детали на швейной машине.
	70. Шов приутюжить.
	71. Припуск разутюжить.
	72. Топ и подкладку топа сложить лицом к лицу по линии низа баски, сколоть детали булавками, совместить метки на подкладке со складками на топе.
	73. Стачать детали на швейной машине. 74. Шов приутюжить. 75. Припуск заутюжить на сторону подкладки.
	76. Бретели сложить в длину пополам изнанкой внутрь, по линии сгиба приутюжить. 77. Бретели сложить пополам лицом внутрь, сколоть булавками длинный срез. 79. Обтачать бретель на швейной машине. 80. Шов приутюжить. 81. Половину припуска срезать ножницами. 82. Бретели вывернуть на лицевую сторону, выправить и приутюжить.
	83. Приложить бретели по верхнему срезу лицевой стороны переда и спинки, край бретели рядом со швами на сторону боковых деталей, приколоть бретели булавками и притачать на швейной машине. 84. Швы приутюжить.
	85. Топ и подкладку сложить лицом к лицу сначала со стороны одной части молнии и в этом месте сколоть детали булавкой.
	Топ
	Подкладка топа
	86.  Через отверстие в подкладке вдоль молнии вывернуть топ на лицевую сторону и сколоть топ и подкладку по всему верхнему срезу, совместить на деталях боковые и рельефные швы.
	87. Обтачать срез на швейной машине. 88. Шов приутюжить. 89. По фигурной линии припуска сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм. 90. Припуск заутюжить на сторону подкладки.
	91. Припуск настрочить на сторону подкладки, ширина шва 1-2 мм. 92. Шов приутюжить. 93. Топ снова вывернуть на изнаночную сторону.
	94. Подкладкой закрыть тесьму молнии, приколоть подкладку булавками, совместить шов топа и шов подкладки.
	95. Притачать подкладку на швейной машине, используя лапку для притачивания обычной молнии.
	95. Швы приутюжить.
	96. Швы по талии на топе и на подкладке совместить между собой и сколоть булавками.
	97. Два припуска закрепить строчкой на швейной машине. Ширина шва 5 мм.  98. Шов приутюжить.
	99. Через отверстие, оставленное в боковом шве подкладки вывернуть топ на лицевую сторону. 100. Все выправить и приутюжить вдоль молнии и верх топа.
	101. Отверстие для выворачивания зашить ручными потайными стежками. 102. Шов приутюжить.
	Еще раз проутюжить все швы и изделие в целом. Топ готов!
	Топ "Милада"
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