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ONMNCARWE MOLENN

XXEHCKAY BETPOBKA CBOBOAOHOINro KPOYd MNPAMOIro CHUNY3TA,
ONMVMHHbIA PYKAB MOKPOYA PErF/1AH, PYKAB OBYXLWOBHbIA, B LLWOB
HA MNNEYE U NO HU3Y PYKABA MNMEPEBEOEHbI BbITAYKU, MO HU3Y
PYKABA MO [AOBE BbITAYKU, NO CMUHKE PYKAB NEPEXOAUT B
KOKETKY, TOPIOBUHA O®OPM/JEHA BOPOTHUKOM CTOWMKOMH, NO
NEPEAY LULEHTPAJIbHAA 3ACTEXKA HA [OJIMHHYIO PA3BEMHYIO
MOJTHUIO, MOJTHUSA 3AKPbITA BHEWHEW BETPO3ALWUWUTHOM NNAHKOM
CO CKPbITbIMM KHOMNKAMWU, HA TNOJIOYKAX KAPMAHbI C
JIMCTOYKON, NO HWU3Y WUSAENMNA B HA OBTAYKE B PAWOHE
BOKOBbIX LWIBOB MNPOBWUTblI JIIOBEPCblI, YEPE3 KOTOPbIE MPOOETA
WNANnHAA PEBUHKA C ®UKCATOPAMU, BETPOBKA HA NMOAOKNALKE,
ONUHA U3OENUA BbIWE IMHUW BEQEP.
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0bOPYOBAHWE W NPUCNOCOBJIEHWA

.WBEMHAA MALUUHA.
.UrNbl C MAPKUPOBKOWU YHUBEPCAJNIbHbIE W/IN MUKPOTEKC

HOMEP 75-80 (B BABUCUMOTCU OT NJIOTHOCTU U BUOAA TKAHNU U
YNOTENUTENSA).

.HUTKUMN 1-2 KATYLWLKMW.
.HOXHULUDbI NTOPTHOBCKMUE.
.HOXHMULDI KAHUENAPCKUE (Andg BbIPE3SAHWUYA OETANEW

BbIKPOUKM).

.BYNTABKWU UNUN 3AXUMbI AN COEAUHEHUA OETANEMN.
.KINEM UNIN CKOTY (ANA CKJNIEMBAHUSA NINCTOB BbIKPOWUKWU, ECNU

Bbl EE MTEYATAETE HA INCTAX A4).

.YTIOI C MTAPOM UJTN NMAPOTEHEPATOP.
.TNAANNTBbHAA OOCKA.
.MPUCNOCOBNEHUA pAONd BTO (AEPEBSHHbIA YTIOXOK WK

NOAYWKA AOAnNd9 BTO).

NANKWN A4ONnd IWUIBEMHOM MALWWUHDI (CTAHAOAPTHAY4 n andg
NMPUTAYUBASY MOJTHUN).

NMPECC U HACAAKU AOnNd YCTAHOBKWU KYPTOYHbIX KHOIMNMOK U
NNIOBEPCOB.

ONf NOWAWBA BETPOBKH BAM
NOHALOBATCH

e OCHOBHA4A TKAHD

e NTOAKNITAOOYHAA TKAHDb

e LJIMVHHAY PA3SDEMHAA4
MOJIHUNA

e KYPTOYHDIE KHONMKW 7

wT.

NNIOBEPCDbI 4 LWUT.

OPUKCATOPDI 2 WUT.

OYBNEPWH

OONNEBAYA KJIEEBAY

HUTENPOWWUBHAAY

KPOMKA




OETANIN KPOA

O6Tauka HM3a CMNHKN
(0OCHOBHANA TKaHb)

1 co crnéom

JlncTtouka (0cCHOBHas
TKaHb)

Moa3op KapmaHa
BepxHUii (0CHOBHasA
TKaHb)

NMoa3op KapmaHa
HUXHWI (OCHOBHAaA
TKaHb)

Moaknaaka kKapmaHa
(0oCHOBHAA TKaHb)

Belwlanka (ocHoBHasNA
TKaHb)

Moaknaaka nepeja
(nogknago4vHas
TKaHb)

Moaknagka CriviHKIN
(nogknago4vHas
TKaHb)

1 co crnéom

Moaknagka nepesaHei
yacTu pykaBa
(noaknago4vHas
TKaHb)

Mepes (0oCHOBHasA TKaHb) 2
CnuHKa (0CHOBHAaA TKaHb) 1 co crmbom
PykaB nepesHsa YacTb 5
(oCHOBHaA TKaHb)
PykaB 3a4HAs YacTb 5
(0oCHOBHAast TKaHb)
O6Tauka Hu13a pykaBa 5
(ocCHOBHAA TKaHb)
BopoTHMK BepxHWii (OCHOBHas 1
TKaHb)
BOpPOTHUK HUXHWIA (OCHOBHAaA 1
TKaHb)
[MnaHka BHeLWHAS (OCHOBHAaNA

1 co crnéom
TKaHb)
MoabopT (OCHOBHAasA TKaHb) 2
O6Tauka ropnoBuHbI CMINHKMK 1 6

rméom

(oCHOBHaf TKaHb) co crvbo
O6Tauka Hu3a nepesa 5

(ocHOBHaf TKaHb)

Moaknagka 3agHen
YacTn pykaBa
(nogknapoyHas
TKaHb)




OCHOBHAA TKAHb
NOOKJALOYHAA TKAHD




Bce peTanu BbIKPOMKM UAYT C NPUNYyCKaMU Ha LWBLI.

MPUMEP PACKNAOKN OETANEN HA TKAHH

Packnagka getaneu, wupuHa tkaHm 147 cm

Packnaakwu
AeTanemn Ha
MaTepuanax
AaHbl Ha
Ka)XXAblK
pa3sMep u
HaxoQdaTcda B
dannax A4.
Kpown peTtanen
Ha TKaAaHU B

pa3BoOpoOT.




BOPOTHMUK HUXXHUN

o6TauyKka Hu3a
nepepaa

v

neBbin Nepepn

o6TauyKka Hu3a
nepeapaa

o6TaykKa HuU3a
CNUHKMU

Ecnu 6ypeTe WUTb BETPOBKY M3 NNOTHOMW KYPTOYHOM TKaHU, TO BaM
HY)XXHO npoay6nmpoBaTb KycodykaMu oy6nepumHa ¢ MU3HaAaHOYHOM
CTOPOHbI MecTa Nofa YCTAaHOBKY KHOMOK U NoBepCcCoOB.

C NnoMOLWbIO AONEBON KJIeeBOW HUTENPOLWMUBHON KPOMKMK (nubo
MONOCKU Ayb6bnepunHa) NpokKIenTb ¢ UBHAHOYHOM CTOPOHbI MecTo nopj
NMPUTAaYMBAHUE MOJTHUMN.




Ha nonoykax TaKXe NpokK/euTb Ay6nepuHOM paMKU KapMaHOB, C
3anacoM no BcemMm ctopoHam no 0,5 cwMm.

BHeELWHIOW NNaHKY U TINCTOYKM
NpoKNnenTb AYy6NepMHOM C M3HAHOYHOM
CTOPOHDBI.

Ecnu BeTpoBKY 6yaeTe WNTb U3 MATKOM TKaHU, OXXMNHCOBOU TKaHU, TO
TaK)Xe HY)XXHO npoay6nmpoBaTtb C UBHAHOYHOMN CTOPOHDbI AeTanm
BOPOTHUKA, noa6opT, o6TaykKu HM3a U pyKaBa.




1. JINCTOUYKUN CNOXUTb
nonosiaM B AJIUHY
M3HAHKOMW BHYTpPb, NO
NUHUN crnba
NMPUYTIOXUTDb.

2. MoaknapKy KapMaHa m
noa3op KapMaHa C/IoOXUTb
NINUOM K NMUuUy, CKONOTb
6ynaBkamMmu.




3. CtayaTb geTajnau Ha
IUIBEMHOWM MallUHe.

OnuHa cTexxka 3-3,5 mMm.

4. LIBbl NPUYTIOXUTD.

5. Mpnnyckun 3ayTIOXUTb
Ha CTOPOHY NoAa3opa m
HAaCTPOYUTb HA WUBEMHOM
MawuHe. lnpuHa wea 1-2

MM.
OnunHa cTteXxXKa 3,5-4 MM.

6.LlLUIBbl NPUYTIOXUTb.

7. Ha nuueBylO CTOPOHY MOJTOYKU MEPEHECTU JIMHUIO PaMKU
KapMaHa U HaMeTaTb €e PYYHbIMU CTEXKaMM B 1 MM OT paMKM.




8. Ha nogknagoky KapMaHa C BEPXHUM NOOA30POM HANOXUTb IUCTOUKY,
COBMECTUTb AeTajin No JIMHUN NpUNYyCKa, CKOJIOTb BynaBKaMMm.
9. CTayaTb geTajin Ha WUBEMHOW MalWMHeE, CTPOYUYKY NPONMOXUTb OT

MeTKUN 0O MEeTKMW. OnuHa cTeXKa 3-3,5 MM.

10. LWoB NPpUYTIOXUTb.

11. Ha NONO4YKY C NMLeBOM
CTOPOHbI HAa pPaMKy
KapMaHa NMPUIOXUTb
neTanuv noakKnagku
KapMaHa, nogKnaaky
KapMaHa C HUXXHUM
NOoOa30POM MPUNIOXKUTDb Ha
CTOpOHY 60KOBOTroO WBa,
noaknagKy KapMaHa c
NNCTOYKOM MPUNOXUTb Ha
CTOPOHY, KOTOpasa 6nunxe
cpe3y 6opTa, NPUKONOTHL
peTtanun 6ynaBkKkamu,
COBMECTUTb AeTanu
CTPOro no JIMHUAM mn
yronkawm.




12. MpuTayaTb AgeTanum Ha
WBEeMHOMN MalWMUHe, CTPOUYKHU
MPONOXWUTb OT YyroJsika go
yronka paMKu KapMaHa.

OnuHa cTeXxka 3-3,5 mMm.

13. WWBbl NPUYTIOXKUTDb.




14. Mo LeHTPY pPaMKu pa3pe3aTb HOXXHMULaAaMKU, HE gope3ad Ao
KOPOTKUX CTOPOH pPaMKWu pa3pe3aTb Ha Yronkum, He gpopesas Ao
cTpouku 1,5-2 mm.

15. Yepes3s npopes3b
BbIBEPHYTb
MELWKOBUHbI Ha
M3HAHOYHYIO
CTOPOHY, BbiNpaBUTb
NINCTOUYKY.




16. BbinpaBUTb JINCTOYKY, KOHL bl
JIMCTOYKU 3aNpaBUTb BHYTpPb,
AKKYpPaTHO MPUYTIOXUTb yepes
NPOYTIOXUMNbHUK.

17. YroNKn no KOPOTKUM CTOPOHaAaM pPaMKU C M3HAHOYHOM CTOPOHDI
3aKpenuTb 6yflaBKaMU U MPONTOXXUTb CTPOUYKU Ha LUBEMHOM MalWINHe

18. WUBbl NTPUYTIOXUTb.




19. MNpunyck nogpes3saTtb, ocTaBnada
OT CTPOYKU 3-4 MM,

20. MopaKNnagaKy KapMaHa OTOFHYTb B CTOPOHbI U 3aKpenuTb 6yflaBKOM K
60KOBOMY cpe3y, UTO6 OHa He Nonajsa Nnop LWOB OTCTPOUYKMU.




21. OTCTPOYUTb Ha WBEMNHOM
MalWwuMHEe ANTUHHYIO CTOPOHY pPaMKMu
KapMaHa. CTpoOoYKY HayaTb Ha 1 MM
Bbllle Yroslka M 3aKOH4YUTb Ha 1 MM
HuUXe yronka. WimpmHa wea 1 MMm.
3aKpenKu B Ha4vane M B KoHLUe
CTPOYKUN HEe CTaBUTb, OCTaBUTb
XBOCTUKM HUTEM MU BbITAalWLMUTb UX HA
M3HaAHKY, 3aBF3aTb HUTU B Y3EJIKMU.

AnunHa cTteXxka 3,5-4 MmMm.

22. WloB NPpUYTIOXUTb.




23. 1Be nogkKflagKM KapMaHa
CNNTOXWUTb NNLUOM K Nuuy,

HanpaBUTb B CTOPOHY Kpasda
6opTa, CKONoOTb 6ynaBKamMu.

24. CTayaTb ABe nNoaKnaaku
KapMaHa CTPOYKOM Ha
WIBEeMHOM MaLWlUHe.

AnunHa cTeXxka 3-3,5 mm.

25. loB NpUYTIOXKUTb.




26. CKonoTb 6yfnaBKaMUu TPU CTOPOHbI paMKU, 6yNnaBKU BKOJIOTb CTPOToO
B TO MecTo, rpe 6yaeT NnpoxoanTb OTCTPOUKa.
27. OTCTPOYUTb TPU CTOPOHbI PaMKM Ha WBeMHOMN MawuHe. WnpuHa

wea 1 MM, 3aKpernkKumn B Ha4yaJie m B KOHLUEe CTPO4YKMHU _
o OnuHa cTtexka 3,5-4 MM.

He CTaBUTb, OCTaBUTb XBOCTUKUN HNTEWUN, BbITAaWLLNTDb

HUTUN Ha U3HAHKY U 3aBdA3aTb B Y3€JI1KW.

28. LUIBbl paMKM MOXHO aKKYpPaTHO NMPUYTIOXUTb.
29. TaknM Xe o6pa3oM 3aroToBUTb BTOPOMN KapMaH.




30. Mo HNU3y peTanemn pykasa
nepeHecTu JIMHUN BbiTayek.

31. Mo HN3y peTanemn pykaBa no
JIMHUAM CJIOXUTb BblITa4YKMm,
CKONOTb BbiTa4KuU 6ynaBKaMm.

32. CTayaTb BblITa4YKWM Ha
WUIBEMHOMN MaLWlUHe.

AnunHa cTeXxka 3-3,5 mMm.

33. LUBbl NTPUYTIOXUTDb.
34, BbiTa4YKM 3ayTIOXUTb B
CTOPOHY LEeHTpanbHoOro
cep3a pyKaBa.




35. HacTpouunTb BbiTaukKy
Ha WWBEMHOMW MalWMUHe.
lWimpuHa wBa 1 MM.

AnunHa cTeXxka 3,5-4 MmMm.

36. LLloB NpUYTIOXUTDb.

37. NepenHIOO U 3a0HIOIO AeTanuM pyKaBa
CNOXWUTb INLUOM K NIMLY, CKOJIOTb AeTanu
6ynaBkamu.




38. CTayaTtb goeTajiu Ha WUBEMHOM MallMHe.
40. No npuyncky caenaTb

HagceyKu, He gopes3ad 0o WwBa 3 MM.

41. NMpuUNycK 3ayTIOXUTb
Ha CTOPOHY NepepHewn
YyacTu pykKaBa u
HAaCTPOYUTb Ha WUBEMUHOM
MawuHe. WnpumHa wea 5

MM. AnunHa cTeXxka 3,5-4 mMm.

42. WoB NPUYTIOXUTb.




43. 1Ba pyKaBa CNOXUTb INLOM K
nvuuy, CKonoTtTb 6ynaBKkaMm co
CTOPOHbl KOKETKM CMUHKMU.

44, CTayaTb AeTalM Ha WUBEeMHOM MalluHe. _
OnunHa cTtexXkKa 3-3,5 mMm.
45. WoB NPUYTIOXUTb.




46. MNMpuUnNycK 3ayTIOXUTb Ha OAHY CTOPOHY U HAaCTPO4YUTb Ha WUBEMNHOM
47. lHloB NPUYTIOXUTb.

47. MONOYKN N pyKaBa CNOXWUTb JIMULOM K NULY, COBMEeCTUTb aeTanu
Nno IMHMUEM pernaHa, COBMeCTUTb MeTKU, CKOJIOTb AeTanu
6ynaBkamMmu.




48. CTayaTb geTanu Ha WBEMHOM MalMHe.

49. LLIBbl NPUYTIOXUTb.

50. Mo npunyckaM caenaTtb Hagce4ykun, He gopes3asd OO WBOB 3 MM.
51. MpuNycKu 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY PYKaAaBOB M HAaCTPOUYUTb Ha

WBeMHOM MawunHe. WnpmHa weoB 5 MM.




52. 3agHIOKO 4YacTb PYKaBa, nmnepexoodlWwioil B KOKeTKY C/TIOXUTb JIMLLOM
K 1mly, COBMeCTUTb METKU Ha AeTalldX, CKOJIOTb 6yJ'IaBKaMVI.

53. CtayaTtb geTanuv Ha WUBEeMHOMW MallUHe.

54, LloB NPUYTIOXKUTDb.

55. No npunycky coenatb Hagce4dykun, He gope3ad OO0 wWBa 3 MM.

56. MpUNyCK 3ayTIOXNTb Ha CTOPOHY KOKETKU U 3aQHIOK YacTb

PyYKaBa U HAacTpoO4YUTb Ha WBEeMHOM MawunHe. nupmHa wea 5 MM.
57. LloB NPUYTIOXUTb.

AnuvHa cTeXxka 3,5-4 MmMm.

el




58. leTanu nepepa v CNUHKY CNOXUTb INULOM K 1MLy, COBMECTUTDb

peTanu no 60KOBbIM cpe3aM, pyKaBa C/IOXUTb nNnonosaM, CKOJIOTb
6ynaBkamu.

59. OgHOM CTPOYKOM CTauyaTb cpe3 pykKaBa u _
o OnunHa cTexXkKa 3-3,5 MmMm.
60oKoOBOM cpes3.

60. LLloB NPUYTIOXUTb.
61. MpuUnNycK 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY CNUHKMW M 3afAHEeWN YacTu pyKaBa.




62. B ropnoByMHY BETPOBKU BNOXUTb BEPXHUN BOPOTHUK, AeTanu
CNOXWUTb NULOM K NNLY, COBMECTUTb ME@TKU, BKONOTb BOPOTHMUK
6ynaBskamu.

63. BTayaTb BOPOTHUK Ha LULBEMHOM MalLWlUHe.
64. LLIoB NPUYTIOXUTb.

65. Mo npunycky caoenatb Haace4yku, He gopes3aqa A0 WBa 3 MM.
66. NMpUNYyCK 3ayTIOXWNUTb HAa CTOPOHY FOPJIOBUHDI.




67. Ha nopgknapgke
pPyKaBa no HU3y pakaBa
No MeTKaM 3a/ioXUTb
CKNnaaKu, 3aKONOTb UX
6ynaBkamu.

68. 3akpenuTb
CKNagKun CTpoOYKaMM Ha
WUIBEMHOM MaLWlMHe.

AOnunHa cTeXxka 3-3,5 mm.

69. LUBbl NPUYTIOXUTb.




70. NepeoHKWO U 3a0HKOIO YacTu
pPyYKaBa C/IOXWUTb JIMLOM K nuuy,
CKOJIOTb AeTanu 6ynaBKaMu.

71. CtayaTb AgeTajJuM Ha WUBEeMNHOMN

72. LloB NPUYTIOXUTDb.
73. NpuUnNyckK 3ayTIOXWUTb Ha
3aQHIOK YacTb pyKaBa.




75. CtayaTb oeTanu Ha
WUIBEMHOMN MaLWlUHe.

AnunHa cTeXxXka 3-3,5 mMm.

76. LLUBbl NPUYTIOXUTb.

77. No npunyckaM cpoenaThb
Hagceyku, He pope3aqa Ao
WUBOB 3 MM.

78. NMpnnNnycK 3ayTIOXUTb Ha
CTOPOHY AeTanemn nepepaa.

74. NMNopknaakKy nepepa um
noaknagakKy pykKaBa
CNMOXWUTb NULOM K Nnuuy,
COBMEeCTUTb AeTanu no
NUHUEM pernaHa,
CKONOTb AeTanu
6ynaBkamu.




79. 1Be 3agHMe YacTn pyKaBa CNOXWUTb IMLOM K NUULYy, COBMECTUTDb
peTa/iln CO CTOPOHbI KOKETKU CMMUHKUN, CKONTOTb 6ynaBKaMMu.

80. CTayaTb geTanu Ha WBEMHOMN MallMHe.
81. LLUoB NpUYTIOXUTDb.

82. MpUNYCK 3ayTIOXUTb Ha OAHY CTOPOHY UNU Pa3yTIOXUTb.




83. 3aAQHIO YacTb pyKaBa, Nepexoaslylo B KOKETKY CMOXUTb NTULOM K
NULUYy C NOAKNAaAKOMU CMMHKU, COBMECTUTb MeTKMN Ha AeTanaXx, CKONoTb
6ynaBkamwu.




84. CTayaTb geTanun Ha WBEMHOM MalWMUHe.

85. LLloB NpUYTIOXUTb.
86. NNo npunycky cpenatb Hagce4dykun, He gopes3ad Ao WBa 3 MM.
87. NpunNnyckK 3ayTIOXWUTb Ha CTOPOHY pPYKaBOB.

88. JleTanb ANgA BewWanKu CNOXUTb NonosaM U3HAaHKOM BHYTpPb, MO
NIMHUN cruba NpUYTIOXUTD.

89. NMpUNyCcKU No ANUHHbBIM CTOPOHAaM 3ayTIOXUTb Ha U3HAHKY.

90. No Kpak NpPOSIOXUTb CTPOUYKY Ha WWBEMHOM MawunHe. WnpuHa wBa

o -
AdnunHa cTtexxka 3-3,5 mm.
91. lLloB NpUYTIOXUTb.

92. 3aroToBuUTb eLle gBe TakKue
Xe geTanu no geTtanu Bewanku
(ybpaTb NPUYNCKU NO KOPOTKUM
CTOpoOHaM). Jln6o otpesaTtb 2
KYCO4YKa WASANHOMN PE3UHKM
ANWUHOMN 6 CM




93. Mo HU3y 60KOBbLIX WWBOB Ha NoAK/lagKy nepepa No MeTKaM

NMPUJIOXXUTb C/IOXXEHHble NonoJyiaM NeTeNnbKU, TNGO KYCOUYKU WNAMNMHOMN
PE3UHKUN, NPUKONOTb UX U 3aPUKCUPOBATb CTPOYKAMM HA LULBEMUNHOMN
MallUNHe. OnuHa cTeXka 3-3,5 MMm.

94. Nopknaaky
pyKaBa u
o6Tauyky HUu3a
PYyKaBa CJIOXMUTb
NULOM K Nnnuy,
CKONOTb AeTanm
6ynaBkamMmu.




95. CtayaTb geTanuv Ha WBEeMHOMN MallUHe. _
OnunHa cTtexXka 3-3,5 mm.
96. LloB NPUYTIOXUTb.

97. No npunycKy caenaTtb Haace4yku, He gope3as A0 WBa 3 MM.
98. NPUNYCK 3ayTIOXUTb U HACTPOUYUTb HA LUBEMHOW MAalWIMHE Ha
CTOPOHY O06TauKMu.




99. NoaknapgKy nepena v NoagkKnaakKy CNMHKWU CNOXUTb IMLOM K nuuy,
PYKaBa nNoaK/maaKuM CloXuMUTb nmonoJsjiaM, CKoOJ10Tb GyHaBKaMI/I.

100. OgpHOM CTPOYKOM cTavyaTb 6OKOBOM cpe3 n cpe3 pykaBa. B ogHoM
pyKaBe OCTaBUTb He 3aCTPOYEHHbIM OTBEepCTUE
AnnHon 20 cMm.

101. LHOB NPUYTIOXUTb.

102. MpUNycK 3ayTIOXWUTb HAa CTOPOHY CMUHKMW.




103. Ha o6Ta4vkax
nepena v CNUHKU Mo
MeTKaM C NoMolLWblo
npecca M Hacapok
YCTAaHOBUTb NOBepChHI.

104. O6TaykM HU3a Nepena U CNUHKU CIIOXKUTb INLOM K nuuy,
COBMECTUTb AeTajin Nno 60KOBbIM cpe3aM, CKONOTb 6yfaBKkaMMu.

105. CtayaTb goeTajluM Ha WBEeMHOM MalLlUHe.

107. MpUNYCKN Pa3yTIOXUTb.




108. Hn3 napenua m o6Tauyky HMU3a CJIOXUTb IMLOM K numuy,
COBMECTUTb Ha AeTanax 60KoBble WBbl, CKONOTb 6yfaBKaMMu.

109. CTtayaTb AeTa/iM Ha WWBEMHOMW MawMHe. Ha 6onblnNX pa3zMepax
no nepepny NMHUA HU3a CrpyrneHHad, Nno NpUNycKy caenaTb

110. LHoB NMPUYTIOXUTDb.

111. NMpunNycK 3ayTIOXXUTb Ha CTOPOHY O06TauKMu.




112. Mop60opT U 06TAaUYKy FTOPNOBUHDI
CNUHKWU CNOXWUTb NTULOM K NunLy,
COBMECTUTb AeTanum no nnevyeBbiM
cpe3aM, CKOJIOTb geTanum 6ynaBkaMu.
113. CTayaTb AeTanm Ha WBEeMHOM
MallVHe. OnuHa cTeXkKa 3-3,5 MM.
114. LLIBbl NPUYTIOXUTDb.

115. MpunNnycKun pasyTOXUTb.

116. BewankKy NPUKONOTb Ha TOP/IOBUHY 06TaukKmu.




117. 3aKpenuTb BelWwankKy CTPOYKaMM Ha WUBEMHOW MallUHe.

119. MNoaKMaaKy BETPOBKMU CAOXUTb NNLOM K nuuy ¢ nog6optom/
0o6TauyKoOM, COBMECTUTb ME@TKU, CKONOTb 6BynaBKaMu.




120. CtayaTb AeTanm Ha
WIBEMHOMN MaLlUHe.

OnunHa cTtexXka 3-3,5 mm.

1217. LUBbl NMPUYTIOXUTb.
122. Mo CKpyrneHHoOM
NTMHUUN NpuUNycKa caenaTb
Hagaceyku, He gpope3ad Ao
wBea 3 MM.

123. MpUNYCK 3ayTOXUTb U
HAacCTPO4YUTb Ha WUBEMNHOM
MalWMHE Ha CTOPOHY
non6opTta/o6TauKkmu,
WMpuHa wBa 1-2 MM.

AnunHa cTeXxXka 3-3,5 mm.

124. WoB NPUYTIOXUTb.




125. B ropnoBuHY NoaK/lagKU BNOXWUTb HUXXHUN BOPOTHUK,
COBMECTUTb Ha AgeTaNgdXx MeTKU, BKOJIOTb BOPOTHUK BynaBKaMMu.

126. BTayaTb BOPOTHMK Ha WUBEMHOM MalWnHe.
128. Mo npunyckKy caenatb Hagce4ykKku, He gope3ad OO0 WBa 3 MM.

129. NMpUNYyCK 3ayTIOXUTb HAa CTOPOHY FOPJZIOBUHDI.
130. MpMNycKM B Ha4vyaJsile U B KOHL e CTPOYKU BbiCeUYb.
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131. BeTpoBKY M NoaAKNaaKy BeTPOBKU CMOXUTb JIMLOM K Nunuy,
COBMEeCTUTb geTanum No ABYM BOPOTHMUKAM, CKOJIOTb Cpe3bl ABYX
BOPOTHUKOB OylaBKaMMu.

132. CTauyaTb AeTanuM Ha WBEMHOMN MaWunHe.
133. LHOB NPUYTIOXUTb.

134. NNo NnpUnNycKy caoefnaTb Hagce4ykun, He gopes3asd OO WwBa 3 MM.
135. NMpnNnycK B Havane U B KOHLEe CTPOYKMU BbiCeYb.
136. NMpUNycK pa3yTIOXUTb.




137. TecbMy N1eBOW YacTU MONHUNU
HaNoOXWUTb Ha NeBbln 60pT,
BEPXHUWN OrpaHUUYUTENDb
NPUNOXUTb HAa 1 CM HUXe
BepXHero cpesa rops1oBuHbI,
HUXHWUWN OrpaHNUUYUTENDb
NMPUNOXMUTb Ha 1 cM BbiWwe
HUXXHero cpesa uspgenuqa,
NMPUKONOTb TECbMY MOJIHUMU
6ynaBkamMmu.

138. NMpuTayaTb TECbMY MOMTHUMU
Ha WBEeMHOMN MalWKMHe, Ucnonbsyda
nanky ong npurtavymBaHusa

139. LLloB NpPUYTIOXUTDb.

140. 3acTerHyTb MOJIHUIO U Ha

npaBylo YaCcTb T€CbMbl MOJTHUMNU
nepeHecCTU JIMHUIO TOPNTOBUHDI.

141. TecbMy NpaBOM YaCTU MOJTHUMN
NMPUNOXWUTb Ha NpaBblKn 60pT,
COBMECTUTb MEeTKY Ha TecbMe
MOMHWUU C IMHUEWN TOPNTOBUHDI,
NMPUKONMOTb TECbMY MOJ/THUNU
6ynaBkamMu.

142. NMpuTayaTb TECbMY MOJITHUM
Ha WBEeMHOMN MalWuHe, Ucnonbslyqa
nankKy ansg nputauvymMBaHug

AnunHa cTexkKa 3-3,5 MMm.

143. WloB NpPUYTIOXUTb.




144. BopT n Nop6oOpPT C/NOXWUTb JIMUOM K JIMUy, COBMECTUTb JIMHUM
ropnoBuHbI, CKONOTb petTanu 6ynaBkaMu. TakKuM o6GpasoM TecbMa
MOJIHUU pacnosioXXeHa Mexay 6opToM n nog6opTOM.




145. CtauaTb geTtanum
Ha WWBEMHOM MalWuUHe,
Mcnonb3yqa nanky gng
NPUTavYyMBaHUA MONTHUM
M NnpokKnapgbiBada
CTPOUYKY MO TOM Xe
CTPpOYKEe, KOTOpPOM
npuTauymBalun TeCbMy
MOJTHUU Ha 6opTa.

OnunHa cTeXxka 3-3,5 mm.

146. LLUIBbl NTPUYTIOXUTDb.




147. WnanHyo pe3nHKY npoaeTb yepes noBepchbl, PUKcatopbl u“
neTenbkuU, Kak Ha doTo.

148. BeTpOoBKY M NoAKMNagaKy CAOXUTb JIMLOM K ALY MO IMHUKN HU3A
M3genuna n CKonoTtTb 6ynaBKkaMu, COBMEeCTUTb Ha AeTanax 6oKoBble
LW BbI.




149. CTayaTb HU3 U3AeNnd Ha LUBEMHOMW MallUHe.

150. LHOB NPUYTHOXUTb.
151. Ha 6onbWKNX pa3Mepax IMHUA HMU3aA NO Nepeny CKpyrneHHadqa, no
NnpUNycKy caenaTtb Haaceykun, He gopes3ad A0 WBa 3 MM.

152. KOHUbI WWASANHOM pe3UnHKM 6ynaBKaMUu 3aKpenuUTb K NpunycKaMm
Kpas 6opTa.




153. 3aKpenuTb KOHLUbI WUWAANHOMU PE3UHKU CTPOYKAMM HA WULBEMUHOM




154. PykaB BeTPOBKU U pPYKaB NoaKNafaKW COXWUTb NTULOM K nuuy,
CKONOoTb 6ynaBKaMu No JIMHUU HU3a.
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155. CtayaTb AeTanm Ha
WIBEMHOM MalWUHe.

AOnunHa cTeXka 3-3,5 MM,

156. LHOB NpUYyTIOXUTb.
157. Mo npunycKy cpenaThb
Haaceyku, He pope3ad Ao
wBea 3 MM.




158. BOPOTHUK BNIOXUTb BHYTPb, COBMECTUTb MNPUNYCKU ABYX
ropfioBUH, CKOJIOTb NPUNYCKMN BynaBKaMu.

159. MpuUNycKn ABYX FOPJIOBUH 3aKpPenuUTb CTPOYKOM HA WULBEMUHOMN

160. LLoB NPUYTIOXUTb.




161. BeTpoBKY U nogkKnaakKy
3aKpenuTb MeXay cobomnm
MOCTUKaMM (NonockKamMu) ms
TKaHu (5 Ha 1 cM) no Husy
NPOMUMbI U NO NNeYyeBOMY
wBy. OAMH KOHeLly MOCTHUKA
nputTayaTb K NTPUNYyCcKY
OCHOBbI, BTOPOM K NMPUNYCKY
noaKnapkKu.




162. Yepe3 oTBepcTUE OCTaB/IeHHOE B OAHOM pyKaBe noaKnagkKu
BbIBEPHYTb BETPOBKY Ha JIMLEBYIO CTOPOHY, BbiIMPaBUTb YroJiku,
NMPUYTIOXUTb NO HU3Y Us3pennsd, BAONIb MOJTHUU M MO BOPOTHUKY.
163. CKONIOTb HU3 Uapenms 6ynaBkaMu.
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164. No HU3Y U3genuma NPONOXUTb OTAENMTOYHYIO CTpouKy. WnpuHa wBa

165. LLloB NPpUYTIOXUTb.




166. BAooslb MOMTHMUU U MO Kpal BOPOTHUKA MPONOXUTb OTAENTIOYHYIO
CTPOYKY Ha WBEeMHOM MawunHe. WnmpumHa wea 0,5 cm.

168. Hn3 pykaBa 3aKonoTb
6ynaBkamMum 2,5 cM oT HM3a
pykKaBa.




169. No HMU3y pyKaBa
NPOJZIOXUTb OTAEJNIOYHYIO
CTPOYKY Ha WUBEMHOM
MaWwunHe. lUMpumHa wBa

2,5 CM. OnunHa cTeXxka 3,5-4 MM.

170. LLloB NPUYTIOXUTDb.

171. Ha nnaHKYy No MeTKaM YCTaHOBUTb JIMLEBYI YaCcTb KHOMOK, Ha
TOHKUX TKAaHAX MEeCTO NopJ YCTAaHOBKY KMOHOK AOMO/THUTENMbHO
YNJOTHUTb KYCOYKaMM TKAaHU, NTU6GO YNNIOTHUTENIbHbIMU KONbLaMU.




172. MNaHKY CNOXWUTb NonoslaM B ANTIMHY U3HAHKOW BHYTPb, NO JINHUM
cru6a NpUyTIOXUTb.

173. NMNaHKYy C/IOXXWUTb NonoJjlaM IMLOM BHYTPb, CKONOTb 6ynnaBkaMu no
KOPOTKUM cpe3aM.

174. O6TayaTb KOPOTKME CTOPOHDbI MNNTAaHKM HAa WBEWHOMN MalWlMHe.
175. WUBbl NPUYTIOXUTb.

176. MpuNnycKM B Ha4yane U B KOHL e CTPOYEK BbiCeYb.

177. NMnaHKy BbiIBEPHYTb Ha NULEBYIO CTOPOHY, YFONNKM BbiNpaBUTb,
NMPUYTIOXUTb.

178. Mo TpeM CTOPOHaM MNMaHKU MPOJIOXXUTb OTAENIOYHYIO CTPOUYKY Ha
WBEeMHON MalWUHe, NCNONb3yd OOHOPOXKOBYIO nanky. WunpuHa wea 5

179. lHoB NPUYTIOXUTb.
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180. Ha npaBbiKn 60pT NoO
HaMeUYeHHOM NIMHUU
NPUKONIOTb 6ynaBKamMm
NNaHKy.

181. MpuTavyaTb NNaHKYy
CTPOYKOM HA WWBEWMHOM
MalWunHe.

AnunHa cTeXxXka 3-3,5 mm.

182. lHoB NPUYTIOXUTb.




183. NMNaHKY OTOrHYTb B1eBO, MPUYTIOXUTb, NTPUKONOTb 6ynaBKaMMu.
184. 3aKpenunTb NJIaHKY CTPOYKOM HAa WUBEMHOM MawnHe. LUnpuHa

185. LHoB NPpUYTIOXUTb.

el
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186. Ha neBblh GOPT NO MeTKaM YCTAaHOBUTb OTBETHYIO YacCTb KHOMOK.

e




187. TexHNUYecKoe oTBepCcTMe B pyKaBe NOAK/IAaAKU 3alLUNTb PYUYHbIMU

NOTaMHbIMU CTE€XKaMU UTU CTPOYKOU Ha WUBEUHOMU
MaWwUuHe.

188. LLloB NpUYTIOXUTb.




-
MO>HO aKKYypaTHO NOYTIXWUTb TONIbKO LWBHI, a
x caMo uspgenue obpaboTtatb Napom.
_55555 BeTtpoBka roTtoBa!
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MpuaTHore Nowuea U
PoBHBbIX cTpouek!
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	Описание модели
	оборудование и приспособления
	для пошива ветровки вам понадобятся
	УТЮЖИТЬ КУРТОЧНЫЙ ТКАНИ И УТЕПЛИТЕЛЬ МОЖНО ТОЛЬКО НА НИЗКОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ И ТОЛЬКО ПО ШВАМ!


	примечание
	Детали кроя
	Основная ткань
	подкладочная ткань
	припуски на швы
	Пример раскладки деталей на ткани
	дублирование
	пошив ветровки
	3. Стачать детали на швейной машине.
	4. Швы приутюжить. 5. Припуски заутюжить на сторону подзора и настрочить на швейной машине. Ширина шва 1-2 мм.
	Швы приутюжить.

	7. На  лицевую сторону полочки перенести линию рамки кармана и наметать ее ручными стежками в 1 мм от рамки.
	8. На подкладку кармана с верхним подзором наложить листочку, совместить детали по линии припуска, сколоть булавками. 9. Стачать детали на швейной машине, строчку проложить от метки до метки. 10. Шов приутюжить.
	11. На полочку с лицевой стороны на рамку кармана приложить детали подкладки кармана, подкладку кармана с нижним подзором приложить на сторону бокового шва, подкладку кармана с листочкой приложить на сторону, которая ближе срезу борта, приколоть детали булавками, совместить детали строго по линиям и уголкам.
	12. Притачать детали на швейной машине, строчки проложить от уголка до уголка рамки кармана.
	13. Швы приутюжить.
	14. По центру рамки разрезать ножницами, не дорезая до коротких сторон рамки разрезать на уголки, не дорезая до строчки 1,5-2 мм.
	15. Через прорезь вывернуть мешковины на изнаночную сторону, выправить листочку.
	16. Выправить листочку, концы листочки заправить внутрь, аккуратно приутюжить через проутюжильник.
	17. Уголки по коротким сторонам рамки с изнаночной стороны закрепить булавками и проложить строчки на швейной машине строго от уголка до уголка рамки. 18. Швы приутюжить.
	19. Припуск подрезать, оставляя от строчки 3-4 мм.
	20. Подкладку кармана отогнуть в стороны и закрепить булавкой к боковому срезу, чтоб она не попала под шов отстрочки.
	21. Отстрочить на швейной машине длинную сторону рамки кармана. Строчку начать на 1 мм выше уголка и закончить на 1 мм ниже уголка. Ширина шва 1 мм. Закрепки в начале и в конце строчки не ставить, оставить хвостики нитей и вытащить их на изнанку, завязать нити в узелки.
	22. Шов приутюжить.
	23. Две подкладки кармана сложить лицом к лицу, направить в сторону края борта, сколоть булавками.
	24. Стачать две подкладки кармана строчкой на швейной машине.
	25. Шов приутюжить.
	26. Сколоть булавками три стороны рамки, булавки вколоть строго в то место, где будет проходить отстрочка.
	27. Отстрочить три стороны рамки на швейной машине. Ширина шва 1 мм, закрепки в начале и в конце строчки не ставить, оставить хвостики нитей, вытащить нити на изнанку и завязать в узелки. 28. Швы рамки можно аккуратно приутюжить. 29. Таким же образом заготовить второй карман.
	30. По низу деталей рукава перенести линии вытачек.
	31. По низу деталей рукава по линиям сложить вытачки, сколоть вытачки булавками.
	32. Стачать вытачки на швейной машине.
	33. Швы приутюжить. 34. Вытачки заутюжить в сторону центрального серза рукава.
	37. Переднюю и заднюю детали рукава сложить лицом к лицу, сколоть детали булавками.
	35. Настрочить вытачку на швейной машине. Ширина шва 1 мм.
	36. Шов приутюжить.
	38. Стачать детали на швейной машине. 39. Шов приутюжить. 40. По приупску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм.
	41. Припуск заутюжить на сторону передней части рукава и настрочить на швейной машине. Ширина шва 5 мм.
	42. Шов приутюжить.
	43. Два рукава сложить лицом к лицу, сколоть булавками со стороны кокетки спинки.
	44. Стачать детали на швейной машине. 45. Шов приутюжить.
	46. Припуск заутюжить на одну сторону и настрочить на швейной машине. Ширина шва 5 мм. 47. Шов приутюжить.
	47. Полочки и рукава сложить лицом к лицу, совместить детали по линиям реглана, совместить метки, сколоть детали булавками.
	48. Стачать детали на швейной машине. 49. Швы приутюжить. 50. По припускам сделать надсечки, не дорезая до швов 3 мм. 51. Припуски заутюжить на сторону рукавов и настрочить на швейной машине. Ширина швов 5 мм.
	52. Заднюю часть рукава, переходящюю в кокетку сложить лицом к лицу, совместить метки на деталях, сколоть булавками.
	53. Стачать детали на швейной машине. 54. Шов приутюжить. 55. По припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм.
	56. Припуск заутюжить на сторону кокетки и заднюю часть рукава и настрочить на швейной машине. Ширина шва 5 мм. 57. Шов приутюжить.
	58. Детали переда и спинку сложить лицом к лицу, совместить детали по боковым срезам, рукава сложить пополам, сколоть булавками.
	59. Одной строчкой стачать срез рукава и боковой срез. 60. Шов приутюжить. 61. Припуск заутюжить на сторону спинки и задней части рукава.
	62. В горловину ветровки вложить верхний воротник, детали сложить лицом к лицу, совместить метки, вколоть воротник булавками.
	63. Втачать воротник на швейной машине. 64. Шов приутюжить. 65. По припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм. 66. Припуск заутюжить на сторону горловины.
	67. На подкладке рукава по низу ракава по меткам заложить складки, заколоть их булавками. 68. Закрепить складки строчками на швейной машине.
	69. Швы приутюжить.
	70. Переднюю и заднюю части рукава сложить лицом к лицу, сколоть детали булавками.
	71. Стачать детали на швейной машине.
	72. Шов приутюжить. 73. Припуск заутюжить на заднюю часть рукава.
	74. Подкладку переда и подкладку рукава сложить лицом к лицу, совместить детали по линиям реглана, сколоть детали булавками.
	75. Стачать детали на швейной машине.
	76. Швы приутюжить. 77. По припускам сделать надсечки, не дорезая до швов 3 мм. 78. Припуск заутюжить на сторону деталей переда.
	79. Две задние части рукава сложить лицом к лицу, совместить детали со стороны кокетки спинки, сколоть булавками.
	80. Стачать детали на швейной машине. 81. Шов приутюжить. 82. Припуск заутюжить на одну сторону или разутюжить.
	83. Заднюю часть рукава, переходящую в кокетку сложить лицом к лицу с подкладкой спинки, совместить метки на детялях, сколоть булавками.
	84. Стачать детали на швейной машине. 85. Шов приутюжить. 86. По припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм. 87. Припуск заутюжить на сторону рукавов.
	88. Деталь для вешалки сложить пополам изнанкой внутрь, по линии сгиба приутюжить. 89. Припуски по длинным сторонам заутюжить на изнанку. 90. По краю проложить строчку на швейной машине. Ширина шва 1-2 мм. 91. Шов приутюжить.
	92. Заготовить еще две такие же детали по детали вешалки (убрать приупски по коротким сторонам). Либо отрезать 2 кусочка шляпной резинки длиной 6 см
	93. По низу боковых швов на подкладку переда по меткам приложить сложенные пополам петельки, либо кусочки шляпной резинки, приколоть их и зафиксировать строчками на швейной машине.
	94. Подкладку рукава и обтачку низа рукава сложить лицом к лицу, сколоть детали булавками.
	95. Стачать детали на швейной машине. 96. Шов приутюжить. 97. По припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм. 98. припуск заутюжить и настрочить на швейной машине на сторону обтачки.
	99. Подкладку переда и подкладку спинки сложить лицом к лицу, рукава подкладки сложить пополам, сколоть булавками.
	100. Одной строчкой стачать боковой срез и срез рукава. В одном рукаве оставить не застроченным отверстие длиной 20 см. 101. Шов приутюжить. 102. Припуск заутюжить на сторону спинки.
	103. На обтачках переда и спинки по меткам с помощью пресса и насадок установить люверсы.
	104. Обтачки низа переда и спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по боковым срезам, сколоть булавками.
	105. Стачать детали на швейной машине. 106. Швы приутюжить. 107. Припуски разутюжить.
	108. Низ изделия и обтачку низа сложить лицом к лицу, совместить на деталях боковые швы, сколоть булавками.
	109. Стачать детали на швейной машине. На больших размерах по переду линия низа сгругленная, по припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм. 110. Шов приутюжить. 111. Припуск заутюжить на сторону обтачки.
	112. Подборт и обтачку горловины спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по плечевым срезам, сколоть детали булавками. 113. Стачать детали на швейной машине. 114. Швы приутюжить. 115. Припуски разутюжить.
	116. Вешалку приколоть на горловину обтачки.
	117. Закрепить вешалку строчками на швейной машине. 118. Швы приутюжить.
	119. Подкладку ветровки сложить лицом к лицу с подбортом/обтачкой, совместить метки, сколоть булавками.
	120. Стачать детали на швейной машине.
	121. Швы приутюжить. 122. По скругленной линии припуска сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм. 123. Припуск заутюжить и настрочить на швейной машине на сторону подборта/обтачки, ширина шва 1-2 мм.
	124. Шов приутюжить.
	125. В горловину подкладки вложить нижний воротник, совместить на деталях метки, вколоть воротник булавками.
	126. Втачать воротник на швейной машине. 127. Шов приутюжить. 128. По припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм. 129. Припуск заутюжить на сторону горловины. 130. Припуски в начале и в конце строчки высечь.
	131. Ветровку и подкладку ветровки сложить лицом к лицу, совместить детали по двум воротникам, сколоть срезы двух воротников  булавками.
	132. Стачать детали на швейной машине. 133. Шов приутюжить. 134. По припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм. 135. Припуск в начале и в конце строчки высечь. 136. Припуск разутюжить.
	137. Тесьму левой части молнии наложить на левый борт, верхний ограничитель приложить на 1 см ниже верхнего среза горловины, нижний ограничитель приложить на 1 см выше нижнего среза изделия, приколоть тесьму молнии булавками. 138. Притачать тесьму молнии на швейной машине, используя лапку для притачивания молнии.
	139. Шов приутюжить. 140. Застегнуть молнию и на правую часть тесьмы молнии перенести линию горловины.
	141. Тесьму правой части молнии приложить на правый борт, совместить метку на тесьме молнии с линией горловины, приколоть тесьму молнии булавками. 142. Притачать тесьму молнии на швейной машине, используя лапку для притачивания молнии.
	143. Шов приутюжить.
	144. Борт и подборт сложить лицом к лицу, совместить линии горловины, сколоть детали булавками. Таким образом тесьма молнии расположена между бортом и подбортом.
	145. Стачать детали на швейной машине, используя лапку для притачивания молнии и прокладывая строчку по той же строчке, которой притачивали тесьму молнии на борта.
	146. Швы приутюжить.
	147. Шляпную резинку продеть через люверсы, фиксаторы  и петельки, как на фото.
	148. Ветровку и подкладку сложить лицом к лицу по линии низа изделия и сколоть булавками, совместить на деталях боковые швы.
	149. Стачать низ изделия на швейной машине. 150. Шов приутюжить. 151. На больших размерах линия низа по переду скругленная, по припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм.
	152. Концы шляпной резинки булавками закрепить к припускам края борта.
	153. Закрепить концы шляпной резинки строчками на швейной машине.
	154. Рукав ветровки и рукав подкладки сложить лицом к лицу, сколоть булавками по линии низа.
	155. Стачать детали на швейной машине.
	156. Шов приутюжить. 157. По припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм.
	158. Воротник вложить внутрь, совместить припуски двух горловин, сколоть припуски булавками.
	159. Припуски двух горловин закрепить строчкой на швейной машине. Ширина шва 5-7 мм. 160. Шов приутюжить.
	161. Ветровку и подкладку закрепить между собой мостиками (полосками) из ткани (5 на 1 см) по низу проймы и по плечевому шву. Один конец мостика притачать к припуску основы, второй к припуску подкладки.
	162. Через отверстие оставленное в одном рукаве подкладки вывернуть ветровку на лицевую сторону, выправить уголки, приутюжить по низу изделия, вдоль молнии и по воротнику. 163. Сколоть низ изделия булавками.
	164. По низу изделия проложить отделочную строчку. Ширина шва от низа изделия 2,5 см. 165. Шов приутюжить.
	166. Вдоль молнии и по краю воротника проложить отделочную строчку на швейной машине. Ширина шва 0,5 см. 167. Шов приутюжить.
	168. Низ рукава заколоть булавками 2,5 см от низа рукава.
	169. По низу рукава проложить отделочную строчку на швейной машине. Ширина шва 2,5 см.
	170. Шов приутюжить.
	171. На планку по меткам установить лицевую часть кнопок, на тонких тканях место под установку кпонок дополнительно уплотнить кусочками ткани, либо уплотнительными кольцами.
	172. Планку сложить пополам в длину изнанкой внутрь, по линии сгиба приутюжить.
	173. Планку сложить пополам лицом внутрь, сколоть булавками по коротким срезам.
	174. Обтачать короткие стороны планки на швейной машине. 175. Швы приутюжить. 176. Припуски в начале и в конце строчек высечь.
	177. Планку вывернуть на лицевую сторону, уголки выправить, приутюжить. 178. По трем сторонам планки проложить отделочную строчку на швейной машине, используя однорожковую лапку. Ширина шва 5 мм. 179. Шов приутюжить.
	180. На правый борт по намеченной линии приколоть булавками планку. 181. Притачать планку строчкой на швейной машине.
	182. Шов приутюжить.
	183. Планку отогнуть влево, приутюжить, приколоть булавками. 184. Закрепить планку строчкой на швейной машине. Ширина шва 0,5 см. 185. Шов приутюжить.
	186. На левый борт по меткам установить ответную часть кнопок.
	187. Техническое отверстие в рукаве подкладки зашить ручными потайными стежками или строчкой на швейной машине. 188. Шов приутюжить.
	Можно аккуратно поутюжить только швы, а само изделие обработать паром. Ветровка готова!
	ветровка "зендея"

