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XEHCKUN KOMBUHE3OH CPEAHEIro OBbEMA, OTPE3HOW MO JIMHUU
TAIUN, BEPXHAA YHACTb HA LWUPOKUX BPETEJ/IAX, TOPJIOBUHA
NEPEAA U CMNUHKWU OKPYIF/IOW ®OPMbl, HA CNMUHKE FOP/TIOBUHA
YIMYBNEHHAY, HA TAJIUWWN KYJIMCKA C NMPOBUBHbBIMU NETNAMMU,
YEPE3 KOTOPDIE NMPOAET WHYP, BPIOYUHbI K HU3Y 3AYXEHDbI, NO
HN3y BPIO4YUHDbI BbITAYKU, B BOKOBbLIX WBAX BPIOK KAPMAHDI,
rropJIOBUHA n NPOMWMDI OBPABOTAHDI UEIbHOKPOEHDbIMMU
OBTAYKAMHUN, KOMBMUHE3OH HAOLEBAETCA 4YEPE3 BEPX (YEPE3
FrOPTIOBUHY).
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0bOPYOBAHWE W NPUCNOCOBJIEHWA

.WBEMHAA MALUUHA.
.OBEP/OK.
.MurNfbl ¢ MAPKWUPOBKOWU YHWUBEPCAJIbHbIE WU MUKPOTEKC

HOMEP 65-75 (B SBABUCUMOCTU OT BUAA U NJTIOTHOCTU TKAHMN).

.HATKMN 1 KATYWKA B WUWBEMHYIO MALLUHY, 3 B OBEPJIOK.
.HOXHULUDbI NTOPTHOBCKMUE.
.HOXHMULDI KAHUENAPCKUE (Andg BbIPE3SAHWUYA OETANEW

BbIKPOUKM).

.BYNTABKWU UNUN 3AXUMbI AN COEAUHEHUA OETANEMN.
.KINEM UNIN CKOTY (ANA CKJNIEMBAHUSA NINCTOB BbIKPOWUKWU, ECNU

Bbl EE MTEYATAETE HA INCTAX A4).

.YTIOI C MTAPOM UJTN NMAPOTEHEPATOP.
10.
11.

rMAOUIIbHASA OOCKA.

NPUCNOCOBNIEHMA And BTO (OEPEBAHHbIA YTIOXOK WU
NOAYWKA AOAnNd9 BTO).

NANKWN A4ONnd IWUIBEMHOM MALWWUHDI (CTAHAOAPTHAY4 n andg
BbIMETbIBAHWUA NETEJb).

0nf noWwnBA KOMbUHE3OHA
BAM NMOHANOBATCA

e OCHOBHA4A TKAHD

e OYBJNTEPWH

e ONNEBAYA KJIEEBAY
HUTENPOWWBHAY
KPOMKA

s KOCAY KJIEEBA4
HUTENPOWWUBHAAY
KPOMKA




OETANIN KPOA

Mepes BepXHAS YacTb 1 co crmbom
CnunHKa BepXHANA YacTb 1 co crmbom
MepeaHAA NONOBUHKA 6PHOK 2
3a4Hss NONOBMHKA BPHOK 2
Noaknazka kapmaHa 4
Kynucka 1

ObTauka nepezsa 1 co crmb6om

O6Tauka CrnnHKu 1 co crmbom
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Bce pgeTanun BbIKPOMKU MAOYT C NpunyckaMum Ha wWBbl. Mpunyckwu
Ha cTauyuBaHue 1 cM, NPUNYCKU Ha, NPUNYCKU HaA NoaArnmbKy HuU3a

%@E& 3 cMm.
MPUMEP PACKJIADKW QETAJIEN HA TKAHW

Packnagka getanen, WwmpuHa tkaHn 145 cm

Packnaakwu
AeTanemn Ha
MaTepuanax
AaHbl Ha
KaXabln
pasmMmep u
HaxopaTca B
dannax A4.
Kpon petanen
Ha TKaHU B
pa3BoOpoOT.

MeLWwKOBUHDBDI
KapMaHOB U3
OCHOBHOM
TKaHWU.




Packnagka getaneun, wnpuHa TkaHm 145 cm
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B - xocas kneeBas HUTENPOLWIMBHAA KPOMKa

- By6bnepuH

B - fonesas HUTENPOWMBHAA KNEeBas KPOMKA




1. Ha N"B3HAHOYHYIO CTOPOHY
nAeTanu nepepa nepeHecTU
NIMHNUN BbiTayek.

2. BbiITauyKun cnoXxXwuTtb No
NUHNEM, CKOJIOTb BynaBkKamu,
CMeTaTb PYYHbIMU CTEXKaMMU.

3. CTayaTb BbiITa4YKM Ha
WBEeMHOM MaLWlUHe.

AnnHa cTteXxXka 3-3,5 MmMm.

4. CMeTKY yAanuTb.

5. lUBbl NTPUYTIOXUTb.

6. BbiITauku 3ayTIOXUTb K
BepXxy umipgenwud.

7. CYTIOXUTb cnabuHy no
LeHppY BbiTayek.




8. Ha peTanun nepena no MeTKaM BbiIMeTaTb ABe NeT/iIN Ha WBEeMHOM

MawuHe. OnuHa netnm 1 cMm.
9. NeTnNu NPUYTIOXUTDb.

10. NMepen M CNMHKY CNOXWUTb IMLOM K
nuvuy, COBMEeCcTUTb AeTaNnun No 60KOBbIM
cpe3aM, CKOJIOTb 6ynaBKaMMm.

11. CtayaTb 60KOBble cpe3bl Ha

L Al Al el Tl s OnunHa cTtexXkKa 3-3,5 mMm.

12. Cpe3bl o6MeTaTb Ha OBepJ/ioKe.
13. WLUBbl NTPUYTIOXKUTDb.

14. Npunyckmn NMPUMEYAHUE
3ayT|O)'KMTb Ha Ha oBepiokKe o6MeTbiBaeM

AeTtanu 3-HUTOYHbLIM WBOM,

CTOPOHY CNUHKMW. ANWHA CTeXKa 4 MM




15. Ha peTanun KYJUCKU NPUNYCK OAHOMN ANTUHHON CTOPOHbI 3ayTIOXUTb
Ha M3HAHOYHYIO CTOPOHY.

16. leTanb KYNTUCKUN CMIOXUTb NonoJjilaM JIMLOM BHYTpPb, CKOJIOTb
6ynaBKaMM NO KOPOTKOMY cpes3y.

17. CTayaTb AeTanb Ha WUBEMHOM MalWMUHe.
18. LHOB NPUYTIOXUTb.
19. NMpuUunNnyck B Ha4vyaJjile U B KOHLEe CTPOYKU BbiCeUYb.

20. MpUNycK pasyTIoXUTb. 21. Kynucky

NMPUNOXWUTb MO
HUXXHEeMYy cpe3y
nepepa  CNUHKU
M3HaAaHKa K M3Hake,
WOB KYNUCKMN
COBMECTUTDb C
cepeaouHOM CNUHKMU,
Crmé Kynuckwu no
ONUHHON CTOpPOHE
NMPUNOXUTb K IMHUU
KYJTUCKUN, BTOPYIO
OTPbLITYIO CTOPOHY
KYNMUCKU NPUNTOXUTDb K
cpe3y nepepa/
CMUHKWU, NTPUKONIOTb
KYNUCKY 6ynaBKaMMu.




22. HacTpo4ynuTb KYNUCKY ABYMS CTPOYKAMMU HA LULBEMHOW MalWUHe.
NMepBaga cTpodyka No Kpat pgeTtanu. WnpmHa wea 5 MM. BTopada cTpo4ykKa B
1 MM OT cru6a BTOPOM CTOPOHbI KYJTUCKMN. ONUHA CTeXKa 3-3,5 MM.
23. WLUBbl NPUYTIOXUTDb.
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24, Nepea N CNIMHKY CJIOXWUTb
AMLUOM K nmuy, COBMEeCTUTb AeTanu
Nno Nnane4dyeBbliM cpe3aM, CKONMOTb
6ynaBkamwu.

25. CtayaTb Nnne4yeBble cpe3bl Ha
WBEMHOMN MalWlMHe.

AOnunHa cTteXxka 3-3,5 mMm.

| 26. LLUIBbl NTPUYTIOXUTb.
27. NMpuUunyckKM B Havane M B KoHew,
CTPpOYEeK BbilCeYb U pPa3yTIOXUTb.

28. O6TauyKy nepepa U o6TauykKy CAIMHKU CMOXUTb IMLOM K nuuy,
COBMECTUTb AeTajin nNo nieyeBblM U 6OKOBbIM cpe3aM, CKOJIOTb
6ynaBkamMmu.

29. CTayaTb NneyeBble U GOKOBble Cpe3bl HAa LWUBEWMHOMN MalWNHeE.

30. WUBbl NPUYTIOXUTDb. OnuHa cTeXka 3-3,5 MM.
31. NMpUNYyCKN pa3yTIOXUTb.




32. BepxH YacTb
KOMOMHEe30Ha U 06Tauky
CNOXWUTb NTULOM K Nunuy,
COBMEeCTUTb geTanu no
NMUHWUUN TOPNIOBUHDbI, CKOJIOTb
6ynaBkamu.

33. O6TayaTb rop/IOBUHY Ha
WUBEMHOM MalWlMHe.

34, lliloB NPUYTIOXUTb.

35. Mo npunycky caenaTb
Hapaceyku He pope3sad Ao
wBa 3 MM.

36. MpuUNycK 3ayTIOXWUTb Ha
CTOPOHY O6Ta4YKuU M
HACTPOYUTb Ha WUBEMUHOM
MawuHe. lUHlnpmHa weBa 1 MM.

AnnHa cTteXxXka 3-3,5 mMm.

37. LloB NPUYTIOXUTDb.

38. TopnoBUHY
NMPUYTIOXNTb, chopMUMpoBaB
nepekaHT B 1 MM Ha
CTOPOHY O6TauKMu.




39. MponMy Uapgenmsa M NPpomMMy ob6Taukm
B paioHe 60OKOBOro WBa NOAONYHTb
 BHYTPb, CNTOXWB AeTanu NINLOM K NTULY U
CKOJIOTb 6ynaBKOMN.

40. He y6bunpaa 6ynaBkKy, BbIBEPHYTb
AeTann Ha U3HAHKY U CNOXUTb NPONMY
M3penma M NpomMMy o6Tavykum NULUOM K
nuuy, ckonoTb 6ynaBkaMu oT 60KoBOro
WBa 0O NJie4YyeBOro wBa, MOXXHO cMeTaTb
PYYHbIMU CTEXKaMU.




41. O6TayaTb Ha WUBEMHOMW MalWUMUHeE YacTb
NPoMnMMbI OT 6OKOBOIrO WBa A0 NJle4yeBOro wBa.

43, llloB NPUYTIOXUTb.

44, lo NpUNyCcKY caoenaTtb Hagce4ykKu, He
Jope3as Ao WBa 3 MM.

45. BbiBepHYTb 06Ta4YaHHYIO YacTb NPOMMbI Ha NTIULEBYIO CTOPOHY.
46. CNOXWUTb JIMLOM K NULYy BTOPYI NMONMOBUHY NPOMUMbBI, CKONOTb
6ynaBkaMu oT 6OKOBOTroO LWWBa A0 NNeYeBOro wBa, MOXHO cMeTaTb
PYYHbIMU CTEXKaMMWU.

47. O6TayaTb BTOPYIO YacTb NPOMMbI Ha LUBEMHOW MallUHe.




48. lloB NpUYTIOXUTb, CMEeTKY yAanuThb.
49. INNo NnpunycKy caenaTtb Hagce4yku, He gpopes3aqa A0 wWBa 3 MM.

50. MpunyckK 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY O6TauykKMU U HACTPOUYUTb €ro Ha
WBeMHOM MawunHe. WnpuHa wea 1 MM. CTPOUYKY MPOJIOXXUTb TaKUM
0o6pa3oM, Ha CKONMbKO €CTb BO3MOXHOCTb NoAfie3Tb JTaNnKOW MalWUHKU.

51. WoB u npoMy NPUYTIOXUTb, cbopMupoBaB [nuHa cTexKa 3-3.5 MM,
nepekKaHT B1 MM Ha CTOPOHY O06TaukKMu.




52. NepepnHioO1O
peTanb 6plOK U
MELWKOBUHY
KapMaHa ¢
_NPOKNEeEeHHbIM
BXOOAOM CJIOXWUTb
NULOM K nuuy,
COBMECTUTb
peTtanu no
MeTKaM Bxopga B
" KapMaH, CKOJIOTb
6ynaBKaMMu.

53. O6TauyaTb BXOo4 B KapMaH Ha WUBEMHOW MalWUHe, MPOSIOXXUB CTPOUKY OT

54. WloB NpUYTIOXNUTb.
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55. No MmeTKaM cpenaTb
Hagceuyku nog NpaAMbIM Yrnom
OTHOCUTEJZIbHO CTPOYKU, HE

n Aopes3asd oo wBa 1 MM.




56. OTOrHYyTb MEWKOBUHY
KapMaHa Ha M3HaHKY, BbiNpaBUTb
BXOO B KapMaH U NPUYTIOXUTb.
57. OTcTpo4YunUTb BXOA4 B KapMaH Ha
WBEMHOM MawuHe. WnpuHa wea 7

MM. AdnunHa cTtexka 3-3,5 mm.

58. lHoB NPUYTIOXUTb.




59. MoBepX MELWKOBUHbI HANMTOXUTb BTOPYIO MELWKOBMHY KapMaHa
NUUOM K NMLy, CKOJIOTb AeTal/in No 3aKpyrneHHoMy cpesy.

60. CTayaTb geTanu Ha WBEMHOM MaLWUHe.
61. Cpe3 o6MeTaTb Ha oBepJioKe.

62. LLBbl NPUYTIOXUTDb.

63. KapMaH 3aKpenuTb 6yfaBKaMu K
6plOUYMHEe NO BeEpXHEMY U BOKOBOMY
cpesy.




64. 3aKpennUTb KapMaH K AeTanun 6pYnNHDI
CTPOYKaMM Ha WBEMHOMN MawmnHe. WnpunHa

- 65. LUBbl NPUYTIOXUTb.

66. Mo HNU3Yy GPIOYUH MO NUHUAM
CNOXWUTb BbITAa4YKU, CKONOTb
6ynaBkamMmu.

67. CTayaTb BbiITa4YKM Ha WUBEMHOMN

68. LLIBbl NPUYTIOXUTb.
69. 3ayTIOXUTb BbITa4YKN Ha CTOPOHY LWAaroBblXx Cpe30B.
70. CyTIOXXUTb CTAabUHY NO LEHTPY BbiTayek.




71. MepefHOIO YaCcTb U 3aAHIOK YacCTb CIOXWUTb IMLOM K nuuy,
COBMECTUTb AeTasim Nno 60KOBOMY cpe3y, CKOJIOTb AeTanu
6ynaBkamu.

72. CTayaTb AeTanuv Ha WBEMHOM MalluHe,
B palOHe KapMaHa NMPOKOHTpPONUpPOBAaThH,

UTO6bI BXOO B KapMaH He nmonajs nog CTPOUKY.

73. Cpe3 o6bMeTaTb Ha oBepoKe.

74. LLIBbl NPUYTIOXUTb.
75. TIpNycK 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY 3aAHEMN NOJIOBUHKMU.




76. NepepHIOO U 3aA4HIOIO YaCTU CNOXUTb IMLOM K JIMLY, COBMECTUTb
peTanun No WaroBoMy cpes3y, CKoONnoTb 6ynaBKkaMu.

77. CTayaThb WAaroBblM cpe3 Ha WUWBEMHOWN MalWlNHeE.

78. Cpe3 o6MeTaTb Ha oBepJ/ioKe.
79. LUBbl NPUYTIOXUTb.

80. NpunycK 3ayTIOXUTb HAa CTOPOHY 3aAHEeN NONOBUHKM.
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81. OgHY 6pOUYMHY BbIBEPHYTb Ha NULEBYIO CTOPOHY, BTOpPYIO
OCTaBUTb HAa UBHAHOYHOMN CTOPOHE.

82. BpOUYNHY, KOTOpada Ha NINLEBOUN CTOPOHE BNIOXUTb B Ty, KoTopad
ocTanacb Ha UBHAHOYHOWN, COBMECTUTb AeTaNnm No cpesy cuaeHus,
COBMECTUTb Ha AeTanax waroBble WBbl, CKONOTb 6y/laBKaMu.

83. CtayaTb geTasiM Ha WBEWHOMN MallUHe.

84. Cpe3 o6bMeTaTb Ha oBepfiokKe.

85. WUBbl NPUYTIOXUTb.

86. NpUNyCK 3ayTIO)XXNTb Ha OoAH

87. HUXHune cpesbl 6pOYMH OO6MeTaTb Ha OBepoKe.

88. XBOCTMKMU OT KOHLLA OBEPJIOYHbIX CTPOUYEK CNpAaTaTb B caMu
CTPOYKU C MOMOLWbIO UTJIbl C 6GONbLUUM YLWKOM.

89. WWBbl NPUYTIOXUTDb.




90. Mpunyck NoArM6KM HU3a 3ayTIOXKUTb HAa M3HAHOYHYIO CTOPOHY,
3aKoNnoTb 6ynaBKaMM U 3aMeTaTb PYYHbIMU CTEXKaMM.

91. 3acTpPO4YMUTb NOATrUBGKY HM3A CTPOYKOM Ha WUIBEMHOWN MalUUHeE.

92. WoB NpUYTIOXNTb, CMEeTKY yAalnuTb.
MpuMeyaHUe: No XKeNnaHUI NO HU3Y 6GPIOYMUH MOXKHO

coenaTtb ABOMHY noarnbky. Mpm TakoM cnoco6e HUXHUKU Cpe3 MOXHO
He obMeTbiBaThb.
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93. BEepXHIO U HUXXHIOK YaCTU KOMBMHE30HA CMIOXXUTb IMLOM K nuuy,
COBMECTUTb Ha geTanax 60KoBble WBbI, cepeaAnHy nepena CoBMeCTUTDb C

nepegHUM WBOM 6pIOK, cepeauHy CMMTMHKMU COBMECTUTb C 3aAHUM LUBOM
6pOK, CKONOTb 6yfnaBKaMu.




94. CTayaTb AeTasiM Ha WBEWHOM MalWlUHe. _
AnunHa cTeXkKa 3-3,5 MMm.

95. Cpe3 o6MeTaTb Ha oBepnokKe.

96. XBOCTUK OT KOHLLQ OBEpP/IOYHOM CTPOUYKM cnpdaTaTb B camMy

CTPOYKY C NMOMOLWbIO UTFMIbl C 6ONbLWINMM YLIKOM.

97. WWBbl NPUYTIOXUTb.
98. MpUNYCK 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY GpPIOK.

99. B KYJINCKY MOXHO BCTaBUTb FOTOBOM LWWHYPOK, @ MOXHO caenaTb
M3 OCHOBHOMW TKaHWU. N9 3TOro BbIKPOUTb NMONTOCKY ANIUHOMN,
YKa3aHHOM Ha 6yMa)XHOW geTanv v LWWUPUHOMN 3 CM.




100. leTtanb CNOXWUTb
nonosiaM B AJIUHY
M3HAHKOW BHYTpPb, NO
NUHUN cTnba NPUYTIOKUTD.
101. Mpunyckun no
ANWHHbBIM CTOPOHaM
wmpuHonm 0,7 cM cTOpOHaAM
3ayTIOXUTb HAa UBHAHOYHYIO
CTOPOHY.

102. NMpunyckKu no
KOPOTKUM CTOPOHaM
3ayTIOXUTb HAa U3HAHOYHYIO
cCTopoHY no 0,5 cm.

103. No Kpa WHYpPKa-3aBA3KU MPONTOXUTb CTPOUKY Ha LULBEMUHOM

MawunHe. lHnpmHa wea 1 MM.
104. WWoB NPUYTIOXKUTDb.

AOnnHa cTteXxka 3-3,5 mm.

105. C noMowWwblo 6yNnaBKM Yyepes NeT/IM NPpoAeTb WHYPOK B KYJTUCKY.




Ewe pa3 NpoyTOXWUTb BCe WBbI U nuagenuve B
uenoMm.
KoM6buHe30H rotos!




KOMBMH
"WNAF

MpuaTHOre NOWUBa U
poBHBIX eTpouek!
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	Описание модели
	оборудование и приспособления
	для пошива комбинезона  вам понадобятся
	УТЮЖИТЬ КУРТОЧНЫЙ ТКАНИ И УТЕПЛИТЕЛЬ МОЖНО ТОЛЬКО НА НИЗКОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ И ТОЛЬКО ПО ШВАМ!


	примечание
	Детали кроя
	припуски на швы
	Пример раскладки деталей на ткани
	дублирование
	пошив комбинезона
	1. На изнаночную сторону детали переда перенести линии вытачек.
	2. Вытачки сложить по линиям, сколоть булавками, сметать ручными стежками.
	3. Стачать вытачки на швейной машине.
	4. Сметку удалить. 5. Швы приутюжить. 6. Вытачки заутюжить к верху изделия. 7. Сутюжить слабину по ценрру вытачек.

	8. На детали переда по меткам выметать две петли на швейной машине. Длина петли 1 см. 9. Петли приутюжить.
	10. Перед и спинку сложить лицом к лицу, совместить детали по боковым срезам, сколоть булавками. 11. Стачать боковые срезы на швейной машине.
	12. Срезы обметать на оверлоке. 13. Швы приутюжить. 14. Припуски заутюжить на сторону спинки.
	Длина стежка 3-3,5 мм.

	15. На детали кулиски припуск одной длинной стороны заутюжить на изнаночную сторону.
	16. Деталь кулиски сложить пополам лицом внутрь, сколоть булавками по короткому срезу.
	17. Стачать деталь на швейной машине. 18. Шов приутюжить. 19. Припуск в начале и в конце строчки высечь. 20. Припуск разутюжить.
	21. Кулиску приложить по нижнему срезу переда и спинки изнанка к изнаке, шов кулиски совместить с серединой спинки, сгиб кулиски по длинной стороне приложить к линии кулиски, вторую отрытую сторону кулиски приложить к срезу переда/спинки, приколоть кулиску булавками.
	22. Настрочить кулиску двумя строчками на швейной машине. Первая строчка по краю детали. Ширина шва 5 мм. Вторая строчка в 1 мм от сгиба второй стороны кулиски. 23. Швы приутюжить.
	24. Перед и спинку сложить лицом к лицу, совместить детали по плечевым срезам, сколоть булавками. 25. Стачать плечевые срезы на швейной машине.
	26. Швы приутюжить. 27. Припуски в начале и в конец строчек высечь и разутюжить.
	28. Обтачку переда и обтачку спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по плечевым и боковым срезам, сколоть булавками. 29. Стачать плечевые и боковые срезы на швейной машине. 30. Швы приутюжить. 31. Припуски разутюжить.
	32. Верхнюю часть комбинезона и обтачку сложить лицом к лицу, совместить детали по линии горловины, сколоть булавками.
	33. Обтачать горловину на швейной машине. 34. Шов приутюжить. 35. По припуску сделать надсечки не дорезая до шва 3 мм.
	36. Припуск заутюжить на сторону обтачки и настрочить на швейной машине. Ширина шва 1 мм.
	37. Шов приутюжить. 38. Горловину приутюжить, сформировав перекант в 1 мм на сторону обтачки.
	39. Пройму изделия и пройму обтачки в районе бокового шва подогунть внутрь, сложив детали лицом к лицу и сколоть булавкой. 40. Не убирая булавку, вывернуть детали на изнанку и сложить пройму изделия и пройму обтачки лицом к лицу, сколоть булавками от бокового шва до плечевого шва, можно сметать ручными стежками.
	41. Обтачать на швейной машине часть проймы от бокового шва до плечевого шва. 42. Сметку удалить. 43. Шов приутюжить.
	44. По припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм.
	45. Вывернуть обтачанную часть проймы на лицевую сторону. 46. Сложить лицом к лицу вторую половину проймы, сколоть булавками от бокового шва до плечевого шва, можно сметать ручными стежками. 47. Обтачать вторую часть проймы на швейной машине.
	48. Шов приутюжить, сметку удалить. 49. По припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм.
	50. Припуск заутюжить на сторону обтачки и настрочить его на швейной машине. Ширина шва 1 мм. Строчку проложить таким образом, на сколько есть возможность подлезть лапкой машинки. 51. Шов и пройму приутюжить, сформировав перекант в 1 мм на сторону обтачки.
	52. Переднюю деталь брюк и мешковину кармана с проклеенным входом сложить лицом к лицу, совместить детали по меткам входа в карман, сколоть булавками.
	53. Обтачать вход в карман на швейной машине, проложив строчку от метки до метки входа в карман. 54. Шов приутюжить.
	55. По меткам сделать надсечки под прямым углом относительно строчки, не дорезая до шва 1 мм.
	56. Отогнуть мешковину кармана на изнанку, выправить вход в карман и приутюжить. 57. Отстрочить вход в карман на швейной машине. Ширина шва 7 мм.
	58. Шов приутюжить.
	59. Поверх мешковины наложить вторую мешковину кармана лицом к лицу, сколоть детали по закругленному срезу. 60. Стачать детали на швейной машине. 61. Срез обметать на оверлоке. 62. Швы приутюжить.
	63. Карман закрепить булавками к брючине по верхнему и боковому срезу.
	64. Закрепить карман к детали брючины строчками на швейной машине. Ширина швов 5 мм. 65. Швы приутюжить.
	66. По низу брючин по линиям сложить вытачки, сколоть булавками. 67. Стачать вытачки на швейной машине.
	68. Швы приутюжить. 69. Заутюжить вытачки на сторону шаговых срезов. 70. Сутюжить стабину по центру вытачек.
	71. Переднюю часть и заднюю часть сложить лицом к лицу, совместить детали по боковому срезу, сколоть детали булавками. 72. Стачать детали на швейной машине, в районе кармана проконтролировать, чтобы вход в карман не попал под строчку. 73. Срез обметать на оверлоке. 74. Швы приутюжить. 75. Припуск заутюжить на сторону задней половинки.
	76. Переднюю и заднюю части сложить лицом к лицу, совместить детали по шаговому срезу, сколоть булавками. 77. Стачать шаговый срез на швейной машине. 78. Срез обметать на оверлоке. 79. Швы приутюжить. 80. Припуск заутюжить на сторону задней половинки.
	81. Одну брючину вывернуть на лицевую сторону, вторую оставить на изнаночной стороне. 82. Брючину, которая на лицевой стороне вложить в ту, которая осталась на изнаночной, совместить детали по срезу сидения, совместить на деталях шаговые швы, сколоть булавками. 83. Стачать детали на швейной машине. 84. Срез обметать на оверлоке. 85. Швы приутюжить. 86. Припуск заутюжить на одну сторону.
	87. Нижние срезы брючин обметать на оверлоке. 88. Хвостики от конца оверлочных строчек спрятать в сами строчки с помощью иглы с большим ушком. 89. Швы приутюжить.
	90. Припуск подгибки низа заутюжить на изнаночную сторону, заколоть булавками и заметать ручными стежками. 91. Застрочить подгибку низа строчкой на швейной машине. 92. Шов приутюжить, сметку удалить. Примечание: по желанию по низу брючин можно  сделать двойную подгибку. При таком способе нижний срез можно не обметывать.
	93. Верхнюю и нижнюю части комбинезона сложить лицом к лицу, совместить на деталях боковые швы, середину переда совместить с передним швом брюк, середину спинки совместить с задним швом брюк, сколоть булавками.
	94. Стачать детали на швейной машине. 95. Срез обметать на оверлоке. 96. Хвостик от конца оверлочной строчки спрятать в саму строчку с помощью иглы с большим ушком. 97. Швы приутюжить. 98. Припуск заутюжить на сторону брюк.
	99. В кулиску можно вставить готовой шнурок, а можно сделать из основной ткани. Для этого выкроить полоску длиной, указанной на бумажной детали и шириной 3 см.
	100. Деталь сложить пополам в длину изнанкой внутрь, по линии сгиба приутюжить. 101. Припуски по длинным сторонам шириной 0,7 см сторонам заутюжить на изнаночную сторону. 102. Припуски по коротким сторонам заутюжить на изнаночную сторону по 0,5 см.
	103. По краю шнурка-завязки проложить строчку на швейной машине. Ширина шва 1 мм. 104. Шов приутюжить. 105. С помощью булавки через петли продеть шнурок в кулиску.
	Еще раз проутюжить все швы и изделие в целом. Комбинезон готов!
	комбинезон "Илария"

