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XXEHCKUNA CAPA®DAH HA LWWPOKUX BPETENAX C JIMOOM
NPUNETAIOLWLEro CUNY3TA U PACKNEWEHHON IOBKOW, MO NEPEAY
HATFPYOHbBIE U TAJIMEBbBIE BbITAYMKU NEPEBEOEHbI B PEJIbE®HbIE
LWBbl, MO CNMUHKE TAJIMEBbIE BbITAYKU MEPEBEAEHbI B PEJIbE®HbIE
WBbl, TOPIOBUHA NEPEOA ®OPMblI KAPE, TOP/JIOBUHA CINUWUHKMU
rMYBOKAS OKPYIF/Z1OMW ®OPMbl, B YACTb BPETEJIEM MO CMNUHKE
BCTABJIEHA PE3UHKA, MO NEPEOY B PEJIbE®HbIX LUBAX KAPMAHDI,
NoO CNMUHKE HA LEHTPANBbHOWU [AOENANUWU KYJIUCKA, B KOTOPYIO
NMPOOETA PE3UHKA, B LLEHTPAJZIbHOM LWBE CMUHKU 3ACTEXKA HA
NMOTAUHYIO MOJIHUIO, TOPJIOBMHA U TNMPOWMbI OBPABOTAHDI
NOAKPOWMHOW OBTAYKOWU, ANTIUHA CAPAD®DAHA MAKCM.
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12.

0bOPYOBAHWE W NPUCNOCOBJIEHWA

.WBEMHAA MALUUHA.
.OBEP/OK.
.MurNfbl ¢ MAPKWUPOBKOWU YHWUBEPCAJIbHbIE WU MUKPOTEKC

HOMEP 75.

.HATKMN 1 KATYWKA B WUWBEMHYIO MALLUHY, 3 B OBEPJIOK.
.HOXHULUDbI NTOPTHOBCKMUE.
.HOXHMULDI KAHUENAPCKUE (Andg BbIPE3SAHWUYA OETANEW

BbIKPOUKM).

.BYNTABKWU UNUN 3AXUMbI AN COEAUHEHUA OETANEMN.
.KINEM UNIN CKOTY (ANA CKJNIEMBAHUSA NINCTOB BbIKPOWUKWU, ECNU

Bbl EE MTEYATAETE HA INCTAX A4).

.YTIOI C MTAPOM UJTN NMAPOTEHEPATOP.
10.
11.

rMAOUNBbHASA OOCKA.

NMPUCNOCOBNEHUA p[ONnd BTO (OEPEBAHHbIA YTIOXOK WU
NOAOYWKA ON9 BTO).

NANKW OnNd WBEMWAHOW MALWWUHbI (CTAHOAPTHAA W Aang
NMPUTAYUBAA MOTANHOWU MOJTHUN).

ONf NOWNBA CAPAGAHA BAM
NOHALOBATCH

e OCHOBHASA TKAHD

e NYBNEPWH

- NONEBAY KNEEBAA
HUTEMNPOLWMUBHAA
KPOMKA

e KOCAY9 KNEEBAA
HUTEMNPOLWMUBHAA
KPOMKA

e MTOTAMHASA MOJNHUA

e PESUHKA WULUPUHOMU 2,5
CM

e PEBUHKA WMPUHOMU 3 CM

e MOOKNAOOYHASA TKAHD
Ana MEWKOBWH
KAPMAHOB (MO
XXENAHUIO)




OETANIN KPOA

Nen/n

- [Nepea ueHTpanbHas YacTb 1 co crmbom
- [lepep cpefHAA YacTb 2
- Mepen 60KOBast HacCTb 2
- CnnHKa ueHTpaabHasa yactb 2
- CnnHka 60KoBast YacCTb 2
- BcTtaBKka CnHKK 4
- Kynncka gna pesmHKy CNHKU 2
- O6Tauka nepeja 1 co crmbom
- Ob6Tauka CNNHKN 2
10

MeLlKOBW/H KapMaHa 4
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Bce geTanun BbIKPOWMKM MAOAYT C nNpunyckaMu Ha WBbl. Mpunyckwu
Ha cTauyuBaHue 1 CcM, nNpuNycku Ha o6TauymBaHue 0,7 cM,

nMPUMNYCKWM Ha I'IOJJ,FVIGKy HMsa 2 cMm.
MPUMEP PACKJIADKHM OETAJIER HA TKAHK

Packnagka geranen, wmpuHa tkaHn 145 cm

Packnaakwu
AeTanem Ha
MaTepuanax
AaHbl Ha
KaXablK
pasmep un
HaxopaTca B
dannax A4.
Kpown petanen
Ha TKAaHU B
pa3BoOpoOT.

MeLlWKOBUHbI
KapMaHOB
MO)XHO
BbIKPOUTb KakK
M3 OCHOBHOM
TKaAHU, TaK U
ns
noaKNnapao4vyHowM.




Packnagka getanen, wmpuHa tkaHm 145 cm

N

N

B - ay6nepun

B - kKocas KneeBas HUTENPOLWMBHAA KPOMKa

B - ponesas KneeBan HATENPOLUMBHAA KPOMKA




1. Ha Kynuckax
CNUHKWU ANTUHHbIE
CTOPOHbl o6MeTaThb

~ Ha oBepnoke.

2 2. lUBbl NTPUYTIOXUTb.

NMPUMEYAHUE
Ha oBepnoke o6MeTbiBaeM

AeTanu 3-HUTOYHbLIM WIBOM,
ANNHa CTeXKa 4 MM

2. Ha ueHTpanbHblE
AeTanu CNMHKU
nepeHecTU NUHUN
KYNUCKMW.

3. Ha Kynunckwm
nepeHeCTU JIMHUM
HacTpadyuBaHuUA.




4, HanoXXWMUTb KYJIUCKY No
NUHNEM C NBHAHOYHOM
CTOPOHbI LEHTPANbHOM AeTanu
CNMUHKWU, HAKONMOTb KYJIUCKY
6ynaBkamMmu.

5. HacTpouyuTb KYNMCKY Ha
LUIBEMHOM MaAalLlUHe.

OnunHa cTteXxkKa 3-3,5 mMm.

6. WBbl NPUYTIOXUTDb.




7. OTpe3saTb 2 YaCTUN PE3UHKUN WWUPUHOU 3 CM U OANTMHOMN, YKA3aHHOM
Ha 6yMaxHoOn geTanmu.

8. C noMouwbio 6ynaBKU NpoaeTb Pe3UHKY B KYNTUCKY, OOUH KOHel,
PE€3UHKUN YPaAaBHATb CO Cpe30M AeTaNlu U NPUKONOTb 6ynaBKoMN.

9. PakpenunuTb Pe3UHKY CTPOYKOM Ha MawunHKe. WmnpuHa wea 5-7 MMm.

10. lloB NpUYTIOXKUTb. — ; — OnuHa cTtexka 3-3,5 MM.

11. BTOpoO#M KOHeLl Pe3UHKMHU
NMPUKONOTb 6ynaBKoOM co
BTOPOW CTOPOHbI KYTUCKMU.
12. 3aKpenunuTb BTOPOM KOoHel
PE3UHKMN CTPOYKOM Ha
WwBeMHOM MawuHe. WnpuHa
wBa 5-7 MMm.

OnuHa cTexXkKa 3-3,5 mMm.

13. LHoB NpPUYTIOXUTb.




16. LleHTpanbHyilo U
6OKOBYIO AeTanum CNMUHKU
CNOXWTb NULOM K Nuuy,
COBMEeCTUTb AeTanm no
MeTKaM, CKONoTb
6ynaBkamu.

14. Pe3MHKY paBHOMEPHO pacTAHYTb BHYTpMU

KYNTMCKU U MO LEHTPY NPOJNIOXUTb CTPOUKY
Ha WBEeMHOM MalWUMHe.




17. CtayaTb AoeTanu
Ha WBeMHOMN
MalWuHe.

AnnHa cTteXxka 3-3,5 MM.

18. Cpe3 o6bMeTaThb
Ha oBepnoke.

19. WBbI
NMPUYTIOXUTb.

20. NMpunyck
3ayTHOXUTb Ha
CTOpPOHY 60KOBOM
yacTu.

21. LleHTpanbHbIN
cpes3 Ha
LeHTpanbHOMW pAeTanu
CNUHKKM oBbMeTaTb Ha
oBepnoke.

22. Wos
MPUYTIOXUTb.







23. 1Be peTanu CNUMHKU CNIOXUTb
NINLOM K nmuy, COBMECTUTb AeTanm
No UeHTpanbHYMYy cpes3y,
COBMECTUTb Ha OeTanax MeTKwu,
CKoNloTb 6ynaBKaMu.




24. LUeHTpanbHbIK cpes3
CMUHKWU CMeTaTb PYYHbIMMU
CTeXKaMMu, NoCTaBUTb MeTKY
KOHLA MOJITHUM.




25. NpunycK pa3syTIOXUTb.

26. NoBepXx Nnpunycka
HaNoOXUTb MNOTaMHYIO
MOJTHUI, TaKNM ob6pa3om,
UTO6bl cepeAuUHA MONMHUMU
coBnapgana co wBOM,
BEPXHUUN OrpaHUUYUTENDb
MONMHUU NPUNOXKUTb Ha 0,7
CM HUXXe BepXxHero cpesa
rop/ioBUHbI, TECbMY MOJITHUM
NPUKOJZIOTb K NpUNycKam
6ynaBkamMu, npuMeTaTb
PYYHbIMU CTEXKaMM.




27. CMeTKY LUeHTpaJibHOro wBa y6paTb OT FOPMOBUHbI 0O MEeTKMU
KOHLA MOJTHUM.

28. NpuTayaTb TECbMY MOJIHUM Ha
WUBEMHOMW MAalWMHeE, UCNONb3yAd
nanky Ansg nputaydymMBaHug
NOTAaMHOMN MONTHUMN.

OnunHa cTteXxkKa 3-3,5 mMm.

29. CMeTKY ypoanuTb, WBbI
AKKYPaATHO NMPUYTIOXUTb.
MpnMeyaHne: B pannoHe KYNUCKUN U
PE€3UHKU CTPOUKY 6NU3KO K
3y6UMKaM MOTHUMN He
npokKknaabiBaTb, Nyywe OTCTYyNUTb
1,5-2 MM.




30. MonHUIO 3aCTEerHyTb U
AaKKYPaATHO MPUYTIOXUTb.

31. LleHTpanbHbIN cpe3 CNUHKM
OT KOHLAQ MOJTHMUM [0 HM3aA
mspnenua ctadatb Ha WWBEMHOM

32. WLloB NpPUYTIOXUTb.
33. MpUNYyCK pa3yTIOXUTb.










34. CpegHolo M 60KOBYIO NepeagHue
neTasim U MEWWKOBUHbI KApMaHOB
CNOXWUTb NIULOM K NIMLYy, CKONOTb
petanun 6ynaBkKamMu.

35. CTayaTb geTtanun Ha LUBEeMHOM

36.Cpe3bl o6MeTaTb Ha oBepiokKe.
37.lIBbl NPUYTIOXUTD.

38. NMpNYyCKM 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY
MELWKOBUH.




39. MpUNYyCK HAacTPOUYUTb Ha CTOPOHY MELIKOBUHbI Ha WUBEMNHON

40. lHoB NPUYTHOXUTb.

41. Ha cpepHen nepeaHen getanm MeWKOBUHY C
LEeNTbHOKPOEHbIM NMOA30POM 3ayTIOXKUTb, KaK Ha
$OTO NO NIUHUU CTauMUBaHUA AeTanen.




42. BOKOBYIO U CpefHIOO AeTallu nepepa CNOXWUTb NTNULOM K nuuy,
COBMECTUTb AeTa/iu N0 MeLWKOBUHAM U NO MeTKaM, CKONOoTb

6ynaBskamwu.
43. CTayaTb AoeTanuM Ha WUBEMHOMW MallUHe.

44, Cpe3 obMeTaTb Ha oBepsioke. B paioHe MeWKOBMHbI HOX OBepJioKa
nyyuwe OoTKMIOYUTb, Ha Yrosikax geTanb BblJIOXUTb B NPAMYIO IUHUIO.
45. WBbl NTPUYTIOXUTDb.

46. MpuUnNnycK M KapMaH 3ayTIO)XUTb Ha CTOPOHY cpeaHen aeTanmu.







47. Mo BxoaAy B KapMaH NocTaBUTb 3aKpenku nopg yrnom 90 rpagycos

OTHOCUTEJNIbHO CTPOYKMN. OnuvHa 3aKpenku 3 cTeXKa.
AnunHa cTeXxka 3-3,5 mMm.
48. 3aKpenKku NPUYTIOXUTS. { AR GO SR

49. NoprotoBneHHbIe geTanu c
KapMaHaMWU U LeHTpanbHYyO
AeTanb nepepa CNnoXwuTb INLOM K
nnuy, COBMEeCTUTb ME@TKMU, CKONOTb
6ynaBskamu.




50. CtayaTb geTanmM Ha WBEMHOMU MallUHeE.
51. Cpe3bl o6MeTaTb Ha oBepJrioKe.

52. WBbl NPUYTIOXUTb.

53. MpUNYCKW 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY LEHTPaNnbHOMW aeTanwu.




54. Ha o6Taykax o6MeTaTb Ha oBepJ/ioKe 6GOKOBble M HUXXHUE Ccpe3bl.
55. LlUBbl MPUYTIOXUTb.




56. lleTann CANMHKAN “ 06TaUKM CNUHKU CNOXUTb NTULOM K numuy,
CKOJNOTb 6yﬂaBKaMVI no JIMHMWMN TOPJTOBUHDI.

57. O6TayaTb ropfioBMUHY Ha
WBeMHOM MawunHe. WnpuHa wea

0,7 cwMm.
AOnunHa cTexkKa 3-3,5 MmMm.

58. lHoB NPUYTIOXUTb.

59. Mo npunyckKy cpenaTb
HagceykKu, He gope3ad oo wBa 3
MM.

60. Npunyck B Ha4vyasie U B KoOHLUe
CTpOYEK BbiCeYb.




61. MepenHoO YacTb U 06TauKy Nepepna CAOXUTb IMLOM K nnuy,
CKONoTb 6ynaBKaMu NO IMHUN FTOPJIOBUHDI.

62. O6TayaTb ropNOBUHY Ha WBeWHON MawunHe. WunpuHa wea 0,7 cwMm.

64. NNo NnpunNycKy caenaTtb Hagce4yku, He gopes3ad WBa 3 MM.
65. Npunyck B Ha4vyaJsile U B KOHL e CTPOYKU BbiCeYb.




66. Ha petanu nepepa n Ha getTangadx CIUHKUN NMPUMNYCKU FOPTOBUHDI
3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY 06TauyeK M HAaCTPOYUTb Ha WUBEMHOMN MaLWUHe.
WnpuHa wea 1,2 MM.
67. LLIBbl MTPUYTIOXUTb.

68. BbiIBepHYTb ropsioBMHY Ha INLEBYIO CTOPOHY, BbiIMPaBUTb U
NMPUYTIOXUTb, cpopMMpoBaB NepeKaHT B1 MM Ha CTOPOHY O06Tauykwu.

69. Mo AoBe BCTaBKU CMMUHKMUN CMTOXUTb JIMLOM K NULY, CKONMOTb
6ynaBKkaMu NOo ANTUHHbBIM CTOPOHAaM.

70. O6TayaTb AeTaNiM Ha WBeWMHOM MawuHe. WnpuHa weoe 1 cM.

71. WBbl NPUYTIOXKUTDb.
72. MMoNnoBMHY NMPUYNCKOB Ccpe3aTb.

73. MpunycKn B Havyale U B KOHLLe CTPOYEK BbiCeUYb.




\

74. eTanun BbIBEPHYTb Ha JIMLEBYI CTOPOHY, NPUYTIOXUTDb.

75. OTpe3aTb ABe Pe€3UHKU WULMPUHOMN 2,5 CM U ONIMHOMN YKAa3aHHOM Ha
6yMaXXHOM pgeTanw.

76. C noMowblo 6ynaBKu nNnpoaeTb pe3MHKY BHYTPb AeTanu, oguH
KOHelU PEe3UHKMN 3aKpenuTb 6yNaBKOM U CTPOUYKOMN Ha WIBEMNHOMN
MawuHe. lHnpuHa wea 5-7 MmMm.

77. LloB NPUYTIOXUTDb.

78. 3aKpenuTb 6yNaBKOM U CTPOYKOM Ha LUBEMHOW MalWMHE BTOPOM
KOHeLl Pe3UMHKN CO BTOPOMN KOPOTKOM CTOPOHbI AaeTtanu. WupmHa wea

5-7 MM. OnuHa cTe)xkKa 3-3,5 MM.

79. LLloB NPUYTIOXUTDb.

80. Pe3nHKY BHYTpU AeTanun paBHOMEpPHO pacTAHYTb

N MNPOJIOXUNTDb ABe CTPOUYKMN.
AnunHa cTeXkKa 3-3,5 MM.
e ML DUt TS AE




82. MNepen v CAUHKY CNOXWUTb NTULOM K MLy, COBMECTUTb AeTanum no
60KOBbLIM cpe3aM, CKONoTb 6ynaBkaMu.




83. CTtauyaTb 60KOBblIe Cpe3bl Ha WUBEMHOM MallUHe
84. Cpe3bl o6MeTaTb Ha oBepnokKe.

85. LLIBbl NTPUYTIOXUTb.

86. NpNycKn 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY CMUHKMWU.

.
OnunHa cTtexXka 3-3,5 mm.




87. O6TauykKy nepena U CNMHKU CNOXUTb IMLOM K NULY, COBMECTUTDb
AeTanu no 60KOBbIM cpe3aM, CKONOTb 6yflaBKaMu.

88. CTauyaTb 60KOBbIe Ccpe3bl 06TAa4YKMU Ha LWUBEMHOW MaluUHe.

90. NMpuUNyckKu pa3yTIOXUTb.




91. CapadaH M 06TauKy CNOXUTb NTULOM K IMLY U COBMECTUTb NO
NUHUUN NPONMbBI, COBMECTUTb Ha AeTaNndax WBbl, CKONOTb 6yflaBKaMu.

92. O6TavyaTb NPOMMY Ha WBEeMHOMN MawunHe. WunupmHa wea 0,7 cMm.

94. Mo npunycKy caoenaTtb Hagce4yku, He gpopes3as Ao
wBa 3 MM.
95. NpunyckK B Ha4yasile 1 B KOHLe CTPOYKU BbiCeU4b.




96. MpUNycK 3ayTIOXUTb HAa CTOPOHY O06Ta4YKU U HAaCTPOUYUTDb Ha
WUBEMHOMN MAalWMHE HA CTOJNIbKO, HAa CKOJZIbKO €CTb BO3MOXHOCTb

97. LHoB NPUYTIOXUTb.

98. bpeTenb cCo CTOPOHbI CAIMHKMU
BbIBEPHYTb Ha U3HAHOUYHYIO
CTOpPOHY.




99. C noMowblo 6ynaBKM BCTaBKY CNMHKU nNpoaeTb B 6peTensb,
3aKpenuTb 6ynaBKOM KoHel AeTanwu.

100. 3akpenuTb AeTaNlb BHYTPU 6peTesin CTPOUYKOMN Ha LUBEUNHOWN
MaWwWKMHEe. MOXHO MPONIOXUTb CTPOYKY Bnepea-Hasaa HECKONbKO pas.

102. NMonoBUHY NpuUNycka cpe3aTb.

103. BbiBepHYTb 6peTenb Ha
NLEBYIO CTOPOHY, MPUYTIOXUTb.




104. bBpeTenb nepena BbiIBEpPHYTb Ha
M3HAHOYHYI CTOPOHY U BTOPYI CTOPOHY
BCTAaBKU CNUHKKM NponeTb B 6peTenb
nepepa, CKONOTb 6y/TaBKOM U 3aKpPenuTb
CTPOYKOM HA WWBEMHOMN MawuMHe. MOXHO
NPONOXWUTb CTPOUYKY Bnepen-Hasang

= HecKONbKO pas.
; 3-3,5 o
105. LLUOB NPUYTIOXKUTb. S M

106. BoiBepHYTb 6peTenb Ha NUUeEBYIO
CTOPOHY, NPUYTIOXUTDb.




107. Bepx capadaHa U 06TauyKy CNOXUTb IMLOM K NULY U CKONOTb
6ynaBKaMM CO CTOPOHbI MOTHUM.

108. O6TayaTb MOJIHUIO OBTAaUYKOMN Ha WBEMHON MawmnHe. CTPOUKY
NMPONOXWUTb B 2 MM OT CTPOYKU, KOTOPOM NpUTAUYUBANIN MOJTHUIO.

109. LHoB NPUYTIOXKUTD.
110. MpunNycK Ha yronkKe BbiCceu4b.

111. O6TauyKy BbiIBEPHYTb Ha UL EBYIO CTOPOHY, YIFOJIKU BbINPaBUTb U
NMPUYTIOXUTDb.




112. O6TauKy 3aKpenuTb 3a capadaH No NpMNyckamM WBOB PYYHbIMU
CTeXXKaMUuU UNUN He6OoNbWMMN 3aKpenKaMmM Ha WUBEMHOMN MalWunHe.
113. 3aKpenKU NMPUYTIOXUTb.

114. MpUNycK NoArnb6KM 3ayTIOXUTb Ha UBHAHOYHYIO CTOPOHY ABa
pa3a no 1 cM, 3aKoNnoTb 6yaBKaMuU U 3aMeTaTb PYUYHbIMU CTEXKaMU.




115. Hn3 capadaHa 3acCTPOYUTb HAa WUBEMHOMN MalWUHe.

117. LHOB NPUYTIOXUTb.




Ewe pa3 NpoyTOXWUTb BCe WBbI U nuagenuve B
uesiomMm.
CapadaH roTtos!
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	Описание модели
	оборудование и приспособления
	для пошива сарафана вам понадобятся
	УТЮЖИТЬ КУРТОЧНЫЙ ТКАНИ И УТЕПЛИТЕЛЬ МОЖНО ТОЛЬКО НА НИЗКОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ И ТОЛЬКО ПО ШВАМ!


	примечание
	Детали кроя
	припуски на швы
	Пример раскладки деталей на ткани
	дублирование
	пошив сарафана
	1. На кулисках спинки длинные стороны обметать на оверлоке. 2. Швы приутюжить.
	2. На центральные детали спинки перенести линии кулиски. 3. На кулиски перенести линии настрачивания.

	4. Наложить кулиску по линиям с изнаночной стороны центральной детали спинки, наколоть кулиску булавками.
	5. Настрочить кулиску на швейной машине.
	6. Швы приутюжить.
	7. Отрезать 2 части резинки шириной 3 см и длиной, указанной на бумажной детали. 8. С помощью булавки продеть резинку в кулиску, один конец резинки уравнять со срезом детали и приколоть булавкой. 9. Ракрепить резинку строчкой на машинке. Ширина шва 5-7 мм. 10. Шов приутюжить.
	11. Второй конец резинки приколоть булавкой со второй стороны кулиски. 12. Закрепить второй конец резинки строчкой на швейной машине. Ширина шва 5-7 мм.
	13. Шов приутюжить.
	14. Резинку равномерно растянуть внутри кулиски и по центру проложить строчку на швейной машине. 15. Шов приутюжить.
	16. Центральную и боковую детали спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по меткам, сколоть булавками.
	17. Стачать детали на швейной машине.
	18. Срез обметать на оверлоке. 19. Швы приутюжить. 20. Припуск заутюжить на сторону боковой части. 21. Центральный срез на центральной детали спинки обметать на оверлоке. 22. Шов приутюжить.
	23. Две детали спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по центральнуму срезу, совместить на детялях метки, сколоть булавками.
	24. Центральный срез спинки сметать ручными стежками, поставить метку конца молнии.
	25. Припуск разутюжить.
	26. Поверх припуска наложить потайную молнию, таким образом, чтобы середина молнии совпадала со швом, верхний ограничитель молнии приложить на 0,7 см ниже верхнего среза горловины, тесьму молнии приколоть к припускам булавками, приметать ручными стежками.
	27. Сметку центрального шва убрать от горловины до метки конца молнии.
	28. Притачать тесьму молнии на швейной машине, используя лапку для притачивания потайной молнии.
	29. Сметку удалить, швы аккуратно приутюжить. Примечание: В районе кулиски и резинки строчку близко к зубчикам молнии не прокладывать, лучше отступить 1,5-2 мм.
	30. Молнию застегнуть и аккуратно приутюжить. 31. Центральный срез спинки от конца молнии до низа изделия стачать на швейной машине.
	32. Шов приутюжить. 33. Припуск разутюжить.
	34. Среднюю и боковую передние детали и мешковины карманов сложить лицом к лицу, сколоть детали булавками. 35. Стачать детали на швейной машине.
	Срезы обметать на оверлоке.
	Швы приутюжить.

	38. Припуски заутюжить на сторону мешковин.
	39. Припуск настрочить на сторону мешковины на швейной машине. Ширина шва 1 мм. 40. Шов приутюжить.
	41. На средней передней детали мешковину с цельнокроеным подзором заутюжить, как на фото по линии стачивания деталей.
	42. Боковую и среднюю детали переда сложить лицом к лицу, совместить детали по мешковинам и по меткам, сколоть булавками. 43. Стачать детали на швейной машине. 44. Срез обметать на оверлоке. В районе мешковины нож оверлока лучше отключить, на уголках деталь выложить в прямую линию. 45. Швы приутюжить. 46. Припуск и карман заутюжить на сторону средней детали.
	Средняя часть
	Боковая часть
	47. По входу в карман поставить закрепки под углом 90 градусов относительно строчки. Длина закрепки 3 стежка. 48. Закрепки приутюжить.
	49. Подготовленные детали с карманами и центральную деталь переда сложить лицом к лицу, совместить метки, сколоть булавками.
	50. Стачать детали  на швейной машине. 51. Срезы обметать на оверлоке. 52. Швы приутюжить. 53. Припуски заутюжить на сторону центральной детали.
	54. На обтачках обметать на оверлоке боковые и нижние срезы. 55. Швы приутюжить.
	56. Детали спинки и обтачки спинки сложить лицом к лицу, сколоть булавками по линии горловины.
	57. Обтачать горловину на швейной машине. Ширина шва 0,7 см.
	58. Шов приутюжить. 59. По припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм. 60. Припуск в начале и в конце строчек высечь.
	61. Переднюю часть и обтачку переда сложить лицом к лицу, сколоть булавками по линии горловины.
	62. Обтачать горловину на швейной машине. Ширина шва 0,7 см. 63. Шов приутюжить.
	64. По припуску сделать надсечки, не дорезая шва 3 мм. 65. Припуск в начале и в конце строчки высечь.
	66. На детали переда и на деталях спинки припуски горловины заутюжить на сторону обтачек и настрочить на швейной машине. Ширина шва 1,2 мм. 67. Швы приутюжить. 68. Вывернуть горловину на лицевую сторону, выправить и приутюжить, сформировав перекант в 1 мм на сторону обтачки.
	69. По две вставки спинки сложить лицом к лицу, сколоть булавками по длинным сторонам. 70. Обтачать детали на швейной машине. Ширина швов 1 см. 71. Швы приутюжить. 72. Половину приупсков срезать. 73. Припуски в начале и в конце строчек высечь.
	74. Детали вывернуть на лицевую сторону, приутюжить. 75. Отрезать две резинки шириной 2,5 см и длиной указанной на бумажной детали. 76. С помощью булавки продеть резинку внутрь детали, один конец резинки закрепить булавкой и строчкой на швейной машине. Ширина шва 5-7 мм. 77. Шов приутюжить. 78. Закрепить булавкой и строчкой на швейной машине второй конец резинки со второй короткой стороны детали. Ширина шва 5-7 мм. 79. Шов приутюжить.
	80. Резинку внутри детали равномерно растянуть и проложить две строчки. 81. Швы приутюжить.
	82. Перед и спинку сложить лицом к лицу, совместить детали по боковым срезам, сколоть булавками.
	83. Стачать боковые срезы на швейной машине. 84. Срезы обметать на оверлоке. 85. Швы приутюжить. 86. Припуски заутюжить на сторону спинки.
	87. Обтачку переда и спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по боковым срезам, сколоть булавками.
	88. Стачать боковые срезы обтачки на швейной машине. 89. Швы приутюжить. 90. Припуски разутюжить.
	91. Сарафан и обтачку сложить лицом к лицу и совместить по линии проймы, совместить на деталях швы, сколоть булавками.
	92. Обтачать пройму на швейной машине. Ширина шва 0,7 см. 93. Шов приутюжить. 94. По припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм. 95. Припуск в начале и в конце строчки высечь.
	96. Припуск заутюжить на сторону обтачки и настрочить на швейной машине на столько, на сколько есть возможность проложить строчку. 97. Шов приутюжить.
	98. Бретель со стороны спинки вывернуть на изнаночную сторону.
	99. С помощью булавки вставку спинки продеть в бретель, закрепить булавкой конец детали. 100. Закрепить деталь внутри бретели строчкой на швейной машине. Можно проложить строчку вперед-назад несколько раз. 101. Шов приутюжить. 102. Половину припуска срезать.
	103. Вывернуть бретель на лицевую сторону, приутюжить.
	104. Бретель переда вывернуть на изнаночную сторону и вторую сторону вставки спинки продеть в бретель переда, сколоть булавкой и закрепить строчкой на швейной машине. Можно проложить строчку вперед-назад несколько раз. 105. Шов приутюжить.
	106. Вывернуть бретель на лицевую сторону, приутюжить.
	107.  Верх сарафана и обтачку сложить лицом к лицу и сколоть булавками со стороны молнии. 108. Обтачать молнию обтачкой на швейной машине. Строчку проложить в 2 мм от строчки, которой притачивали молнию. 109. Шов приутюжить. 110. Припуск на уголке высечь. 111. Обтачку вывернуть на лицевую сторону, уголки выправить и приутюжить.
	112. Обтачку закрепить за сарафан по припускам швов ручными стежками или небольшими закрепками на швейной машине. 113. Закрепки приутюжить.
	114. Припуск подгибки заутюжить на изнаночную сторону два раза по 1 см, заколоть булавками и заметать ручными стежками.
	115. Низ сарафана застрочить на швейной машине. 116. Сметку удалить. 117. Шов приутюжить.
	Еще раз проутюжить все швы и изделие в целом. Сарафан готов!
	Сарафан "Дива"

