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XXEHCKMUMN TOM CBOBOAHOINro KPOf, TPAMEUUBUOHOINO CUNYITA,
NoO TrOP/JIOBUMHE nNEPEAOA U CNMUHKWU CBOPKA, TOP/IOBUHA
OPOPM/NIEHA BOPOTHUKOM CTOMUKOWU, KOTOPbIA MNEPEXOOWUT B
3ABA3KMU no CMUHKE, OBA BAPUAHTA HU3A TOMNA:
ACCUMETPUYHDbIA HNU3 U MPAMOWU HU3 U3OENUNA, ONIUHA U3OENUA
HWXXE NWUHWUW BEQEP.
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12.

0bOPYOBAHWE W NPUCNOCOBJIEHWA

.WBEMHAA MALUUHA.
.OBEP/OK.
.MurNfbl ¢ MAPKWUPOBKOWU YHWUBEPCAJIbHbIE WU MUKPOTEKC

HOMEP 75.

.HATKHU 1-2 KATYLWKUN B LUBEWNHYIO MALWWMUHY, 3 B OBEPJIOK.
.HOXHULUDbI NTOPTHOBCKMUE.
.HOXHMULDI KAHUENAPCKUE (Andg BbIPE3SAHWUYA OETANEW

BbIKPOUKM).

.BYNTABKWU UNUN 3AXUMbI AN COEAUHEHUA OETANEMN.
.KINEM UNIN CKOTY (ANA CKJNIEMBAHUSA NINCTOB BbIKPOWUKWU, ECNU

Bbl EE MTEYATAETE HA INCTAX A4).

.YTIOI C MTAPOM UJTN NMAPOTEHEPATOP.
10.
11.

rMAOUIIbHASA OOCKA.

NPUCNOCOBNIEHMA And BTO (OEPEBAHHbIA YTIOXOK WU
NOAYWKA AOAnNd9 BTO).

NANKW AN WBEMHOW MALWWUHDbI (CTAHOAPTHAS).

O NOLWKWBA TOMA BAM
NOHALOBATCH

e OCHOBHA4A TKAHD

e OYBJNTEPWH

e« KOCAY KJTIEEBA4
HUTENPOWWBHAY
KPOMKA

e NONMNEBAY KJIEEBAY4
HUTENPOWWUBHAAY
KPOMKA




OETANIN KPOA

BopoTHMK 1 co crmbom
ObTauka nepeaa 1 co crmbom

O6Tauka CrnnHKNM 2




"i .
;_,:_,_ Bce peTanu BbIKPOMKM UAYT C NpUNycKaMu Ha WBbl 1 CcM.

"
77" TIPUMEP PACKJIADKM OETAJIER HA TKAHW

Packnapgka getanew, wmpuHa Tkanm 150 cm

Packnaaku geTanemn Ha MaTepuasiax AaHbl Ha KaXAbl pasMep
HaxopaaTca B dannax A4.
Kpon petanen Ha TKaHU B Pa3BOPOT NO JIMLLEBOMN CTOPOHE TKAaHM.
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C NOMOLWbIO KOCOMN KNeeBOMN HUTENPOLWMUBHON KPOMKU MPOKNENUTb C
M3HAHOYHOMN CTOPOHbI IMHUN MPONM Ha AeTandax nepepa U CNUHKMN.

C noMoLWwblo N,ONEBON KNeeBOW HUTENPOLWMUBHOMN KPOMKU MPOK/IEUTb C
M3HAHOYHOMN CTOPOHbI NTUHUU Bbipe3a CNUHKMU.
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C nomMoLwblo
ob6Tavek.

ot

s

n.y6nepV|Ha NPOK/NI€UNTb C UBHAHOYHOMU CTOPOHDbI AeTanu




MownB TONA

1. O6Ta‘-IKy nepenga un O06TaUYKUM CNMUHKU CMTOXUTb NINLOM K numuy,
COBMECTUTb AeTaNlln No 60KOBbLIM cpe3aM, CKOJIOTb 6ynaBKaMVI.

2. CTayaTb AeTanu Ha WBEMHOM MalMnHe.
3. lUBbl NPUYTIOXUTb.

4. NMpUNycKM B HavyaJZle U B KOHLLe CTPOYEK BbiCeUYb.
5. MNMpuyNnycKn pasyTIOXUTb.




6. [1Be geTanun CNMHKMU
CNOXWUTb NNLUOM K nuuy,
CKONloTb 6ynaBkKkaMu oT
HMU3a 06TauYKM OO MeTKMU.




11. MepeA N CNUHKY
CJTOXXUTb NULOM K
nuvuy, COBMEeCTUTb
petann no 60KOBbIM
cpe3aM, CKONOTb
6ynaBkamwu.

7. CTayaTb goeTtanau Ha WWBEeMHOM

MallUMnHe.
AOnunHa cTteXxka 3-3,5 MM.

8. LLIoB NPUYTIOXUTDb.

9. MpunyckKk Nno HMU3Yy AeTanum
BbiCeu4b.

10. MpuNycK pa3yTIOXUTb.




12. CtayaTb geTanu
Ha WBeMHOMN
MalWuUHe.

OnunHa cTteXxkKa 3-3,5 mM.

13. Cpe3bl o6MeTaThb
Ha oBepnoke.

NMPUMEYAHUE
Ha oBepnoke o6MeTbiBaeMm

AeTanu 3-HUTOYHBLIM WIBOM,
ANNHa CTeXKa 4 MM

14. LWLBbI
NMPUYTIOXUTb.

15. NMpunyckun
3ayTIOXUTb Ha
CTOPOHY CNUHKMW.

16. Ha M3HaHOYHYIO
CTOPOHY CMUHKM HA
YFrOZIOK NnepeHecTu NUHuUu
CTayuBaHuea geTanemn.




17. O6TauyKy No oT/ieTy o6MeTaTb Ha oBepJioKe.

18. XBOCTUK OT KOHL,Q OBEPJZIOYHOM CTPOUYKU CNpATaTb B caMy B
CTPOYKY C MOMOLWbIO UTJIbl C 6ONbLWINMM YLIKOM.

19. lLHoB NPUYTIOXUTb.




20. Mo NnpMnyckaM ropnoBUHbI Nepefa U CNIMHKWN NPONIOXUTb No ABe
napannefibHble CTPOYKM HAa MAaKCUMaNbHOM ANIMHE CTeXKa, ocTaBnaga
XBOCTUKW HUTEN B Hayane n B KoHLUe cTpoyekK no 10 cMm.

21. MOTAHYB 32 HUXXHWUE HUTU caoenaTb paBHOMepHY c60pKYy A0
ONTUHDbI, YKa3aHHOMW Ha 6yMaXHblX geTandax.

.i . .

22. To)xe caMoe caenatb C NPUNYCKAaMMU FOPMTOBUHbI 06TauKM CMMHKMU
(ANMHY c60pKK B3ATb C AeTanu CNUHKU).

o




23. Ton n o6TauKy CNOXWUTb INLOM K NTULY, COBMECTUTb AeTaNun no
npomMaM, CKonoTb 6ynaBKamMm.




24. O6TayaTb NPONMMblI Ha WUBEWHON MaWMHe.
OnuHa cTeXxXka 3-3,5 MM.
25. WBbl NPUYTIOXUTDb.

26. No npunyckKaM cpenatb Hagce4dykun, He gopes3ad Ao wWwBa 3 MM.




27. MpUNYCK NPOMMDbI 3ayTIOXXUTb Ha CTOPOHY 06TauyKM U HACTPOUUTb Ha

WBeMHOM MawunHe. WnpuHa wea 1-2 MM.

28. WloB NPUYTIOXUTb.
29. NMpovMbl BbIBEPHYTb Ha NNLEBYIO CTOPOHY,

BbiMPaAaBUTb U MPUYTIOXUNUTb, copMUpPpOBaAB NepeKaHT B 1 MM Ha CTOPOHY
o6Taukwu.




30. CNUHKY U 06TauyKy CNMUHKM
CNOXWUTb IMLOM K Nuuy,
COBMECTUTb AeTaNnun No Bbipe3y
CMMUHKWN, CKONMOTb BynaBKaMm
OOHY CTOPOHY Bblpe3a.




31. O6TayaTb OAHY CTOPOHY
Bbipe3a CNMMHKWN Ha WULBEMUHOM
MallUHe.

OnunHa cTteXxka 3-3,5 mMm.

32. LloB NPUYTIOXUTb.




33. MpnnyckK Bbipe3a CNMHKW paccedb, He gopes3ad Ao yronka 1-2 mm.




34. CNUHKY M 06TauyKy CNMUHKMU
CNOXWUTb INLOM K Nuuy no
BTOPOWM CTOPOHE Bbipe3a CMNUHKM,
CKONoTb 6ynaBKaMu.




35. O6TayaTb BTOpPYIO CTOPOHY
‘Bblpe3a CMMHKWU Ha WUBEWHOWU

OnunHa cTteXxXkKa 3-3,5 mM.




37. MpyNycKM 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY O6Ta4KM M HACTPOUYUTDb Ha
WBeMHOM MawwuHe. lnpmHa wesoB 1 MM.
38. WLBbl NPUYTIOXKUTDb.

OnunHa cTeXxka 3-3,5 mM.

39. Bblpe3 CNUHKU BbIBEPHYTb Ha NULEBYIO CTOPOHY, BbIMPaBUTb U
NMPUYTIOXUTb, CcGOpMUPOBaAB NepeKaHT B 1 MM Ha CTOPOHY o6TauyKmu.
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40. NMepeaA U CNUHKY CNOXWUTb N3HAHKa K M3HAHKe C 06TauyKaMm U No
BEPXHUM cpe3aM CKOJIOTb 6ynaBKaMMu.

41. OpHY CTOPOHY BOPOTHUKA C/IOXWUTb NO MeTKaM C nepeaoM M
CMUHKOW NULOM K nuuy, cKkonort

42. CTayaTb geTajlM Ha WUBEeMHOW MallUHe.
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44, BOPOTHMUK CNOXXWUTb NonoJjilaM IMLOM BHYTPb, CKONOTb 6yfnaBKaMu
CHa4yafa Ao NPoOWMbLI.

45, 3aBOpa‘-IVIBaF| B CTOPOHDbLI AeTaJlb CMMTUHKMHW, 060FHyTb nepeg u
CMMHKY BOPOTHUKOM MaKCUMaAJZIbHO, Ha CKOJIbKO MNMOJIY4MUTCAH,

NMPUKONOTb BTOPYIO CTOPOHY BOPOTHUKA 6ynaBkaMu. Takum o6pasom
CNUHKa U Nepep 6yaeT pacnonoratbcd BHYTPU BOPOTHMUKA.




|

48. MpuNnyckKu Ha yronkax
BblCeU4b.




g

49. BbiIBEpHYTb BOpTHMK Ha nuuesylto CTodey, NMPUYTIOXUTb.
50. He 3acTpoyeHHOe oTBepCcTUE 3alLIUTb NOTAaMHbIMU PYUYHbIMMU
CTeXKaMm.

51. WoB NPUYTIOXUTb.




.

52. O6TauyKy 3aKpenunTb K Tony No 60KOBbLIM LUBaM PYYHbIMU CTEXKaMU
MNKN 3aKpernkaMn Ha LUBEMHOW MallUHe.

53. lUBbl NPUYTIOXNTD.

S54. JNVNHHYIO CTOPOHY HUXXHEro cpe3sa 3ayTIOXWUTb Ha U3HaAHOYHYIO
CTOPOHY Ha 7 MM, 3aKONIOTb 6ynaBKaMMm.
MpumMmeyaHUue: ncnonbsyeM ANg NOoArM6KMU HU3a MOCKOBCKUMN LLOB.




OnunHa ctexka 3-3,5 MM.

57. Cpe3aTb NpuUnNycK 6/1M3KO K CTpqu'e.




58. MpunycKk noaorHyTb Ha M3HAHOYHYIO CTOPOHY BTOPOM pa3 Ha 3 MM,
3aKoNnoTb 6ynaskamMu
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59. 3aCTpOUYNTb 3aKOJZIOTbIM NPUNYCK CTPOYKOMN Ha WUBEMHOM MaLWlIUHe.

61. BTOpylo CTOPOHY HU3a 06paboTaTb TaKUM Xe
o6pa3omMm.







Ewe pa3 NnpoyTIOXUTb BCe Bbl U uagenume B
LenoMm.
Ton rotoB!




TOM

"AJINS

MpUuaATHOre MNELWKUBAa U
POBHBIX cTpouek!
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	Описание модели
	оборудование и приспособления
	для пошива топа вам понадобятся

	Детали кроя
	припуски на швы
	Пример раскладки деталей на ткани
	дублирование
	С помощью дублерина проклеить с изнаночной стороны детали обтачек.
	пошив топа
	1. Обтачку переда и обтачки спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по боковым срезам, сколоть булавками.
	2. Стачать детали на швейной машине. 3. Швы приутюжить. 4. Припуски в начале и в конце строчек высечь. 5. Припуски разутюжить.

	6. Две детали спинки сложить лицом к лицу, сколоть булавками от низа обтачки до метки.
	7. Стачать детали на швейной машине.
	8. Шов приутюжить. 9. Припуск по низу детали высечь. 10. Припуск разутюжить.
	11. Перед и спинку сложить лицом к лицу, совместить детали по боковым срезам, сколоть булавками.
	12. Стачать детали на швейной машине.
	13. Срезы обметать на оверлоке.
	14. Швы приутюжить. 15. Припуски заутюжить на сторону спинки.
	Длина стежка 3-3,5 мм.

	16. На изнаночную сторону спинки на уголок перенести линии стачивания деталей.
	17. Обтачку по отлету обметать на оверлоке. 18. Хвостик от конца оверлочной строчки спрятать в саму в строчку с помощью иглы с большим ушком. 19. Шов приутюжить.
	20. По припускам горловины переда и спинки проложить по две параллельные строчки на максимальной длине стежка, оставляя хвостики нитей в начале и в конце строчек по 10 см. 21. Потянув за нижние нити сделать равномерную сборку до длины, указанной на бумажных деталях.
	22. Тоже самое сделать с припусками горловины обтачки спинки (длину сборки взять с детали спинки).
	23. Топ и обтачку сложить лицом к лицу, совместить детали по проймам, сколоть булавками.
	24. Обтачать проймы на швейной машине. 25. Швы приутюжить. 26. По припускам сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм.
	27. Припуск проймы заутюжить на сторону обтачки и настрочить на швейной машине. Ширина шва 1-2 мм. 28. Шов приутюжить. 29. Проймы вывернуть на лицевую сторону, выправить и приутюжить, сформировав перекант в 1 мм на сторону обтачки.
	30. Спинку и обтачку спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по вырезу спинки, сколоть булавками одну сторону выреза.
	31. Обтачать одну сторону выреза спинки на швейной машине.
	32. Шов приутюжить.
	33. Припуск выреза спинки рассечь, не дорезая до уголка 1-2 мм.
	34. Спинку и обтачку спинки сложить лицом к лицу по второй стороне выреза спинки, сколоть булавками.
	35. Обтачать вторую сторону выреза спинки на швейной машине.
	36. Шов приутюжить.
	37. Припуски заутюжить на сторону обтачки и настрочить на швейной машине. Ширина швов 1 мм. 38. Швы приутюжить. 39. Вырез спинки вывернуть на лицевую сторону, выправить и приутюжить, сформировав перекант в 1 мм на сторону обтачки.
	40. Перед и спинку сложить изнанка к изнанке с обтачками и по верхним срезам сколоть булавками. 41. Одну сторону воротника сложить по меткам с передом и спинкой лицом к лицу, сколоть булавками.
	42. Стачать детали на швейной машине. 43. Швы приутюжить.
	44. Воротник сложить пополам лицом внутрь, сколоть булавками сначала до проймы.
	45. Заворачивая в стороны деталь спинки, обогнуть перед и спинку воротником максимально, на сколько получится, приколоть вторую сторону воротника булавками. Таким образом спинка и перед будет распологаться внутри воротника.
	46. Обтачать воротник на швейной машине. 47. Швы приутюжить.
	48. Припуски на уголках высечь.
	49. Вывернуть воротник на лицевую сторону, приутюжить. 50. Не застроченное отверстие зашить потайными ручными стежками. 51. Шов приутюжить.
	52. Обтачку закрепить к топу по боковым швам ручными стежками или закрепками на швейной машине. 53. Швы приутюжить.
	54. Длинную сторону нижнего среза заутюжить на изнаночную сторону на 7 мм, заколоть булавками. Примечание: используем для подгибки низа московский шов.
	55. Застрочить заколотый припуск строчкой на швейной машине. Ширина шва 2 мм от сгиба. 56. Шов приутюжить.
	57. Срезать припуск близко к строчке.
	58. Припуск подогнуть на изнаночную сторону второй раз на 3 мм, заколоть булавками.
	59. Застрочить заколотый припуск строчкой на швейной машине. 60. Шов приутюжить. 61. Вторую сторону низа обработать таким же образом.
	Еще раз проутюжить все вы и изделие в целом. Топ готов!
	Топ "Алия"

