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XEHCKAA4 BNY3A CPEAHETO OBDbEMA, NMONYNPUNETAIOWEIO
CUNYSTA, HA TMOJIOMKAX HATPYOHDbIE BbITAYKWU NEPEBEAOEHDbI B
BOKOBDbIE WBbI, OTPE3HAY MO JINHUUN TAJIUN, NO TAJIUN KYJITUCKA
C NPOBUBHDbIMUN NETNAMU, B KOTOPYIO NMPOAET WHYP, TOPJIOBUHA
O®OPMJ/IEHA OTJ/IOXXHbIM BOPOTHUKOM, OJIMHHbIA BTAYHOM
PYKAB, MO HU3Y PYKABA LEJIbHOKPOEHASY MAH>ETA CO CEOPKOM
HA PE3UHKY, no NEPEAY LEHTPAJIbHAA SACTEXKA HA
LUEJIbHOKPOEHYIO NMNAHKY C NMPOBUBHDbBIMMU NETNAMU n
nPAMUINMBHbBIMU NYTOBUUAMWU, ONTUHA U3OENNG OO JIMHUUN BEAEP,
no XENAHUIO HU3 PYKABOB, HU3 U3AE/INA U HU3 BOPOTHUKA
MOXHO AONOJIHUTb XJTIONKOBbIM KPYXEBOM.
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12.

0bOPYOBAHWE W NPUCNOCOBJIEHWA

.WBEMHAA MALUUHA.
.OBEP/OK.
.MurNfbl ¢ MAPKWUPOBKOWU YHWUBEPCAJIbHbIE WU MUKPOTEKC

HOMEP 75.

.HATKHU 1-2 KATYLWKUN B LUBEWNHYIO MALWWMUHY, 3 B OBEPJIOK.
.HOXHULUDbI NTOPTHOBCKMUE.
.HOXHMULDI KAHUENAPCKUE (Andg BbIPE3SAHWUYA OETANEW

BbIKPOUKM).

.BYNTABKWU UNUN 3AXUMbI AN COEAUHEHUA OETANEMN.
.KINEM UNIN CKOTY (ANA CKJNIEMBAHUSA NINCTOB BbIKPOWUKWU, ECNU

Bbl EE MTEYATAETE HA INCTAX A4).

.YTIOI C MTAPOM UJTN NMAPOTEHEPATOP.
10.
11.

rMAOUIIbHASA OOCKA.

NPUCNOCOBNIEHMA And BTO (OEPEBAHHbIA YTIOXOK WU
NOAYWKA AOAnNd9 BTO).

JTATKAU angd IUIBEMHOM MALWLWNHDbI (CTAHOAPTHAM4, and
BbIMETbIBAHWUA NETEJb).

0N NOWWBA bJ1Y3bl BAM
NOHAOBATCA

« OCHOBHAY TKAHD

- OYBNEPWUH

« NOJIEBAYA KJNTEEBA4
HUTEMNPOLWUBHAY
KPOMKA

« KOCA4A KJIEEBAA4
HUTEMNPOLWUBHAY
KPOMKA

e« PEBUHKA WNPUHOMN 1 CM

- PYBALWLWEYHDbIE MYITOBULDI
6 WT.
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1 co crmbom

lNonouyka (nepea)

CnvHkKa

O6opka nepesa

O6opka CNUHKK

PykaB

2 Cco crmébom

BopoTHUK

1 co crmbom

O6Tauka rop/IoBUHbI CMNHKMN

MoabopT
LLIHypoOK







MPUMEP PACKJIAOKN OETAJIEA HA TKAHN
Packnagka getanen, lwumpuHa tkaHm 145 cm

Packnagnku getanem Ha MaTepuanax AaHbl Ha KaXXAblh pasMep U
HaxopaTca B dannax A4.
Kpown petanen Ha TKaHU B pa3BOpoOT.




- - aybnepuH

- KOCana KneeBaa HUTENPOLWKMBHAA KPOMKa
- - A0NeBaA KNeeBaa HUTENPOLWKWBHAA KPOMKA

MpokKneuTb AeTanu ¢ UBHAHOYHOMN CTOPOHbI COrJlacHO cxeMe
aAyé6énupoBaHug.




MOLWWB bJTY 3bl

Mowwus 6Ny3bl pacyUTaH Ha 06paboOTKYy BOPOTHUKA, HU3A usgenma um
HMU3a PYKaBOB TECbMOMW XJIONKOBOIO Kpy)eBa.
B DaHHOM MHCTPYKUMU 6Ny3a ClWUUTA C UCNONIb3OBaAaHMEM KpPYyXXeBa

wunpumHom 2,5 cm.

TecbMy No BOPOTHUKY 6yaeM BTauMBaTb MeXay AeTanaMum BOPOTHMUKA,
1cM TecbMbl yngeTt B WwoB, 1,5 cM ocTtaHeTcqa cBO60OAHbIM.

Ecnun xoTute 6n1y3y 6e3 Kpy)XeBa, TO MO Kpal BOPOTHUKA HYXHO
pno6aBuTb 1,5 cM, No HN3Yy pyKaBa U HM3Yy o60poOK Takxe no 1,5 cmMm.




1. Ha gpeTtanm CAUMHKW MO NIMHUAM CJ/IOXUTb NJie4yeBYIO BbiITa4Ky, CKONMOTb

2. CTtayaTb BbiTa4Ky Ha WWBEMHOM MalluUHe.

3. LloB NpUyTIOXUTb.

4. BblTauyKy 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY LEeHTpPaNbHOro wea.
5. CYTIOXXUTb cCNabUHY MO LEHTPY BbiTauKMu.

6. lBe geTanu CNUHKU CIIOXUTb JIMLOM K
~ WUy, COBMECTUTb AeTanm no ueHTpalbHOMY
. cpe3y, CKONoTb 6ynaBKamMmu.




7. CTayaTb OoeTanu Ha
WIBEeMHOM MalLWlUHe.

OnuHa cTeXxXka 3-3,5 MM.

8. Kaxabln cpes no
oTAoenNnbHOCTM obMeTaTb Ha
oBepnoke.

NMPUMEYAHUE
Ha oBepnoke o6MeTbiBaeM

AeTann 3-HUTOYHbLIM LUBOM,
ANTNMHA CTeXKa 4 MM

9. LUIBbl NTPUYTIOXUTb.
10. NMpuNycK pa3yTIOXUTb.

11. OBe peTtanwu 060pKM CNMMHKWN CINOXWUNTb TNULOM K nNnuly, CKOJIOTb AeTanu

6ynaBkamu.
12. CTayaTb geTanm Ha WBEMHOM MalWMnHe. AMIGIRIE) U ok Ll

13. Cpe3bl No oTAENbHOCTU Oo6MeTaTb Ha oBepJlioKe.




15. O60pKY Nnepena M o60pKY CMUHKN CNOXUTb IMLOM K nuuy,
COBMECTUTb AeTaNin nNno 60KOBbIM cpe3aM, CKOJIOTb 6ynaBKaMm.




16. CTayaTb geTanu Ha WBEWHOM MalIMHe.

17. Cpe3bl o6MeTaTb Ha OBepJ/ioOKe.

18. LUIBbl MPUYTIOXUTb.

19. MpUNYCKMN 3ayTIOXXUTb Ha CTOPOHY OB6OPKU CNMUHKMN.




20. Ha nepepnpHen peTan
CKonoTb 6ynaBKaMmu.
21. CtayaTb BbiTAa4YKy Ha WUBEMHOMW MallMHe.
22. WloB NpUYTIOXUTb.

23. 3ayTIOXUTb BbiTa4YKy K BepXy geTanmu.

\ 25. Nletanu nepepa h CNMHKU CNIOXUTb
i,  JTMUOM K Nnuy, COBMEeCTUTb AeTanum no
. NneyesBblM cpe3aM, CKONOTb 6ynaBKaMu.




26. CtayaTb nNne4yeBble cpe3bl Ha

LLEERE A el B e OnuHa cTeXxka 3-3,5 mm.

27. Cpe3bl o6MeTaTb Ha oBepJioKe.
28. WBbl NPUYTIOXUTb.

29. NMpUNYCKWUN 3ayTIOXUTb Ha
CTOPOHY Nepepa.

.”'J;.:-‘---’i _ : _. & : ” . . : -. :_'.3‘. /i
30. 1Be peTtanu BOPOTHUKA CNOXUTb NINLOM K ULy, Mexay aetanamu

BNOXWUTb TECbMY KpYy)XeBa, CKONNIOTb AeTanu 6ynaskamu, B woB ynaerT 1
CM OT KpyXeBa.




31. CtayaTtb geTtanu Ha WBEeMHOMW MaLWlUHe. —
OnunHa cTeXxXka 3-3,5 MM.

32. LloB NPpUYTIOXUTb.

33. Mo npuyncKy caoenaTtb BbiICeYKMU, He gopes3ad Ao wBa 3 MM, nmnbo

cpe3aTb MNONMOBUHY NPUYNCKa HOXHULaMU 3Urs3ar.

34. BOPOTHUK BbiIBEPHYTb Ha JIMLEBYIO CTOPOHY, BbIMPaBUTb U
NMPUYTIOXUTD.

\ 4

A

35. C nMueBOW CTOPOHY Nepena U CNUHKU BIIOXUTb BOPOTHUK HUXKHEN
YacTblo, COBMECTUTb AeTanu No NTUHUUN FTOPNOBUHDbI, METKN BOPOTHMUKA
COBMECTUTb C NNeYeBbIMU WUBAaMU, BKONOTb BOPOTHUK B FOPNOBUHY.

i e




36. BTayaTb BOPOTHUK Ha WWBEMHOM MawunHe. WnmpuHa wea 7 MM.

37. Wos NPUYTIOKNTD. OnunHa cTeXkKa 3-3,5 MM.

38. NMop6opT 1
o6Tauky
ropnoBUHDI
CMUHKWN CNOXUTb
NUUOM K nuuy,
COBMECTUTb
petanuv no
nieyeBbIM WIBaM,
CKONoTb
6ynaBkKamMm.




43. Netanb No oTyieTy o6MeTaTb Ha oBepyiokKe.
44, lloB NPUYTIOXUTb.

39. CtayaTb geTanu
Ha WWBeMHOMU
MallUHe.

AnnHa cTteXxXka 3-3,5 MmMm.

40. Cpes3bl
o6MeTaTb Ha
oBepJlioKe.

41. WBbI
NMPUYTIOXUTb.
42. NMpunyckwu
3ayTIOXUTb Ha
CTOPOHY O6TauyKu
CNUHKMW.




45. No HN3Y NONOYEeK NO MeTKaM BbiMeTaTb Ha WBEMHOWM MawWUHe

netnu, anuHa netnum 0,8 c™M (ecnu TKaHb He cTabunbHaga, To MecTo nNop

NeTS i C UBHAHKU HYXXHO MPOKNEUTb KycodykamMum aybnepuHa).
46. NeTn NPUYTIOXUTDb.

N

47. Nepea N COMHKY CAMOXWUTb JIMLOM K

nmuy, cCoBMeCcTmUTb geTasJin no
60KOBbIM cpe3aM, CKOJIOTb 6yﬂaBKaMM.




49. Cpe3bl o6MeTaTb Ha oBepokKe.
50. LUBbl NPUYTIOXUTDb.

51. MpuNnycKu 3ayTIOXUTb HAa CTOPOHY CMUHKMU.




52. MoAaroToBfieHHble AeTanu nepepa M CIMHKN C BOPOTHUKOM
CNOXWUTb NINLUOM K Nnuy ¢ noa6bopToM, COBMECTUTb AeTallu No JIMHUMU
ropfioBMHbI U Kpato 6opTa, COBMEeCTUTb AeTajiu No Nje4vYeBbiM LWWBaM,
CKonoTb 6yfnaBKkaMu ropnoBuHy u 6oprTa.

53. O6TayaTtb geTanm Ha WBeWHON MawunHe. WunpuHa wea 7 MM.

55. Mo npunycky ropnoBuHbl caenaTb HagCe4KM,

He gope3ad OO0 wWwBa 3 MM.

56. Npunyckn Ha yronkax, B HayaJle 1 B KOHLE CTPOYKMU BbiCeYb.
57. Mop6opT BbIBEPHYTb Ha JIMLEBYI CTOPOHY, YFONKWU BbiMPaBUTDb,
NMPUYTIOXUTDb.




58. MpunNnycKku 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY nNoa6opTa U o6Tavyku m
HAacCTPO4YUTb HAa WBEMHOMN MawuHe. WnpmHa weoB 1-2 MM.

59. LLBbl NTPUYTIOXUTb. [nuHa CTemKa 3-3.5 MM,







60. BepxHI0 YacTb 61y3bl U O6GOPKY CNOXUTb IMLOM K nuyuy,
COBMECTUTb AeTajin No 60KOBbIM U LEeHTPANbHOMY Cpe3y CNUHKMU,
CKOJIoTb 6ynaBKamMu.

61. CTayaTb geTann Ha OBEMHOMN MalWIUHeE.
62. Cpe3 o6bMeTaTb Ha oBepoKe.

63. LUIBbl NPUYTIOXUTb.

64. NMpuUnNycK 3ayTIOXUTb K BEPXY.




65. MpNycK HaAaKONOTb Ha Nepen U CNUHKY 6ynaBkKkamMu.




66. NMpMUNycK HAaCTpoO4YnUTb Ha
LUIBEMHOM MalWMHE, CTPOUKY
NPOZIOXUTb MO Kpalto
npunycka.

AnnHa cteXxka 3-3,5 mMm.

67. lHOB NPUYTIOXUTb.

68. HN3 060PKU CNOXUTb TIMLOM BHYTPb NO NUHUU Nepermnba, CKONoOTb
6ynaBkamMmu.

69. O6TayaTb YrosoK Ha WUBEMHOM MallMUHe.
70. LLoB NPUYTIOXUTDb.

71. MpuNycK Ha yronke Bbice4b, NONTOBUHY NpUNycKa, Kak Ha ¢oTo
cpes3aTb.

82. HUXXHUN cpe3 0o60pKU o6MeTaTb Ha oBepyiokKe.

83. LLIoB NPUYTIOXUTb.




84. Yronku no HU3y Msaenusa BbiIBEPHYTb Ha IMLEBYIO CTOPOHY,
BbiMPaBUTb, NPUYTIOXUTDb.

85. MpuUNyCK NO HU3Y U3AeNUeA 3ayTIOXUTb Ha UBHAHOYHYIO CTOPOHY,
3aKoNoTb 6yNaBKaMM U 3aMeTaTb PYYHbIMU CTEXKaMMU.

86. 1lngd HMW3a magenuna orTpesaTb NOJIOCKY T€CbMbl, AZIMHA TE€CbMbl
noaonucaHa Ha 6yMa)>XHoOW geTanm o6o0pKMU.
87. KoHUbl Kpy)>XeBa Ha 0,5 cM 3aKONOTb Ha UBHAHOYHYIO CTOPOHY.




_ 88. KOHLbI KPY)XeBa

7 R —— it : ~ " 3acTpoOYMTb CTPOYKaMM Ha

= = Fa WBEMHOW MalWMHE, UCMNOMb3YyH
: = . .~ CTpOYKY 3arsar Bnepepn-Hasan

~ <L HecKONbKoO pas.

89. LLUBbl NMPUYTIOXUTDb.
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90. TecbMy Kpy)eBa HaNoOXWUTb C NTNLEBOU CTOPOHbI HU3A nlpgenud,
nepekKkpbiBasg HU3 Ha 1 cM, HAaKOJIOTb TeCbMy 6ynaBKaMMu.




91. HacTpoUYUTb TeCbMy ABYMS CTPOYKaMM Ha LUBEMHOW MallUHe.
MepBada cTpouyka B 1 MM oT crnb6a, BTopad B 1 MM OT Kpad npunycka.
BepXHA9 HUTb B TOH KpPYy)eBa, HNXHSAHA HUTb B TOH TKaHMW.

92. LLIBbl MPUYTIOXUTDb.

OnunHa cTtexXka 3-3,5 mm.

93. OTpe3aTb 2 PE3UHKU WMPUHOMN ]
CM U ANTMHOMWN, YKAa3aHHOM Ha
6yMaXXHOW geTanwu.

TaK KaK pe3nHKa He Ha BceX
pa3Mepax pacTaHeTCca 0O WMPUHDI
pyKaBa, TO C ABYX CTOPOH OT JIMHUMNU
HacTpauyMBaHUA PE3UHKU MOXHO
NPONOXWUTb 2 NapanfienbHble
CTPOYKU HAa MAaKCUMAnNbHOW ANIUHE
CTEe)XKa, OCTaBNaA9 XBOCTUKMN HUTEN
B Hayane M B KOHUe cTpo4yeK no 10
CM.

94. NoTAHYB 3a HUXXHUE HUTMU
choenatb paBHOMepHY c6opKy go
TOMN WULMPUHDbI, 4O KOTOpPOM
pacTdHeTCcd pe3uHKa.




97. MpuNycK No HU3Yy pyKkaBa obMeTaTb Ha oBepJlioKe.
98. LLloB NpUYTIOXUTb.

95. Mo nUHuN ¢
M3HAHOYHOWM CTOPHDI
pPyKaBa HacTpo4YuUTb
PEe3UHKY, PAaCBHOMEPHO
ee pacTtaruBaga no Bcewn
WMpPUHE pyKaBa.

AOnunHa cTte)Xka 3-3,5 mm.

96. WoB NPUYTIOXUTb.
NMpnMeyaHMe: pe3nHKYy
MOX>XHO HacTpPO4YUTb C
NMOMOLbIO CTPOYKHU
3ursar.

'




99. NpMNycK MO HU3Y
pyKaBa 3ayTIOXUTb Ha
M3HAHOYHYIO
CTOPOHY, 3aKO/IOTb
6ynaBkaMum m
3aMeTaTb PYYHbIMM

. CTeXKamMwu.

100. TecbMy Kpy)XeBa HallOXUTb C NIMLEBON CTOPOHbLI HU3a pyKaBa,
nepekKkpbiBasg HU3 Ha 1 cM, HAaKOJIOTb TeCbMy 6ynaBKaMMm.

e




101. HacTpouyUTb TECbMY
ABYMSA CTPOYKaMM Ha
WBEeMHOMN MallUHe.
NMepBaga ctpodyka B 1 MM
oT crnba, BTopasa B 1 MM
OT Kpad npunycka.
BepXxHAa9 HUTb B TOH
Kpy)>eBa, HNXXHSAA9 HUTb
B TOH TKaHM.

102. LLBbl NPUYTIOXUTDb.




P 103. PyKaB CNOXMUTb

nomnonamM NMLOM
BHYTPb, CKOJIOTb
6ynaBkamMmu.

104. CtayaTb pyKas
Ha WBEeMNHOM
MalWuHe.

OnunHa cTtexXkKa 3-3,5 MMm.

105. Cpe3 o6MeTaThb
Ha oBepnoke.

106. LLUBbI
NMPUYTIOXUTDb.

107. XBOCTUKMU OT
OBEepPJ/IOYHbIX
CTPOYEK NOo HU3y
pPyKaBoOB cnpAaTaTb B
CaMU CTPOYKMU C
MOMOLWbIK UTNbl C
60NMbWMM YWKOM.
108. NMpunyckwu
3ayTHOXUTb Ha
nepenHIOO YacTb
pykKaBa.

109. NMpunyck Nno HU3y pyKaBa
3aKpenuTb K pyKaBy C NnoMoLlWblo
CTPOYKUM HA WUBEMHOM MawWUHe.

AdnunHa cTeXxka 3-3,5 mm.

110. WUBbl NPUYTIOXUTb.




L) MERRERL. AR éE%. ?
111. PyKaB BbiIBEPHYTb Ha NMLEBYIO CTOPOHY U BJIOXUTb B NPONMY,
COBMECTUTb GOKOBOM LUOB M LUWOB pyKaBa, LeHTpaNlbHYlO MeTKy oKaTa
pyKaBa COBMeCTUTb C NNeYyeBbIM WHIBOM, COBMECTUTb METKMU Ha oKaTe
PyKaBa U Ha NponMe, CKONOTb pykKaB 6ynaBkaMu, BMeTaTb PyYHbIMMU
CTEeXKaMu.

112. BTayaTb pyKaB Ha WWBEeMHOM MalWwuUHe.

113. CMeTKY yfoanuThb.

114. Cpe3 o6MeTaTb Ha oBepJ/ioKe.

115. WBbl NPUYTIOXUTb.

116. NMpuNyckK 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY pyKaBa.

117. O6TauKy 3aKpenuTb K
m3pgennio No NieyesBbiM WIBaAM
M NOo LEHTpallbHOMY WBY
CNMHKUN 3aKpenkKaMum Ha
WBEMHOMN MalWMHe Unu

- PYYHbIMM 3aKpenkKamwu.

118. LUBbI NPUYTIOXUTb.




- 119. Ha npaBbln 60pPT NepeHecCTn MeTKM
nop neTnwu.

120. BbiIMeTaTb NeT/IMN Ha WUBEMUHOM
MaWwuHe.

~ 121. NeTnwu NMPUYTIOXUTb.

Ecnu pnnHa oTpe3a Nno3BoNngeT, TO
LWUIHYPOK MOXHO BbIKPOUTb OAHOM
geTanblo.

122. Ecnv gBe geTanu gng wWwHypKa, To
CNOXWUTb AeTanan NMLOM K nuuy,
CKOJIOTb 6ynaBKaMU NO KOPOTKOMY
cpesy.

123. CtayaTb AoeTanm Ha WBEeMNHOMN

AOnwunHa cTtexxka 3-3,5 mm.
124. WoB NPUYTIOXUTb.

125. MpuUNycK pa3yTIOXUTb.

126. LLIHYPOK CNMOXWUTb B ANTUHY
nononam, cKkonoTb 6ynaBkamMu
nNo AJIMHHOMY U KOPOTKUM
cpes3aM.




127. O6Ta4yaTb AeTanb Ha WUBEMHOMN
MalWwuMHe, He 3acTpayYyMBaHuUeA B
cepeavHe petanum 3 cm. WnpmHa weBa

3 MM. OnuHa cTexkKa 3-3,5 MM.

128. LUBbl NPUYTIOXUTb.

129. BbiIBEpPHYTb WWHYpP Ha nNuUueBylto
CTOPOHY, YFONKM BbINpPaBUTb,
NMPUYTIOXUTb WWHYPOK.

130. OTBepcTUe ONa BbiIBOpaydyMBaHuUA
3aWNTb PYYHbIMU MOTAaMHbIMMU
CTEeXKaMu.

131. LLloB NPUYTIOXUTb.

131. NpoAaeTb WWHYP B KYJIUCKY Yepe3 neTnu.

132. Ha neBbil 60pPT NO MeTKaM NPULWNTb NYroBuLbl.
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Ewe pa3 NnpoyTIOXUTb BCe Bbl U uagenume B
Lenom.
bny3a roTtosBa!




MpuaTHOre NOWUBa U
poBHBIX eTpouek!
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	ОВЕРЛОК.
	ИГЛЫ С МАРКИРОВКОЙ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ ИЛИ МИКРОТЕКС НОМЕР 75.
	НИТКИ 1-2 КАТУШКИ В ШВЕЙНУЮ МАШИНУ, 3 В ОВЕРЛОК.
	НОЖНИЦЫ ПОРТНОВСКИЕ.
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	БУЛАВКИ ИЛИ ЗАЖИМЫ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ.
	КЛЕЙ ИЛИ СКОТЧ (ДЛЯ СКЛЕИВАНИЯ ЛИСТОВ ВЫКРОЙКИ, ЕСЛИ ВЫ ЕЕ ПЕЧАТАЕТЕ НА ЛИСТАХ А4).
	УТЮГ С ПАРОМ ИЛИ ПАРОГЕНЕРАТОР.
	ГЛАДИЛЬНАЯ ДОСКА.
	ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ ВТО (ДЕРЕВЯННЫЙ УТЮЖОК ИЛИ ПОДУШКА ДЛЯ ВТО).
	ЛАПКИ ДЛЯ ШВЕЙНОЙ МАШИНЫ (СТАНДАРТНАЯ, ДЛЯ ВЫМЕТЫВАНИЯ ПЕТЕЛЬ).
	для пошива блузы вам
	понадобятся

	Детали кроя
	припуски на швы
	Пример раскладки деталей на ткани
	дублирование
	1. На детали спинки по линиям сложить плечевую вытачку, сколоть булавками.
	2. Стачать вытачку на швейной машине.
	3. Шов приутюжить.
	4. Вытачку заутюжить на сторону центрального шва.
	5. Сутюжить слабину по центру вытачки.
	6. Две детали спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по центральному срезу, сколоть булавками.
	7. Стачать детали на швейной машине.
	8. Каждый срез по отдельности обметать на оверлоке.
	9. Швы приутюжить.
	10. Припуск разутюжить.
	ПРИМЕЧАНИЕ
	Длина стежка 3-3,5 мм.

	11. Две детали оборки спинки сложить лицом к лицу, сколоть детали булавками.
	12. Стачать детали на швейной машине.
	13. Срезы по отдельности обметать на оверлоке.
	Длина стежка 3-3,5 мм.

	14. Припуск разутюжить.
	15. Оборку переда и оборку спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по боковым срезам, сколоть булавками.
	16. Стачать детали на швейной машине.
	17. Срезы обметать на оверлоке.
	18. Швы приутюжить.
	19. Припуски заутюжить на сторону оборки спинки.
	20. На передней детали по линиям сложить нагрудную вытачку, сколоть  булавками.
	21. Стачать вытачку на швейной машине.
	22. Шов приутюжить.
	23. Заутюжить вытачку к верху детали.
	24. Сутюжить слабину по центру вытачки.
	25. Детали переда и спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по плечевым срезам, сколоть булавками.
	26. Стачать плечевые срезы на швейной машине.
	27. Срезы обметать на оверлоке.
	28. Швы приутюжить.
	29. Припуски заутюжить на сторону переда.
	30. Две детали воротника сложить лицом к лицу, между деталями вложить тесьму кружева, сколоть детали булавками, в шов уйдет 1 см от кружева.
	31. Стачать детали на швейной машине.
	32. Шов приутюжить.
	33. По приупску сделать высечки, не дорезая до шва 3 мм, либо срезать половину приупска ножницами зигзаг.
	34. Воротник вывернуть на лицевую сторону, выправить и приутюжить.
	35. С лицевой сторону переда и спинки вложить воротник нижней частью, совместить детали по линии горловины, метки воротника совместить с плечевыми швами, вколоть воротник в горловину.
	36. Втачать воротник на швейной машине. Ширина шва 7 мм.
	37. Шов приутюжить.
	38. Подборт и обтачку горловины спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по плечевым швам, сколоть булавками.
	39. Стачать детали на швейной машине.
	40. Срезы обметать на оверлоке.
	41. Швы приутюжить.
	42. Припуски заутюжить на сторону обтачки спинки.
	43. Деталь по отлету обметать на оверлоке.
	44. Шов приутюжить.
	45. По низу полочек по меткам выметать на швейной машине петли, длина петли 0,8 см (если ткань не стабильная, то место под петли с изнанки нужно проклеить кусочками дублерина).
	46. Петли приутюжить.
	47. Перед и спинку сложить лицом к лицу, совместить детали по боковым срезам, сколоть булавками.
	48. Стачать боковые срезы на швейной машине.
	49. Срезы обметать на оверлоке.
	50. Швы приутюжить.
	51. Припуски заутюжить на сторону спинки.
	52. Подготовленные детали переда и спинки с воротником сложить лицом к лицу с подбортом, совместить детали по линии горловины и краю борта, совместить детали по плечевым швам, сколоть булавками горловину и борта.
	53. Обтачать детали на швейной машине. Ширина шва 7 мм.
	54. Шов приутюжить.
	55. По припуску горловины сделать надсечки,
	не дорезая до шва 3 мм.
	56. Припуски на уголках, в начале и в конце строчки высечь.
	57. Подборт вывернуть на лицевую сторону, уголки выправить, приутюжить.
	58. Припуски заутюжить на сторону подборта и обтачки и настрочить на швейной машине. Ширина швов 1-2 мм.
	59. Швы приутюжить.
	60. Верхнюю часть блузы и оборку сложить лицом к лицу, совместить детали по боковым и центральному срезу спинки, сколоть булавками.
	61. Стачать детали на овейной машине.
	62. Срез обметать на оверлоке.
	63. Швы приутюжить.
	64. Припуск заутюжить к верху.
	65. Припуск наколоть на перед и спинку булавками.
	66. Припуск настрочить на швейной машине, строчку проложить по краю припуска.
	67. Шов приутюжить.
	68. Низ оборки сложить лицом внутрь по линии перегиба, сколоть булавками.
	69. Обтачать уголок на швейной машине.
	70. Шов приутюжить.
	71. Припуск на уголке высечь, половину припуска, как на фото срезать.
	82. Нижний срез оборки обметать на оверлоке.
	83. Шов приутюжить.
	84. Уголки по низу изделия вывернуть на лицевую сторону, выправить, приутюжить.
	85. Припуск по низу изделия заутюжить на изнаночную сторону, заколоть булавками и заметать ручными стежками.
	86. Для низа изделия отрезать полоску тесьмы, длина тесьмы подписана на бумажной детали оборки.
	87. Концы кружева на 0,5 см заколоть на изнаночную сторону.
	88. Концы кружева застрочить строчками на швейной машине, используя строчку загзаг вперед-назад несколько раз.
	89. Швы приутюжить.
	90. Тесьму кружева наложить с лицевой стороны низа изделия, перекрывая низ на 1 см, наколоть тесьму булавками.
	91. Настрочить тесьму двумя строчками на швейной машине. Первая строчка в 1 мм от сгиба, вторая в 1 мм от края припуска.
	Верхняя нить в тон кружева, нижняя нить в тон ткани.
	92. Швы приутюжить.
	93. Отрезать 2 резинки шириной 1 см и длиной, указанной на бумажной детали.
	Так как резинка не на всех размерах растянется до ширины рукава, то с двух сторон от линии настрачивания резинки можно проложить 2 параллельные строчки на максимальной длине стежка, оставляя хвостики нитей в начале и в конце строчек по 10 см.
	94. Потянув за нижние нити сделать равномерную сборку до той ширины, до которой растянется резинка.
	95. По линии с изнаночной сторны рукава настрочить резинку, расвномерно ее растягивая по всей ширине рукава.
	96. Шов приутюжить.
	Примечание: резинку можно настрочить с помощью строчки зигзаг.
	97. Припуск по низу рукава обметать на оверлоке.
	98. Шов приутюжить.
	99. Припуск по низу рукава заутюжить на изнаночную сторону, заколоть булавками и заметать ручными стежками.
	100. Тесьму кружева наложить с лицевой стороны низа рукава, перекрывая низ на 1 см, наколоть тесьму булавками.
	101. Настрочить тесьму двумя строчками на швейной машине. Первая строчка в 1 мм от сгиба, вторая в 1 мм от края припуска.
	Верхняя нить в тон кружева, нижняя нить в тон ткани.
	102. Швы приутюжить.
	103. Рукав сложить пополам лицом внутрь, сколоть булавками.
	104. Стачать рукав на швейной машине.
	105. Срез обметать на оверлоке.
	106. Швы приутюжить.
	107. Хвостики от оверлочных строчек по низу рукавов спрятать в сами строчки с помощью иглы с большим ушком.
	108. Припуски заутюжить на переднюю часть рукава.
	109. Припуск по низу рукава закрепить к рукаву с помощью строчки на швейной машине.
	110. Швы приутюжить.
	111. Рукав вывернуть на лицевую сторону и вложить в пройму, совместить боковой шов и шов рукава, центральную метку оката рукава совместить с плечевым швом, совместить метки на окате рукава и на пройме, сколоть рукав булавками, вметать ручными стежками.
	112. Втачать рукав на швейной машине.
	113. Сметку удалить.
	114. Срез обметать на оверлоке.
	115. Швы приутюжить.
	116. Припуск заутюжить на сторону рукава.
	117. Обтачку закрепить к изделию по плечевым швам  и по центральному шву спинки закрепками на швейной машине или ручными закрепками.
	118. Швы приутюжить.
	119. На правый борт перенести метки под петли.
	120. Выметать петли на швейной машине.
	121. Петли приутюжить.
	Если длина отреза позволяет, то шнурок можно выкроить одной деталью.
	122. Если две детали для шнурка, то сложить детали лицом к лицу, сколоть булавками по короткому срезу.
	123. Стачать детали на швейной машине.
	124. Шов приутюжить.
	125. Припуск разутюжить.
	126. Шнурок сложить в длину пополам, сколоть булавками по длинному и коротким срезам.
	127. Обтачать деталь на швейной машине, не застрачивания в середине детали 3 см. Ширина шва 3 мм.
	128. Швы приутюжить.
	129. Вывернуть шнур на лицевую сторону, уголки выправить, приутюжить шнурок.
	130. Отверстие для выворачивания зашить ручными потайными стежками.
	131. Шов приутюжить.
	131. Продеть шнур в кулиску через петли.
	132. На левый борт по меткам пришить пуговицы.
	Еще раз проутюжить все вы и изделие в целом.
	Блуза готова!
	Блуза

	"Бланка"

