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OETCKAA YTENJMEHHAYA CBOBOAOHAA KYPTKA MPAMOIro CUJIYITA,
NINHNAG NNEYA CNYLWEHA, AZINUHHbIN PYKAB, HU3 PYKABA COBPAH
HA PE3UWHKY, NO NEPEAY BEPTUKAJIbHbBIE PEJIbE®Pbl U HAKJTOHHDbIE
wBbl, B KOTOPbIX CAOEJIAHbl KAPMAHbI, KAPMAH 3ACTEIrMBAETCH
HA oAoHY NMPOBUBHYIO KYPTOYHYIO KHOTMKY, no NEPEAY
LUEHTPAJIbHAA 3ACTEXKA HA PA3DBEMHYIO MOJIHUIO, BHYTPEHHA4
BETPO3AWUNTHAA NNAHKA MOJIHUN, HU3 KYPTKMU COBPAH HA
PE3UWHKY, TOPITOBUHA OD®POPMJIIEHA TPUKOTAXHbBbIM BOPOTHUKOM
CTOMKOMU U OBYXWOBHbIM KAMIWOHOM, NO KPAIO KAMIOWOHA
KYNTUNCKA C JIOBEPCAMU, YEPE3 KOTOPDIE MNMPOAOETA WNANHAA4A
PE3BUHKA C OUKCATOPAMU, AOJIUHA WU3JQENNA HEMHOIo HMWXE
JIMHUUN BEOEP.
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0bOPYOBAHWE W NPUCNOCOBJIEHWA

.WBEMHAA MALUUHA.
.UrNbl C MAPKUPOBKOWU YHUBEPCAJNIbHbIE W/IN MUKPOTEKC

HOMEP 75-80 (B BABUCUMOTCU OT NJIOTHOCTU U BUOAA TKAHNU U
YNOTENUTENSA).

.HUTKUMN 1-2 KATYLWLKMW.
.HOXHULUDbI NTOPTHOBCKMUE.
.HOXHMULDI KAHUENAPCKUE (Andg BbIPE3SAHWUYA OETANEW

BbIKPOUKM).

.BYNTABKWU UNUN 3AXUMbI AN COEAUHEHUA OETANEMN.
.KINEM UNIN CKOTY (ANA CKJNIEMBAHUSA NINCTOB BbIKPOWUKWU, ECNU

Bbl EE MTEYATAETE HA INCTAX A4).

.YTIOI C MTAPOM UJTN NMAPOTEHEPATOP.
.TNAANNTBbHAA OOCKA.
.MPUCNOCOBNEHUA pAONd BTO (AEPEBSHHbIA YTIOXOK WK

NOAYWKA AOAnNd9 BTO).
NANKW AN WBEMHOW MALWWUHDbI (CTAHOAPTHAS).

.MPECC N HACAAOKMN AN YCTAHOBKWU KYPTOYHbIX KHOINOK WU

JNIOBEPCOB.

0Nf NOIWNBA KYPTKN BAM
NOHALOBATCH

OCHOBHAS TKAHD

NOOKNAOOYHAA TKAHDb

YTENNWUTEND

PA3SBEMHAYA MONHUA - 1

wT.

NNIOBEPCbl 8 MM - 2 WIT.

e PUKCATOPDLI C ABYMH4
OTBEPCTUAMMU - 2 WLT.

e KYPTOYHbIE KHOMKMU
12,5 MM - 2 WIT.

e PEBSUHKA WWLUPUHOMN 1
CM

e WNAMNHASA PE3UHKA




OETANIN KPOA

LleHTpanbHas 2 - 2 -
AeTaib NON0YKM

bokoBasa geTanb 2 - 2 -
NOJI0YKM

HWXHAA geTanb 2 - 2 -
NOJIOYKM

CnunHka 1 co crnbom - 1 co crnbom -
PykaB 2 - 2 -
bokoBasa feTanb 4 - 2 -
KarnoLioHa

LleHTpanbHas 2 - 1 -
JleTajib KantoLioHa

BetposalntHas 1 co crmbom - 1 Ao nnHWK crnba -
njaHKa

MoabopT 2 - - -
ObTauka 1 co crn6om - - -
rOP/I0BVHbI CMIVHKMN

O6Tayka H13a 2 - - -
MOJ0YKM

CANHKMK

Moaknaaka - 2 _ -
NOoJI0YKM

[Moaknaaka CrHKN - 1 co crnbom - -
O6Tayka HM3a 2 - - -
pyKaBa

Moaxknazka pykasa - 2 - -
MeLlkoBuHa 2 - - -
KapmaHa

Beluanka 1 - - -

BopoTHuK

1 co crnéom
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Bce peTanu BbIKPOMKM UAYT C NPUNYyCKaMU Ha LWBLI.

MPUMEP PACKNALOKN OETANEN HA TKAHH

Packnagka getanen, wupuHa tkaHm 147 cm

Packnaakwu
AeTanemn Ha
MaTepuanax
AaHbl Ha
Ka)XXAblM
pa3sMep u
HaxopAaTca B
dannax A4.
Kpown petanen
Ha TKaHU B
pa3BoOpoOT.
NMapHble aeTtanu
AONXXbI
3epKanbHO
oTo6paxaTb

Apyr apyra.

OcHoBHas TKaHb

41D

MogknagoyHasa TKkaHb

___YTennurerns

Kalukopce

MpumMe4yaHue:
aAeTtanu ms
yTennutend
BbIKPOUTb C
3anacoM no
BCeM CTOpPOHaM
1-2 cM™m.




MOWWB KYPTKH

1. JeTann s KypToyHom
TKAQHW HANIOXUTb Ha geTanwu
M3 yTennuTtenda, HakKoJioTb
petanun 6ynaBkamMu.
BynaBkKu BKanbiBaTb TOJ/IbKO
no mMpunyckKkaMm, TakK KakK oT
NMPOKONIOB UF/1 MOTYT
OCTaTbCHa ObIPOYKM.

2. HacTtpouyuTb geTtanum Ha WBeMWHOM MawuHe. WinpmHa wea 7-8 MMm.

3. N3nMWIKKU yTennuTensd no Kpakw geTtanen cpesaThb.




4. Hu)XHIO0 peTtanb
nepepa u
MEeLWKOBMUHY KapMaHa
CNOXWUTb NULOM K
nuvuy, COBMeCcTUTb
peTtanun no MeTkKam,
CKOoJloTb 6ynaBKamMmu.

5. CtayaTb geTanu Ha
WIBEMHOM MalWlUHe.

AOnunHa cTteXxka 3-3,5 MM.

6. WloB MOXHO
aKKypaTHO
NMPUYTIOXUTDb.

NMpuMe4yaHue:

B Havane m B KoHUe
Ka>X[oOM CTPOYKM Ha
WUBEMHOM MaLWUHe
HY>XHO NOCTaBUTb
3aKpenkKu.




7. YTennutenb C
NnpUNycKa BbliCeUb.

8. Mpunyck HanpaBUTb Ha CTOPOHY
MEWKOBUHbI U HAaCTPOUYUTb Ha
WBeMHOM MawunHe. WnpmHa wea 2

MM.
9. lloB MOXHO

AKKYPaATHO NMPUYTIOXUTD.
10. Ha HUX>XHKOIO geTanb NepeHecTH
MEeTKY ANA YCTAaHOBKWU KHOMKMU.




11. Ha 6oKoBYlO geTanb Nnepepa
nepeHecTM MeTKY ANga YCTaHOBKMU
KHOMKMW.

12. ObiIpOKONMOM Npo6UTHL
oTBepCcTUE AN KHOMKMW.

13. YcCTaHOBUTb C NOMOLWbIO
npecca OoTBETHYIO YacTb KHOMNKMW.

14. BoKoBYylO YacTb nepena u
HUXXHIOO YacTb nepepa c
MELWKOBUHOMN CNOXWUTb NIULOM K
nuvuy, COBMecTUTb AeTanu no
OPUTYPHOMN NIMHUUN MELWKOBUHDLI U
no NnpssMoOoMy cpe3y, CKONOTb
6ynaBkamu.




15. CtayaTb AoeTajn v Ha
LUIBEMHOM MalLlUHe.

OnunHa cteXxkKa 3-3,5 mMm.

16. LLIBbl aKKypaTHO
NMPUYTIOXUTb.




17. NMpunyckK Ha4vyasla KapMaHa pacceub,
He gope3asd OO0 wWwBa 3 MM.

18. KapMaH HanpaBUTb Ha CTOPOHY
HUXXHEeW ageTanu nepepa, WoOB
AKKYPATHO NMPUYTIOXUTDb.




19. LLleHTpanbHYO U GOKOBYIO geTanu
nepepna CnoXwTb NIMLOM K NunLYy,
CKoJloTb 6ynaBkKamMu.

20. CtayaTb geTanuv Ha WUBEeMHOMU
MallUHe.




21. YTennuTtenb ¢ NpunyckKa Bbice4Yb U
AKKYpPaTHO 3ayTIOXUTb Ha CTOPOHY
LeHTpanbHOW TeTanu, nuébo
HanpaBWUTb Ha CTOPOHY LeHTpanbHOM
neTanun n 3aMeTaTb NPUNYCK
PYYHbBIMU CTEXKaMU K yTennurtenio.

22. LLleHTpanbHYylo U 60KOBble AeTanu
KanwwoHa CMIOXUTb IMLOM K nunuy,
CKONoTb 6ynaBKaMMu.




23. CtayaTb goeTanum Ha WUWBEeMHOM

e il e OnunHa cTexkKa 3-3,5 MM.

24, NNpUNnyckK c yTennuTtensa BbiceYb.
25. Mo npunyckaMm caenaTb

HagceyKuU, He gpope3ad OO WBOB 3
MM.

26. Ha 6okoBble geTanu
KanwwoHa No MeTKaM Nnpo6utb
OTBEPCTUSA U YCTAaHOBUTb C
noMoLbIo NMpecca NnBepcChHl.




27. JeTtanu nepepa v CIMHKKU CNOXUTb IMLOM K 1MLy, COBMECTUTDb
AeTanun no nneyvyeBbiM cpe3aM, CKOJIOTb 6yﬂaBKaMVI.
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28. CtayaTb Nfle4yeBble cpe3bl HA LUBEMHOWN MalWIUH
29. YTennutenb C NpUNYCKOB Bbice4Yb, Nn60

NPUNYCKU pa3MeTaTb PYYHbIMU CTEXKaMU.

S0




30. PykaB BNOXuUTb B
OTKPbITYIO MPOMUMY,
LeHTpanbHYlO MeTKY pyKaBa
COBMECTUTb C NNeYeBbliM
WBOM, METKU Ha OKaTe pyKaBa
COBMECTUTb C MeTKaMM Ha
npomvMe, BKONOTb pyKaB
6ynaBkKamMm.

31. BTayaTb pykKaB Ha
WWBEMHOM MalWIMHeE.

AnunHa cTtexXka 3-3,5 mm.

32. NNo npunycKy caenaTtb
Hagceyku, He gpopes3aq OO WBAa
3 MM.

33. YTennuTtenb c NpuUnNnycka
BbiC€Yb U MPUNYCK aKKypaTHO
3ayTIOXWUTb Ha CTOPOHY
nepepa v CNUHKU, nnb6o
3aMeTaTb PYYHbIMU CTEXKaMM
Ha CTOPOHY Nepenga v CNUHKMW.




34, letann nepefga M CIUHKY CNOXWUTb IMLOM K 1MLy, COBMECTUTDb
AeTann no 60KOBbIM cpe3aM, pyKaBa C/IOXMWUTb NomnoJjiaM, CKOJIOTb
6ynaBKaMu pykKkaBa n 60KoBble cpe3bl.

35. OQpHOM CTPOYKOM
cTayaTb cpe3 pykKaBa m
6o0KOBOM cpes.

AOnunHa cTexka 3-3,5 mm.

36. YTennuTtenb C
npunNnycKa Bbice4b.

37. Mo PUTYPHOU NUHUMN
npunycka cpenaTb
Hapaceyku, He gope3sad
OO wBa 3 MM.

38. NpnnyckK akkypaTHoO
3ayYyTIOXUTb HAa CTOPOHY
CNMUHKKN, Nn60 pasMeTaTb
PYYHbIMU CTEXKaMMU.




39. NMNoaknagky
CNUHKN N 06Tauky
rop/IOBUHbI CMTMHKM
CNOXWUTb NNLOM K
nvuy, CKonoTb
6ynaBkamMu.

40. NMoaknapkKy
CNMUHKWN N 06Tauky
HM3a CNUHKU CIIOXUTD
NULOM K nuuy,
CKOJIOTb BynaBKaMMm.

41. CTayaTb geTanum Ha
IUIBEMHOWM MalLlUHe.

AOnnHa cTteXxka 3-3,5 MM.

42. WIBbl aKKypaTHO
NMPUYTIOXUTb.

43. Mo npunycky
nputTadymBaHug
O6TauYKU FOPNOBUHDI
cpenaTtb Hagce4dku, He
Aope3as A0 CTPOYKM 3
MM.




44, TIPANYCKW 3aYyTIOXUTb
M HACTPOUYMUTb Ha LULBEUHOMN
MaWMHE HAa CTOPOHY
o6Tayvyek. WupnHa wea 1-2
MM.

OnunHa cTteXxkKa 3-3,5 MmM.

45, LIBbl aKKypaTHO
NMPUYTIOXUTDb.

46. NopknaaKy NosIoYkKU
M 06TauyKy HU3A MOJZIOYKM
CNOXWUTb NULOM K Nunuy,
CKOJIoTb 6ynaBKamMu.




47. CtayaTb AeTanm Ha
WUIBEMHOM MalLlUHe.

AOnnHa cteXxka 3-3,5 MmM.

48. LLIBbl NTPUYTIOXUTb.

49. NpUNycKn 3ayTIOXUTb
M HAaCTPOYUTb Ha
CTOpPOHY Oob6Tauvek.
WnnpmHa wea 1-2 MM.

OnunHa cTteXxka 3-3,5 mMm.

50. lUBbI NMPUYTIOXUTDb.




51. NMoaknaaKy NMNoONoO4YKHU
M Noab6opT CNOXUTb
JNLOM K nuuy,
COBMECTUTb Mo
MeTKaM, CKOJIOTb
6ynaBkamu.

52. CtayaTb AoeTanm Ha
WUIBEMHOM MalLWlIUHe.

AnnHa cTteXxka 3-3,5 MM.

53. lUBbl aKKypaTHO
NMPUYTIOXUTb.

54. Mo npunycky caenaTb
Hagaceyku, He gpopes3ad
AO CTPOYKU 2 MM.

55. NMpunyck 3ayTIOXUTb
M HAaCTPOYUTb Ha
CTOpoHYy nopg6opTa.
lWnpnHa wea 1-2 MM.

OnunHa cTteXxkKa 3-3,5 mMm.

56. LLIoB NpUYTIOXUTDb.




57. OeTanb onga BewWaNlKU CNOXUTb NOMNOSIaM U3HAHKOM BHYTpPb, Mo

NHUN crnba NMPUYTIOXNUTb.

58. NMpunycKn no AAMHHbBIM CTOPOHAaM 3ayTIOXUTb Ha U3HaAHKY.
24. Mo Kpato NMPONOXUTb CTPOUYKY Ha WUBEMHOM MawuUHe. WmpmHa wBa

1-2 MM.
59. LLloB NpUYTIOXUTb.

AOnunHa cTtexXka 3-3,5 mm.

60. Bewanky HakonoTb
6ynaBkamMum m
HAacCTPO4YUTb Ha
WBEeMHOM MaWwMHe no
LeHTpPY o06Taukm
ropnoBUHbI CMUHKMN.

OnuHa cTeXka 3-3,5 MM.
; 61.

IBbl NPUYTIOXUTD.




62. MoaknaaKy Nonoyek M NoaKfaaKy CAUHKU CIIOXUTb TIULOM K
nuuy, COBMecTUTb AeTajiu No nne4dyeBblM cpe3aM, CKONIOTb Nnevyesble
cpe3bl 6ynaBKaMu.

r":’;;_f_i.

63. CTayaTb Nne4yeBble cpe3bl NOAKJIAaAKM Ha WWBEMHOMN MalWlMHe.

64. LLIBbl aKKYypaTHO NMPUYTIOXUTb.

65. MMpUNYCKWN 3ayYyTIOXMUTb HAa CTOPOHY CMUHKMW.

el




66. NMNoaoknapkKy pyKaBa u
0o6TauyKy HU3a pykKaBa
CMTOXWUTb JIMLOM K nuuy,
CKonoTb 6ynaBkKaMu.

67. CTa4yaTb pgeTanum Ha
WBEeMHOM MalLWlUHe.

AnunHa cTtexXka 3-3,5 mm.

68. LLIoB NPUYTIOXUTb.

69. NpUNYyCK 3ayTIOXUTb U
HACTPOYUTb Ha WUBEMUHOM
MallMHEe Ha CTOPOHY O06TauyKMu.
WnpmHa wea 1-2 MM.




70. B OTKpbITYlO NTPOUMY
BKOJIOTb 6ynaBKaMu pykKas,
COBMECTUTb METKWU Ha nNpoumMe
M Ha oKaTe pyKaBa.

71. BTayaTb pyKaB Ha WUBEMHOMU

72. WloB aKKypaTHO
NMPUYTIOXUTDb.

73. Mo npunyckKy caenaTb
Hapce4yku, He gope3ad Ao
CTPOYKU 2 MM.

74. MpunNnycK 3ayTIOXUTb Ha
CTOPOHY NMepena M CNUHKMU.




75. NMONOYKU U CNUHKY CMOXUTb IULOM K ULy, pyKaBa C/IOXUTb nononam,
CKONoTb 6ynaBKaMu cpe3bl pyKaBoB U 6O0KOBble cpe3bl NOAKMAAKMU.

r

76. OOHOM CTPOYKOM CcTayaTb cpe3 pykKaBa U 60KoOBOW cpes3.

S B nPUVTIoNMTS. _
AOnunHa cTtexXka 3-3,5 mm.
78. MpNYyCKN 3ayTIOXUTb HAa CTOPOHY CMUHKMWU.




79. B ogHOM pyKaBe NnoaK/lagKN OCTaBUTb He 3aCTPOYEHHbIM
oTBepCcTUe ANSA BbilBOpavyuBaHuUa onmHom 15-20 cm.

80. BHyTpeHHUe
neTanu KantkwoHa
CNOXWUTb NULOM K nuuy,
CKoJloTb 6ynaBkKkamMu.




81. CtayaTb goeTanu
Ha WBeMHOM MalWUHe.

AOnunHa cTexkKa 3-3,5 MMm.

82. WBbI
NMPUYTIOXUTb.

83. INNo npunyckam
cpenaTtb HaacCeudkwu,
He pope3aq WO WBOB
3 MM,

84. BHewHUm un
BHYTPEHHUMN KaMoLWOHDbI
CNOXWUTb NTULOM K nunuy,
CKOoJloTb 6ynaBkKaMu no
npsMoOMYy cpes3y.




85. CtayaTtb
geTtanu Ha
WUIBEMHOWM MallUHe.

AnunHa cTeXxka 3-3,5 mm.

86. YTennuTtenb ¢
NnpUNycKa Bbiceub,
NPUNYCK B Ha4yane
M B KOHLe
CTPOYKU BbiCeUb.
87. Wlos
aKKypaTHoO
NMPUYTIOXUTD.




88. KanwWOH BbIBEPHYTb Ha IMLEBYIO CTOPOHY, BHYTPEHHUMN
KanoLWoOH BNOXWUTb BO BHEWHUNU, OTOFHYTb OAWH KanlwWOH A0 MeTKMH
COBMelWeHUsa geTtajllem " COBMEeCTUTb NPUNYCKU OBYX KanLWOHOB,
3aKpenuUTb UX MeXAYy Co60M PYUYHbIMU CTEXKaMM.

89. lNo Kpal KanwLwWoHa BAOXUTb
WNAANHYO PE3UHKY, XBOCTUKM
WNANHOMN Pe3UHKN NpoaeTb Ha
nuueBylo CTOPOHY Yepes
nioBepchbl, NpoaeTb Pe3UHKY
Yyepes OoQ4HO OTBepcTuUe
dunkKcaTtopoB, 3aTeM BO BTopoe
oTBepcTue pmkKcatopoB, panee
Pe3UMHKY npoaeTb Ha M3HAHKY
o6bpaTHO Yyepes noBepcChHI.

90. Kpau KanwwoHa CKONOoTb
6ynaBkamMu, 6ynaBKu BKanbiBaTb
CTPOro Mo NUHUMN
OTCTpauMBaHUA.
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93. [1Ba KanwwWwWoOHa Mo OoTKpPbI

91. Mo Kpalo KanwwWwoHa
MPONTOXUTb CTPOYKY Ha
WBEMHOMN MalWUHe.

92. KOHLU bl PE3MHOK 3aKpenuTb
3aKpenKaMum Ha WUBEeMHOMN
MalWwWMHe, CTPOYKA Bnepepq-
Ha3ag HeCKOJiIbKo pas
(kpacHble NnHUN).

TaM Cpe3aM CKOJIOTb 6yJ'IaBKaMVI.




94. CTayaTb OoBe AeTallu CTPOYKOMN Ha WBeWHOM MawuHe. WnpuHa wea

5-7 MmM. OnuHa cTexkKa 3-3,5 MM.

95. leTanb BOPOTHMUKA CNOXUTb NnonojlaM U3HAHKOMW BHYTPb, MO IMHUM
cruba NpUyTIOXUTb.




96. BHYTPEeHHIOIO YaCTb KanwwWOHAa CNOXWUTb C OAHOW NIMLEBOM
CTOPOHOM BOPOTHUKA, METKN BOPOTHMKA COBMECTUTb C NNeYeBbiMM
WwBaMU, BOPOTHUK PAaBHOMEPHO PacTAHYTb MeXAY MeTKaMu A0 ANTUHDbI
cpe3a KanwwoHa, CKONOoTb AeTanu 6ynaBKkaMm.

97. NMpuNycKMU BOPOTHMUKaA MO
KOPOTKUM CTOPOHAaM OCTaBUTb
cBo6oaHbIMKU NOo 1 cM c o6eunx
CTOPOH.




98. CtayaTb geTajiMm Ha WUBEeMHOM MalWuHe.

3-3,5 MM.
99. Wion akKypaTHO MpHYTIOXUTS.

100. KanoWOH € BOPOTHMKOM BJZIOXXUTb B FrOPJIOBUHY, METKM Ha

KanolWwoHe COBMECTUTb C NJleYeBbIMU WUBaMU, BKONTOTb KanoLWOH
6ynaBkamu.




101. BTa4yaTb KanwwoOH C BOPOTHUKOM Ha WUBEMHOMW MallMHe.

102. YTennuTtenb ¢ NpuUnycka Bblueyb.
LLloB aKKYpPaTHO MPUYTIOXUTDb

103. BeTpo3aLWUTHYIO MJMTAaHKY CMIOXWUTb B AJZIMHY NMonojlaM JIMLOM
BHYTPb, CKONOTb 6y/laBKaMU NO KOPOTKMUM cpe3aM, AeTaNlb CJIOXUTb C
neTanblo U3 yTennuTenda, crmbé TKaHU NMPUJIOXXUTb K Kpalo geTtanum us
yTennurtend, CKoJioTb 6ynaBKaMM No KOPOTKUM cpe3aM.

104. KOpOTKME CTOPOHDLI NMNAaHKM cTavyaTb Ha WUWBEMHOM MalWlUHe.

105. U3NUWKKU yTennutTend No KOPOTKUM CTOpPOHaM
cpes3aTb 6/IM3KO K AeTanwu.




106. NnaHKYy BbIBEpPHYTb Ha JINLEBYI CTOPOHY, YFONMKU BbiIMPaBUTb,
MNaHKYy CKONIOTb 6y/laBKaMM NO OTKPbITOMY cpe3y.

107. Mo Kpat NAAaHKWN NMPONTOXUTb CTPOUYKY Ha WUBEMHOM MallUHe.

108. U3nnwKnM ytennurtensa cpesaThb.

109. MpPONOXWUTb NO NNaHKe 3Ur3aroo6pasHylo CTPOUKY.

110. TaK)XXe HYXXHO NPONIOXUTb NPAMYIO CTPOUYKY Ha WUBEMHOMN MalWIMHe
B 1,3 cM OoT OTKpbITOro cpe3a. CTpoyka Hy)>Ha A1 TOro, YTo TKaHb
NNaHKW He nonapana B 3y64UMKU MOJTHUM NPU 3acTermeaHmnmn/
pacTterMmBaHuwu.

111. Ha neBbl GOPT NPUNOXUTb TECbMY MONTHUM,
HUXHUMN OFrpPaHUYUYMUTENb NPUSTOXUTb Ha 1 cM
BbilLe HUXXHEro cpe3a nepepna, BEpXHUM
OrpaHUUYUTENDb NPUNTIOXUTb K CrMby BOPOTHUKA.
112. MpuTayaTb TECbMY MOJIHUU Ha WUBEMNHOWM
MaWMHE, UCMONb3ya Nanky
Ang NnpUuTaydyMBaHUA MOMTHUMN.

113. lHoB aKKypaTHO

NMPUYTIOXUTb.




114. NoBepX TeCbMbl MOMTHUMU
NMPUNTOXUNUTb BETPO3aLWUTHYIO
NNaHKy, NPUKONOTb ee 6yfNaBKaMu.

115. MpuTayaTb NNaHKY Ha
WBEMHOM MaWUHE, CTPOUKY
MPONOXUTb NO TOM XXe CTpouYkKe,
KOTOpOM NpuTavymBanam TecbMy

MOJTHUN.

116. LloB aKKypaTHO
NMPUYTIOXUTb.




117. MonHUIO 3aCTerHyTb U NepeHecTn Ha
TecCbMYy BTOPOW YaCTU MOJSTHUU NUHUMN
ropnoBUHDbLI.

118. PacTerHyTb MOJIHUIO U NpaBYylo YacTb
Te€CbMbl MOJTHUU NPUITOXNUTb Ha NpaBblA
60opT, METKY Ha TeECbMe COBMECTUTb C
NNHUEWN TOPNIOBUHDbI, MTPUKONOTb TECbMY
6ynaBkamu.

AREREREEERRRRRECERRRRRRREEIFIMIBSREIEE fens

119. Nputayatb TeECbMY
MO/JTHMUN HA WUBEMHOM MalWUHe,
Mcnonb3yqa nanky ang

NPUTAYNBAHUA MOJTHUMN.

AnunHa cTeXxXka 3-3,5 mm.

120. LloB aKKypaTHO
NMPUYTIOXUTb.

i




123. BTopyto
CTOPOHY
BOPOTHMUKA
CNTOXWUTb NNLUOM K
nuvuy c
ropnoBuUHOM
noaKnagKu, MeTKu
BOPOTHMUKA
COBMECTUTb C
nne4yeBbiMU WLIBaAMM
noaKNapkKm,
BOPOTHUK
paBHOMEpPHO
pacTaHYTb MeXxnay
MeTKaMMu, CKONoTb
peTanu
6ynaBskamwu.

G

1271. YTennutenb ¢ NPUNYCKOB
BblCe4b.

122. NMpuNycK BOPOTHMKA Ha
nepece4yeHMun 6opTa M ropIoBUHbI
BblCe4b.

123. NMonoBUHY Npunycka
BOPOTHMKA BAONIb MOJTHUMU
cpes3saTb.
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124. CtayaTb geTanu Ha WUBEMHOM MallMUHe.
3-3,5 .
125. Wos npuyTioXMTE.

126. N3penuve v nogknaaky
CNOXWUTb NIULOM K NNLY MU
COBMECTUTb CO CTOPOHDI
6opTa M nog6bopTa, BOPOTHUK
CNOXWUTb NO NIMHUM Nepermnba
nonojiaM IMLOM BHYTPb,
CKonoTb 6ynaBkamMu
BOPOTHUK U 6opTa.




127. CTtayaTb geTanum Ha
LUIBEMHOWM MAalLUlMHe,
mcnonb3ysa nanky ang
npUTavymMBaHUA MOJIHUMN,
CTPOUYKY NPOJZIOXXUTb NO
TeM Xe CTpo4yKaMm,
KOTOpPbIMU NMpULLMBaANU
TecbMy MOMTHUU Ha 6opTa.

AOnunHa cTtexka 3-3,5 MM,

128. LUBbl aKKypaTHO
NMPUYTIOXUTDb.

129.
KanwwoH ¢
BOPOTHUKOM
BNOXWUTb
BHYTPb,
COBMECTUTHb
NPUNYCKU
OBYX
ropioBuH,
COBMECTUTHb
Ha HUX
nneyesble
WwBbl,
CKONnoTb
NPUNYCKMU
6ynaBkamu.




130. 3aKpenuUTb NPUNYCKN OBYX FOPJIOBUH MeXAy coboM CTPOUYKOM Ha

WUBEMHOM MawwunHe. WnpuHa wea 5-7 Mmm. _
AnunHa cTtexXka 3-3,5 mm.

131. PyKaB KYPTKMU U pYKaB NoaK/agKM CNOXWUTb Aopyr Ha agpyra.




132. PykaB KYpPTKU U“
pyKaB noaKnapkm
CNOXWUTb NMIMLOM K nuuy
no HNW3y, COBMeCTUTb Ha
OeTansax WwBbl, CKOJIOTb
6ynaBkamu.

133. CtayaTb AeTanm Ha
WIBEMHOM MalWUHe.

OnunHa cTexXka 3-3,5 mm.

134. YTennuTtenb ¢
NMpuUNycKa Bbice4yb.
135. lHoB aKKypaTHO
NMPUYTIOXUTDb.




138. CTayaTb pPe3MHKY B
KONMbLO Ha LUBEMHOMN
MalWMHE, UCMONb3yH
CTPOYKY 3MUr3ar.

136. OTpe3aTb ABe Pe3UHKMU
WMPUHOM 1 CM U ANMNHOMN
YKa3aHHOW B Tabnuue Ha canTe
mnn B @amne BblIKPonuKu A4,
137. Pe3nHKY 06epHYTb BOKpYr
pyKaBa, ABa KOHLUA Pe3UHKMU
HaNoXWTb APYr Ha Apyra,
CKOJIOTb 6ynaBKOMW.




139. Pe3MHKY NPUNOXUTb K
NPMNYCKY cCTauyuBaHuga
pykKaBa nsgenuma m pykasa
noaKfapaKu, NpUMKonoTb
PE3UHKY K MPUNYCKY
paBHOMEpPHO ee pacTsHYB
0O WULMPUHBI HMU3a pyKaBa.

140. HacTpo4yuUTb Pe3UHKY
Ha MPUMNYCK Ha WUBEeMHOM
MaWUHeEe, Ucnonbsys
CTPOYKY 3uUrsar, Nnpm 3ToM
Pe3UHKY pacTaruBaTtb A0
WMPUHBI HU3A pyKaBa.




141. OCHOBY U NOAKNAaAKY CNOXWUTb NTULOM K NTULY U COBMECTUTb NO
NUHUUN HU3A, COBMECTUTb Ha geTanax 60KoBble WBbl, CKONOTb
6ynaBkamu.

» o AnunHa cTeXxXka 3-3,5 mm.
142. CtayaTb gpeTanm Ha WBEeMHOM MalWWUHe.

143. Mo dUrypHom NnMHUU NpUNycKa caenaTtb Hagce4yku, He gpopes3ad
OO wBa 3 MM.




144. YTennutenb ¢ NnpunycKa BbiCeUYb.
145. NMpnnyck B Hayane M B KOHL e CTPOYKMU BbiCeYb.
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146. OTpe3aTb Pe3UHKY WMPUHOM 1 CM N ANTUHOU, YKAa3aHHOMU B
Tabnunue Ha canTe, a TakKXXe B panne BbIKPoMkun A4,

147. Pe3MHKY nNnogennTtb Ha 4 paBHble YaCcTU, HU3 U3genuma nogesinTb Ha
4 paBHble YacCcTU, NPUNTOXUTb PE3UHKY K MPUNYCKY, CHa4vyana
COBMECTUTb NO MeTKaM U KpadaM 6opTa, NPUKONOTb 6yflaBKaMu, 3aTeM

PaBHOMEPHO pPacTAHYTb Pe€3UHKY MeXAy MeTKaMUu U NPUKONOoTb ee
6ynaBkamMmu.

148. HacTpoUYnNTb PE3MHKY Ha NPUMNYCK Ha LUBEMHOW MalWlUHe,
MCNONb3ys CTPOUYKY 3Ursar, paBHOMEpPHO pacTArmBas Pe3uUHKY.




149. Ua3penmne n nogknagky
3aKpenuTb MeXay cobomnm
MOCTUKaMM (NonockKamMu) ms
TKaHu (5 Ha 1-2 cM) NO HuU3y
NPOMMbI U MO NNe4YyeBOMYy
wBy. OAMH KOHeLly MOCTHUKA
npuTaydyaTb K MTPUNYCKY
OCHOBbI, BTOPOM K NPUNYCKY
noaKnapkKu.




150. YT06bI O6TAauyKka no
HU3Yy U3pgenusa He
BblBOpa4yMBanacb Ha
nuueBylo CTOPOHY, ee
HY)>XHO 3aKpenuTb
PYYHbBIMU CTEXKaMMU Nno
60KOBbIM LWLUBaAM C
M3HAHOYHOWM CTOPOHDLI.
MO>HO MONMHOCTbIO BCIO
06TauyKy 3aKpenuTb K
yTenanTento py4YHbiMu
CTeXXKaMu, CUNbHO UX He
3BTArmBas.

151. O6TauyKy HM3a pyKaBa TaKXe
3aKpenuTb PYYHbIMU CTEXKaMu ¢
M3HaAHKW NO WBY pyKaBa U No Bcew

ob6Tauke.




152. BbiIBEpHYTb KYPTKY Ha NULEBYIO CTOPOHY Yepe3 TeEXHUYeCcKoe
oTBepCcTUe B NoAaKSlagaKe pyKaBa.
153. TexHNYecKoe OoTBepPCTMUE B pPyKaBe NoAKNIaAKUN 3alLUUTb PYYHbIMU

NOTAaMHbIMU CTEXKaMMN UTN CTPOUYKOM HA WUBEMUHOM _
OnunHa cTteXxka 3-3,5 mm.
MalWluUHe.

154. lHOB NPUYTIOXUTb.
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155. Boosnb MOTHUU MPOJIOXXUTb OTAEIOYHbIEe CTPOYKU. LLIMpMHa wBOB

2-5 MM (no XenaHui).
OnunHa cTtexXka 3-3,5 mm.
156. LLIBbl aKKYpPaTHO MPUYTIOXUTb. _

157. Ha KapMaHbl (HMXXHA9 YacTb NMOJIOYKU) MO MeTKaM Npo6uThb
OTBPECTUS U YCTAHOBUTDb WNANKU KHOMOK (NMueBas 4acTb KHOMKM).







MO>HO aKKYypaTHO NOYTIXWUTb TONIbKO LWBHI, a
caMo uspgenue obpaboTtatb Napom.
KypTka rotoBal!




KYPTK
YTENJIEH

W M =

MpuaTHOro NMowWMUBa U
PoBHBIX cTpoYek!
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	ШИТЬ ЛЕГКО!
	Куртка утепленная
	“Ривер”
	УРОВЕНЬ СЛОЖНОСТИ
	5 ИЗ 5


	Описание модели
	оборудование и приспособления
	для пошива куртки вам
	понадобятся
	УТЮЖИТЬ КУРТОЧНЫЙ ТКАНИ И УТЕПЛИТЕЛЬ МОЖНО ТОЛЬКО НА НИЗКОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ И ТОЛЬКО ПО ШВАМ!


	примечание
	Детали кроя
	Основная ткань
	припуски на швы
	Пример раскладки деталей на ткани
	пошив куртки
	1. Детали из курточной ткани наложить на детали из утеплителя, наколоть детали булавками. Булавки вкалывать только по припускам, так как от проколов игл могут остаться дырочки.
	2. Настрочить детали на швейной машине. Ширина шва 7-8 мм.
	3. Излишки утеплителя по краю деталей срезать.

	4. Нижнюю деталь переда и мешковину кармана сложить лицом к лицу, совместить детали по меткам, сколоть булавками.
	5. Стачать детали на швейной машине.
	6. Шов можно аккуратно приутюжить.
	Примечание:
	В начале и в конце каждой строчки на швейной машине нужно поставить закрепки.
	7. Утеплитель с припуска высечь.
	8. Припуск направить на сторону мешковины и настрочить на швейной машине. Ширина шва 2 мм.
	9. Шов можно
	аккуратно приутюжить.
	10. На нижнюю деталь перенести метку для установки кнопки.
	11. На боковую деталь переда перенести метку для установки кнопки.
	12. Дыроколом пробить отверстие для кнопки.
	13. Установить с помощью пресса ответную часть кнопки.
	14. Боковую часть переда и нижнюю часть переда с мешковиной сложить лицом к лицу, совместить детали по фигурной линии мешковины и по прямому срезу, сколоть булавками.
	15. Стачать детали на швейной машине.
	16. Швы аккуратно приутюжить.
	17. Припуск начала кармана рассечь, не дорезая до шва 3 мм.
	18. Карман направить на сторону нижней детали переда, шов аккуратно приутюжить.
	19. Центральную и боковую детали переда сложить лицом к лицу, сколоть булавками.
	20. Стачать детали на швейной машине.
	21. Утеплитель с припуска высечь и аккуратно заутюжить на сторону центральной тетали, либо направить на сторону центральной детали и заметать припуск ручными стежками к утеплителю.
	22. Центральную и боковые детали капюшона сложить лицом к лицу, сколоть булавками.
	23. Стачать детали на швейной машине.
	24. Припуск с утеплителя высечь.
	25. По припускам сделать надсечки, не дорезая до швов 3 мм.
	26. На боковые детали капюшона по меткам пробить отверстия и установить с помощью пресса люверсы.
	27. Детали переда и спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по плечевым срезам, сколоть булавками.
	28. Стачать плечевые срезы на швейной машине.
	29. Утеплитель с припусков высечь, либо
	припуски разметать ручными стежками.
	30. Рукав вложить в открытую пройму, центральную метку рукава совместить с плечевым швом, метки на окате рукава совместить с метками на пройме, вколоть рукав булавками.
	31. Втачать рукав на швейной машине.
	32. По припуску сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм.
	33. Утеплитель с припуска высечь и припуск аккуратно заутюжить на сторону переда и спинки, либо заметать ручными стежками на сторону переда и спинки.
	34. Детали переда и спинку сложить лицом к лицу, совместить детали по боковым срезам, рукава сложить пополам, сколоть булавками рукава и боковые срезы.
	35. Одной строчкой стачать срез рукава и боковой срез.
	36. Утеплитель с припуска высечь.
	37. По фигурной линии припуска сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм.
	38. Припуск аккуратно заутюжить на сторону спинки, либо разметать ручными стежками.
	39. Подкладку спинки и обтачку горловины спинки сложить лицом к лицу, сколоть булавками.
	40. Подкладку спинки и обтачку низа спинки сложить лицом к лицу, сколоть булавками.
	41. Стачать детали на швейной машине.
	42. Швы аккуратно приутюжить.
	43. По припуску притачивания обтачки горловины сделать надсечки, не дорезая до строчки 3 мм.
	44. Припуски заутюжить и настрочить на швейной машине на сторону обтачек. Ширина шва 1-2 мм.
	45. Швы аккуратно приутюжить.
	46. Подкладку полочки и обтачку низа полочки сложить лицом к лицу, сколоть булавками.
	47. Стачать детали на швейной машине.
	48. Швы приутюжить.
	49. Припуски заутюжить и настрочить на сторону обтачек. Ширина шва 1-2 мм.
	50. Швы приутюжить.
	51. Подкладку полочки и подборт сложить лицом к лицу, совместить по меткам, сколоть булавками.
	52. Стачать детали на швейной машине.
	53. Швы аккуратно приутюжить.
	54. По припуску сделать надсечки, не дорезая до строчки 2 мм.
	55. Припуск заутюжить и настрочить на сторону подборта. Ширина шва 1-2 мм.
	56. Шов приутюжить.
	57. Деталь для вешалки сложить пополам изнанкой внутрь, по линии сгиба приутюжить.
	58. Припуски по длинным сторонам заутюжить на изнанку.
	24. По краю проложить строчку на швейной машине. Ширина шва 1-2 мм.
	59. Шов приутюжить.
	60. Вешалку наколоть булавками и настрочить на швейной машине по центру обтачки горловины спинки.
	61. Швы приутюжить.
	62. Подкладку полочек и подкладку спинки сложить лицом к лицу, совместить детали по плечевым срезам, сколоть плечевые срезы булавками.
	63. Стачать плечевые срезы подкладки  на швейной машине.
	64. Швы аккуратно приутюжить.
	65. Припуски заутюжить на сторону спинки.
	66. Подкладку рукава и обтачку низа рукава сложить лицом к лицу, сколоть булавками.
	67. Стачать детали на швейной машине.
	68. Шов приутюжить.
	69. Припуск заутюжить и настрочить на швейной машине на сторону обтачки. Ширина шва 1-2 мм.
	70. В открытую пройму вколоть булавками рукав, совместить метки на пройме и на окате рукава.
	71. Втачать рукав на швейной машине.
	72. Шов аккуратно приутюжить.
	73. По припуску сделать надсечки, не дорезая до строчки 2 мм.
	74. Припуск заутюжить на сторону переда и спинки.
	75. Полочки и спинку сложить лицом к лицу, рукава сложить пополам, сколоть булавками срезы рукавов и боковые срезы подкладки.
	76. Одной строчкой стачать срез рукава и боковой срез.
	77. Шов приутюжить.
	78. Припуски заутюжить на сторону спинки.
	79. В одном рукаве подкладки оставить не застроченным отверстие для выворачивания длиной 15-20 см.
	80. Внутренние детали капюшона сложить лицом к лицу, сколоть булавками.
	81. Стачать детали на швейной машине.
	82. Швы приутюжить.
	83. По припускам сделать надсечки, не дорезая шо швов 3 мм.
	84. Внешний и внутренний капюшоны сложить лицом к лицу, сколоть булавками по прямому срезу.
	85. Стачать детали на швейной машине.
	86. Утеплитель с припуска высечь, припуск в начале и в конце строчки высечь.
	87. Шов аккуратно приутюжить.
	88. Капюшон вывернуть на лицевую сторону, внутренний капюшон вложить во внешний, отогнуть один капюшон до метки совмещения деталей и совместить припуски двух капюшонов, закрепить их между собой ручными стежками.
	89. По краю капюшона вложить шляпную резинку, хвостики шляпной резинки продеть на лицевую сторону через люверсы, продеть резинку через одно отверстие фиксаторов, затем во второе отверстие фиксаторов, далее резинку продеть на изнанку обратно через люверсы.
	90. Край капюшона сколоть булавками, булавки вкалывать строго по линии отстрачивания.
	91. По краю капюшона проложить строчку на швейной машине.
	92. Концы резинок закрепить закрепками на швейной машине, строчка вперед-назад несколько раз (красные линии).
	93. Два капюшона по открытам срезам сколоть булавками.
	94. Стачать две детали строчкой на швейной машине. Ширина шва 5-7 мм.
	95. Деталь воротника сложить пополам изнанкой внутрь, по линии сгиба приутюжить.
	96. Внутреннюю часть капюшона сложить с одной лицевой стороной воротника, метки воротника совместить с плечевыми швами, воротник равномерно растянуть между метками до длины среза капюшона, сколоть детали булавками.
	97. Припуски воротника по коротким сторонам оставить свободными по 1 см с обеих сторон.
	98. Стачать детали на швейной машине.
	99. Шов аккуратно приутюжить.
	100. Капюшон с воротником вложить в горловину, метки на капюшоне совместить с плечевыми швами, вколоть капюшон булавками.
	101. Втачать капюшон с воротником на швейной машине.
	102. Утеплитель с припуска вычечь.
	Шов аккуратно приутюжить
	103. Ветрозащитную планку сложить в длину пополам лицом внутрь, сколоть булавками по коротким срезам, деталь сложить с деталью из утеплителя, сгиб ткани приложить к краю детали из утеплителя, сколоть булавками по коротким срезам.
	104. Короткие стороны планки стачать на швейной машине.
	105. Излишки утеплителя по коротким сторонам
	срезать близко к детали.
	106. Планку вывернуть на лицевую сторону, уголки выправить, планку сколоть булавками по открытому срезу.
	107. По краю планки проложить строчку на швейной машине.
	108. Излишки утеплителя срезать.
	109. Проложить по планке зигзагообразную строчку.
	110. Также нужно проложить прямую строчку на швейной машине в 1,3 см от открытого среза. Строчка нужна для того, что ткань планки не попадала в зубчики молнии при застегивании/растегивании.
	111. На левый борт приложить тесьму молнии, нижний ограничитель приложить на 1 см выше нижнего среза переда, верхний ограничитель приложить к сгибу воротника.
	112. Притачать тесьму молнии на швейной машине, используя лапку
	для притачивания молнии.
	113. Шов аккуратно
	приутюжить.
	114. Поверх тесьмы молнии приложить ветрозащитную планку, приколоть ее булавками.
	115. Притачать планку на швейной машине, строчку проложить по той же строчке, которой притачивали тесьму молнии.
	116. Шов аккуратно приутюжить.
	119. Притачать тесьму молнии на швейной машине, используя лапку для притачивания молнии.
	120. Шов аккуратно приутюжить.
	117. Молнию застегнуть и перенести на тесьму второй части молнии линии горловины.
	118. Растегнуть молнию и правую часть тесьмы молнии приложить на правый борт, метку на тесьме совместить с линией горловины, приколоть тесьму булавками.
	121. Утеплитель с припусков высечь.
	122. Припуск воротника на пересечении борта и горловины высечь.
	123. Половину припуска воротника вдоль молнии срезать.
	123. Вторую сторону воротника сложить лицом к лицу с горловиной подкладки, метки воротника совместить с плечевыми швами подкладки, воротник равномерно растянуть между метками, сколоть детали булавками.
	124. Стачать детали на швейной машине.
	125. Шов приутюжить.
	126. Изделие и подкладку сложить лицом к лицу и совместить со стороны борта и подборта, воротник сложить по линии перегиба пополам лицом внутрь, сколоть булавками воротник и борта.
	127. Стачать детали на швейной машине, используя лапку для притачивания молнии, строчку проложить по тем же строчкам, которыми пришивали тесьму молнии на борта.
	128. Швы аккуратно приутюжить.
	129. Капюшон с воротником вложить внутрь, совместить припуски двух горловин, совместить на них плечевые швы, сколоть припуски булавками.
	130. Закрепить припуски двух горловин между собой строчкой на швейной машине. Ширина шва 5-7 мм.
	131. Рукав куртки и рукав подкладки сложить друг на друга.
	132. Рукав куртки и рукав подкладки сложить лицом к лицу по низу, совместить на детялях швы, сколоть булавками.
	133. Стачать детали на швейной машине.
	134. Утеплитель с припуска высечь.
	135. Шов аккуратно приутюжить.
	136. Отрезать две резинки шириной 1 см и длиной указанной в таблице на сайте или в файле выкройки А4.
	137. Резинку обернуть вокруг рукава, два конца резинки наложить друг на друга, сколоть булавкой.
	138. Стачать резинку в кольцо на швейной машине, используя строчку зигзаг.
	139. Резинку приложить к припуску стачивания рукава изделия и рукава подкладки, приколоть резинку к припуску равномерно ее растянув до ширины низа рукава.
	140. Настрочить резинку на припуск на швейной машине, используя строчку зигзаг, при этом резинку растягивать до ширины низа рукава.
	141. Основу и подкладку сложить лицом к лицу и совместить по линии низа, совместить на деталях боковые швы, сколоть булавками.
	142. Стачать детали на швейной машине.
	143. По фигурной линии припуска сделать надсечки, не дорезая до шва 3 мм.
	144. Утеплитель с припуска высечь.
	145. Припуск в начале и в конце строчки высечь.
	146. Отрезать резинку шириной 1 см и длиной, указанной в таблице на сайте, а также в файле выкройки А4.
	147. Резинку поделить на 4 равные части, низ изделия поделить на 4 равные части, приложить резинку к припуску, сначала совместить по меткам и краям борта, приколоть булавками, затем равномерно растянуть резинку между метками и приколоть ее булавками.
	148. Настрочить резинку на припуск на швейной машине, используя строчку зигзаг, равномерно растягивая резинку.
	149. Изделие и подкладку закрепить между собой мостиками (полосками) из ткани (5 на 1-2 см) по низу проймы и по плечевому шву. Один конец мостика притачать к припуску основы, второй к припуску подкладки.
	150. Чтобы обтачка по низу изделия не выворачивалась на лицевую сторону, ее нужно закрепить ручными стежками по боковым швам с изнаночной стороны.
	Можно полностью всю обтачку закрепить к утеплителю ручными стежками, сильно их не звтягивая.
	151. Обтачку низа рукава также закрепить ручными стежками с изнанки по шву рукава и по всей обтачке.
	152. Вывернуть куртку на лицевую сторону через техническое отверстие в подкладке рукава.
	153. Техническое отверстие в рукаве подкладки зашить ручными потайными стежками или строчкой на швейной
	машине.
	154. Шов приутюжить.
	155. Вдоль молнии проложить отделочные строчки. Ширина швов 2-5 мм (по желанию).
	156. Швы аккуратно приутюжить.
	157. На карманы (нижняя часть полочки) по меткам пробить отврестия и установить шляпки кнопок (лицевая часть кнопки).
	Можно аккуратно поутюжить только швы, а само изделие обработать паром.
	Куртка готова!
	куртка утепленная
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